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Zvyškový magnetizmus, ktorý zostáva vo feromagnetických predmetoch
po obrábaní na upínačoch v magnetickom poli, spôsobuje rad problé-
mov. Na hotové obrobky sa dôsledkom zvyškového magnetizmu prichy-
távajú feromagnetické častice (triesky, kaly, atď.), ktoré sťažujú ďalšie
opracovanie, čistenie, alebo dokonca vedú k predčasnému opotrebo-
vaniu dielcov a nástrojov. Voľba správneho typu odmagnetovača je zá-
vislá od veľkosti odmagnetovávaných dielcov. 
Princíp odmagnetovania spočíva v tom, že obrobok sa podrobuje kle-

sajúcemu magnetickému striedavému poľu, ktoré ruší zvyškový mag-
netizmus. Postupné pravidelné znižovanie magnetického poľa umožňu-
je redukovať magnetickú indukciu a postupne ju celkom odstrániť. Pri-
tom sa uskutoční prechod elementárnych magnetov v obrobku z uspo-
riadaného stavu do neusporiadaného.
Odstránenie zvyškového magnetizmu sa dosahuje:
• automaticky – prepólovaním pomocou elektronickej riadiacej jed-

notky magnetického upínača
• odmagnetovacími prístrojmi

Odmagnetovacie prístroje (odmagnetovače) sa používajú tam, kde je
potrebné úplné odmagnetovanie produktov, ktorými sú strihacie, liso-
vacie, raziace a meracie nástroje, alebo valčekové a guličkové ložiská.
Neorientovaný základný stav molekulárnych magnetov sa dosiahne
tým, že sa predmet vystaví trvalo striedavému silnému magnetickému
poľu odmagnetovača s klesajúcou amplitúdou. Z tohoto dôvodu sú od-
magnetovače napájané striedavým prúdom pri frekvencii siete 50/60
Hz. Zanikajúca amplitúda sa dosiahne pomalým a rovnomerným posú-
vaním predmetu striedavým poľom odmagnetovača.

Druhy odmagnetovacích prístrojov
• stolové odmagnetovače
• tunelové odmagnetovače
• ručné odmagnetovače

Voľba odmagnetovacieho prístroja
Vo všeobecnosti je potrebné k riešeniu problému poznať: tvar, rozmery
a zloženie materiálu predmetu určeného na odmagnetovanie ako aj
spôsob prevádzky odmagnetovača.

Odmagnetovanie dlhých predmetov nie je problém. Dĺžka nie je rozho-
dujúca. Šírka predmetov by mala byť menšia, ako je šírka zvoleného
stolového odmagnetovača, alebo otvor zvoleného tunelového odmag-
netovača. Pri voľbe odmagnetovača je veľmi dôležitá hrúbka obrobku.
Na odmagnetovanie masívnych predmetov sa odporúča tunelový od-
magnetovač, ktorý je účinný zo všetkých strán.

Stolové odmagnetovače
• slúžia pre najširšie použitie vo výrobných linkách pre dokonalé od-

magnetovanie výrobkov, foriem, drobných obrobkov, náradia, skru-
tiek atď.

• rovnomerné odmagnetovanie výrobkov v celom objeme  
• zdvojená cievka s neobmedzeným prac. cyklom zaručuje vysokú kva-

litu odmagnetovania
• pri zabudovaní do linky alebo dopravníka je možné použiť jeden od-

magnetovač pod obrobok a jeden nad obrobok, aby sa dosiahlo o-
kamžitého účinku aj pri väčších predmetoch

Tunelové odmagnetovače
• pozostávajú z cievok chránených nemagnetickým materiálom,

230V alebo 400V/ 50-60 Hz
• slúžia zvlášť na odmagnetovanie veľkoobjemových dielov ako napr.

rúry, tyče, profily a zviazané a zbalené dielce
• možnosť automatického využitia pri osadení do dopravníka v sériovej

prevádzke 

Ručné odmagnetovače
• sú vhodné na odmagnetovanie dielov, častí strojov, nástrojov, razi-

diel, foriem a pod.
• ďalej tam, kde nie je možné použiť tunelové alebo stolové odmagne-

tovače

Merač zvyškového magnetizmu (Gaussmeter)
• slúži na meranie a kontrolu zvyškového magnetizmu na odmagneto-

vaných predmetoch, nástrojoch a náradí
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Odmagnetovacie prístroje slúžia k odstráneniu 
nežiaduceho zvyškového magnetizmu v predmetoch 
obrábaných na magnetických upínačoch ako 
aj zmagnetovaného náradia a pomôcok, 
ktoré prišli do styku s magnetickým poľom.
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