OBRABACIE A TVARNIACE STROJE

SELOS

— vas partner v zavitovani

TEXT/FOTO: Ing. Kamil Liptak, konatel, SELOS, s.r.o.

Zavitovanie je Casto najmenej efektivna pracovna operacia vo
vyrobnom procese. Nemusi viak tomu tak byt vzdy, hlavne ak
pouZijete spravne upinacie ndradie.

Zavitorezné hlavy s axidlnou
kompenzaciou v tlaku a tahu

Preco potrebujeme zavitorezné hlavy
SCM s axidlnou kompenzaciou v tlaku
a tahu?

Na beznych CNC strojoch nie je mozna
kompenzéacia pnuti a tahov medzi
nastrojom a obrobkom. Nase drziaky
pohlcuju eventualne chyby medzi posu-
vom osi stroja a stUpanim zavitu, ¢o
zaruCuje rezanie zavitov bez pnuti.
Vysledkom je vysSia kvalita zavitu

a ovela dlhsia zivotnost zavitnika.
Priklad: Chceli by ste riadit auto bez
timicov?

Nase drziaky zavitnikov s momentovou
spojkou spolu so zavitoreznymi hlavami
SCM tvoria bezpednl zostavu proti zlo-
meniu zavitnika.

Odporucenie: Nase rychlovymenitelné
zavitorezné hlavy SCM a drziaky zavitni-
kov sU zamenitelné so systémami vac-
Siny ostatnych vyrobcov. Vdaka vysokej
presnosti nastrojového drziaka ziskate
presné zavity.

Neexistuje lepsi a bezpecnejsi spésob
rezania zavitov.

Hlavy ,,SYNCROLIZE”

pre synchronizované/pevné
z4avitovanie

Rezanie zavitov na obrdbacich cen-
trdch s pevnym zavitovacim cyklom
(Rigid tapping)

Pocas rezania zavitu s pevnym zavitova-
cim cyklom sa vam uz urcite neraz stala
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chyba v posuve nastroja, ¢o sposobilo
vysokeé axiélne sily na pevne upnutom
zavitniku. Toto vZzdy vedie k rychlemu zatu-
peniu zavitnika a znizuje sa jeho zivotnost.
Hlavy SYNCROLIZE s mikrokompenza-
ciou 1,0 mm pohlcuju pripadné chyby
medzi strojnym posuvom a stlipanim
zavitnika.

Preto s nasimi zavitoreznymi hlavami
SCM mézete zavitovat vysokymi otac-
kami a vyrabat zavity vo vybornych
toleranciach.

SCM hlavy SYNCROLIZE zabezpecuju
pevné a presné upnutie zavitnika, vdaka
¢omu je zavitovaci proces na

Siroky rozsah zavitov od M3 do M20.
Preto nepotrebujete Ziadne zavitniky so
Stvorhranom na konci (vela typov), ale
iba niekolko mélo priemerov zavitnikov
typu Weldon.

Hlavy s ,ER” kliestinami

pre zavitorezné operacie

Ak nepotrebujete zavity s vysokou pres-
nostou, mozete zavitovat bez axidlnej
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a radidlnej kompenzacie. V tomto pri-
pade pontkame ekonomické riesenie
pomocou kliestinového upinania zavit-
nika, ukonceného Stvorcom. ER kliestiny
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Zavislost Zivotnosti zavitnika od presnosti jeho upnutia

neumoznuju axialnu, ani radidlnu kom-
penzéciu. Preto prudko kleséa zivotnost
zavitnika v takomto uchyteni. ®

synchronizovanych obrabacich
centrach ovela jednoduchsi.

Z4avitorezné hlavy

pre zavitniky s ukoncenim
Weldon DIN 1835

SELOS ponuka tiez rieSenie reza-
nia zavitov s priamym upnutim
zavitnikov typu hladky Weldon,
bez potreby pouzitia akychkol-
vek redukcil.

Velkou vyhodou pouzitia zavit-
nikov ukonc¢enych systémom
Weldon DIN 1835 je to, Ze s ma-
lym poctom priemerov 6-8-10-
12-16 @ 20 mm je mozné pokryt
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HODNOTY, KTORE PRITAHUJU

Vas partner pre
oblast zavitovania.
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