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PS 4.5 Plus | Prenosna rezacka trubiek

Oznacenie "Plus” v nazve, to je program! So strojom PS 4.5 Plus prezentu-
je Orbitalum Tools upraveny dizajn v koncepcii prenosnej, lahkej rezacky
trubiek pre bezostrapové rezanie trubiek a kolien s este vyssou kvalitou

k zvysSeniu zivotnosti pomocou robustnejsich vodiacich casti. Sucasne je
obzvlast vyhodnad bezproblémova obsluha, pri ktorej je nutné aj pripomenut
jeho znizenie ceny. Dolezité prednosti:

» Sofistikovana technoldgia s novym dizajnom

e Znizend cena, napriek svojim vyhodam

* V tomto rozsahu pouzitia je to najlahsi stroj na trhu

* Integrovany laserovy snimac¢ miesta rezu

* Nastavenie a rezanie iba v jednom kroku

» Stojan na rezacku (v opcii) z hlinika - teraz aj s Usporou miesta s moznostou
ulozenia v prepravnom kufri

...viac od str. 31

GFX 6.6 | Rezac¢ka a ukosovacka trubiek

Novy, inovativny stroj od firmy Orbitalum Tools na rezanie a Ukosovanie
trubiek a kolien (tiez tenkostennych trubiek z nehrdzavejuceho materidlu) v
sekundach. Optimalna priprava koncov trubiek pre zvaraci proces!

VYHODY:

*« Kolmé opracovanie, bez ostrapov a zastudena

* Uchytavanie bez deformacie, tiez tenkostennych trubiek

* Dobra manipuldcia vdaka nizkej hmotnosti

* Moznost su¢asného rezania a Ukosovania alebo samostatného ukosovania
trubiek

e Zvysend produktivita

...viac od str. 15

ESG MAX | Pristroj na brusenie elektréd

WIG-zvaracie elektrody, precizne a rychle opracovanie, zabrlsenie a rezanie.
VYHODY:

* Hlava s postrannou volbou pre zvysenie zivotnosti brusneho kotuca

* Brusna hlava so 72 otvormi: 36 otvorov pre brusny kotu¢ s hrubou zrnitos-
tou, 36 otvorov pre brusny kotuc¢ s jemnou zrnitostou a rezacou hranou

* Stupnovito nastavitelny dizkovy pripravok od 18 do 34,5 mm (0.701" -
1.358") (zvlastne prislusenstvo)

* Spolu s prachovym krytom proti Sireniu prachu z brusenia

* Pripravok pre odsavanie prachu zachytava az do 96% (zvlastne prislusenstvo)

* Integrovany drziak na stol

..viac od str. 73
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Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

ITW OCW je celosvetovo vodca v ponuke prenosnych, vykonovo silnych rezaciek trubiek-, zarovnavaciek a ukosova-
ciek v priemyselnom vyuziti pri priprave zvarov. K tomu naviac ponuka ITW OCW rozsiahly sortiment systémov pre
orbitdlne zvaranie vyzadujlcich vysokodisté-, vyrobnych- ako napr. pre pouzitie na vymennikoch tepla. Siroké vyuzitie
najdete vo vyrobkoch ITW Orbital Cutting & Welding v nasledovnych oblastiach:

Aplikacia
Kotle &
Vymenniky tepla

Farmacia & Chémia

Polovodice

Letectvo a
Kozmonautika

Potravinar-

sky priemysel,
spracovanie a
vyroba napojov
Aplikacia
Nafta & Plyn

Elektrarne

Dialkové potrubia

napr.

.

.

.

.

Trubkové vymenniky tepla

Box headery

Kotle

HVAC lamelové vymenniky tepla

HP High-Purity
Spracovatelské linky
ZmieSavacie ventily

CIP "Cleaning in Place"-Linky

HP High-Purity

UHP Ultra High-Purity
Spracovatelské linky

Plynové regulacné stanice
Vyroba komponentov

CFQOS plynové rozvody

PCW rozvody chladiacej vody
Hydraulické systémy
Rozvody pohonnych hmot
Klimatizacie

HP High-Purity
Spracovateskeé linky
Zmies$avacie ventily

CIP "Cleaning in Place"-Linky

napr.

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Potrubné systémy a dopravné cerpadla
Vymenniky tepla

Oprava prirub

Oprava a Udrzba vrtacich hlavic
Ventily

Ndadrze & odvodnovacie systémy
Vstrekovacie systémy a rozvody chladiacej vody
Systémy pre odvod spalin vodika
Privody & trysky

Napdjace vody & parovodné systémy
Parogeneratory (SGRP) & turbiny
Nova vystavba a rozsSirovanie
Opravy & odstavovanie

Pripojky

Vymena prirub & ventilov

Oprava a udrzba vrtnych hlavic

Vyrobky ORBITALUM

RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

BRB Stroje pre opracovanie kotlovych trubiek
ORBIMAT zdroje prudu pre orbitalne zvaranie
ORBIWELD orbitalne zvaracie hlavy

P16, P20 zvaracie hlavy na trubka-trubkovnica
HX16 zvaracie hlavy

ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika
GF, PS, RA & GFX Rezacka a ukosovacka trubiek
RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek
ORBIMAT zdroje prudu pre orbitalne zvaranie
ORBIWELD orbitadlne zvaracie hlavy

ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika
RPG Stroje pre zarovndvanie Ciel trubiek
ORBIMAT zdroje prudu pre orbitdlne zvaranie
ORBIWELD orbitdlne zvaracie hlavy

ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika

GF, PS, RA & GFX Rezacka a Ukosovacka trubiek
RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek
ORBIMAT zdroje prudu pre orbitalne zvaranie
ORBIWELD orbitélne zvaracie hlavy

ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika
GF, PS, RA & GFX Rezacka a ukosovacka trubiek
RPG Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek
ORBIMAT zdroje prudu pre orbitalne zvaranie
ORBIWELD orbitalne zvaracie hlavy

ORBmax pristroj na meranie zbytkového kyslika

Vyrobky E.H. WACHS

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelskda 4 | SK -

SDSF Small Diam. Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
LCSF Low Clearance Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
DynaPrep MDSF Split Frames (stroj pre rezanie-/Ukosovanie trubiek)
EP 424 Stroj na Ukosovanie trubiek

Guillotine Rezacky trubiek

ECC & EICC Stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek

RS-2 Zariadenie pre otacanie ventilov

SDSF Small Diam. Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
DynaPrep MDSF Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
LCSF Low Clearance Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
EP424, SDB, & FF Stroj na ukosovanie trubiek

Boiler Tube Beveler Stroje pre opracovanie kotlovych trubiek

Valve Operators (zariadenie pre otdcanie ventilov)

LCSF Low Clearance Split Frames (stroj pre rezanie-/tkosovanie trubiek)
HDSF Heavy Duty Split Frames (stroj pre rezanie-/ukosovanie trubiek)
LDSF Large Diameter Split Frame (stroj pre rezanie-/Ukosovanie trubiek)
Trav-L-Cutter (retazova fréza na trubky)

Goliath Guillotine Rezacky trubiek

ECC & EICC Stroj pre rezanie-/Ukosovanie trubiek

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk
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Strucny prehlad strojov pre rezanie a Ukosovanie trubiek

Nase vyrobky ponukaju siroké spektrum pouzitia. Je jedno, ¢i chcete opracovavat velke,
malé priemery, tenkostenné, hrubostenné, vysokolégované alebo nizkolégované trubky, ur-
Cite pre vas mame vhodné rieSenie. Tento stru¢ny prehlad znadzornuje rézne moznosti pou-
zitia nasich strojov pre rezanie a Ukosovanie trubiek. Prajete si osobné poradenstvo ? Potom
prosim kontaktujte nds na tel. ¢isle +49 (0O) 7731 792-0 alebo na E-mail tools@orbitalum.com.
Nas tym Vam rad pomodze najst vhodny vyrobok pre vasu individuadlnu poziadavku.

Dvonk. trubky

\ PS-Séria: Lahka prenosna rezacka na trubky

PS 6.6 viac od str. 33
PS 4.5 Plus | viacodstr. 33
GFX 6.6 viac od str. 17

GFX-Séria s excentrickym principom rezania
GFX 3.0| viacodstr.17

RA 12 viac od str. 13

RA 8 viac od str. 13 GF/RA—Séria

GF 6 viac od str. 7

GF 4 viac od str. 7

0 100 mm 200 mm 300 mm 400 mm 500 mm
3.937" 7.874" n.8n" 15.748" 19.685"

Hribka steny trubky

PS 6.6 viac od str. 33
\ PS-Séria pre tenkostenné trubky
PS 4.5 Plus viac od str. 33
GFX 6.6 viac od str. 17
\ \ \ GFX-Séria pre tenkostenné trubky
GFX 3.0 viac od str. 17
RA 12 viac od str. 13
RA 8 viac od str. 13 GF/RA_Se”a, pre
| | | | hrubostenné trubky
| |
GF 6 viac od str. 7
GF 4 viac od str. 7
0 2mm 4 mm 6 mm 8'mm 10 mm 12 mm 14 mm 16 mm
0.079" 0.157" 0.236" 0.315" 0.394" 0.472" 0.551" 0.630"
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Rezacka a ukosovacka trubiek

Stroj pre rezanie trubiek pre precizny rez v sekundach. Uz 40 rokov volia vyrobcovia
zariadeni v priemyselnom opracovani trubiek Standard, ktory presadzuje firma Orbitalum.
Od chemického, biotechnologického, potravinarskeho a priemyslu spracovania napojov, cez
energeticky priemysel, az po stavbu lodi.

Varianty s modulom Multifunkény k¢ pre
posuvu AVM alebo MVM nastavovanie stroja

Séria GF teraz s novymi rozsahmi pouZitia
orbitdlneho opracovania trubiek!
Viacpocetnd inovacia funkcii s ergonomickym
dizajnom Vam prinesie ulahcenia pripriprave
trubiek.

Oto¢né uchytdvacie celuste ‘ Integrovany laserovy sni-
pre pracu s tenkostennymi mac miesta rezu na trubke
a hrubostennymi trubkami

Zakladnym predpokladom pre produktivne + Kolmé opracovanie, bez ostrapov a zastu- + Blokovanie otocCnej ¢asti stroja chrdni pred
a kvalitativne vysokohodnotné zvaranie dena neoprdvnenym pouzitim a kradezou
trubiek je precizné, pravouhlé a bezostrapo- - Systém uchytenia tenkostennych aj hru- + Optimalna, ergonomicka rukovat motora
vé rezanie a taktieZ perfektné likosovanie bostennych trubiek bez deformacie umoziuje bezpecnejsie postavenie obsluhy,
konca trubiek. Pri jednoduchom ovldadani + Optimalna priprava koncov trubiek pre ako aj rezanie kolien bez potreby prestave-
rezania v sekunddch, opracovdva séria GF, zvaraci proces nia stroja
trubky s vysokolégovanych, nizkolégova- + Robustnd konstrukcia so silnym pohonom + Integrovany laserovy snima¢ miesta rezu
nych a nelégovanych oceli, liatiny, plastova - Jedine¢ny, automatizovany proces obezného -« Otocné uchytdvacie Celuste pre rezanie
nezeleznych kovov, metédou "planétového rezania kratkych kusov trubiek a znizenie vibracif
principu rezania". Pevné uchytenie trubky + Moznost sucasného rezania a Ukosovania malych priemerov trubiek
sa prevedie bez akejkolvek deformacie. alebo samostatného Ukosovania trubiek + Multifunkény klUc¢ pre nastavovanie stroja

+ Vysokd produktivita + Optimalizovany rozsah otdcok nastroja (40-
Ako opciu moze uzivatel okrem ru¢ného ovla- + DIha Zivotnost ndstrojov 215 m®/min), idedlne pre rezanie vysokokva-
dania volit aj pridavny modul pre ru¢né-zjed- + Antracitovo zafarbené povlakované litnych trubiek (Hastelloy® P91, etc.)
nodusené otacanie (MVYM) alebo automatické komponenty maju lepsie kizné vlastnosti a + Pripojenie el. kabla cez zavitovu spojku:
otdcanie (AVYM). Ten posledny optimalizuje poskytuju lepSiu ochranu proti kordzii jednoduchd a rychla vymena el.kabla
vysledok rezania, zvysuje zivotnost nastroja, + Uchytdvacie Celuste pre nerez k zabrdneniu  « Optimalizovany ochranny kryt rezného kotu-
znizuje fyzicku zataz obsluhy. Vysledok je vzniku kontaktnej kordzie Ca ako ochrana pred odletujucimi trieskami;
maximalna bezpecnost a produktivita. + Varianty s modulom posuvu AVM alebo MVM Ochranny kryt pri stroji GF 4 je s otvorom

pre automaticky alebo mechanicky rez s pre vsunutie metra na odmeranie presnej
vyraznym znizenim fyzickej zataze obsluhy dlZzky trubky

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 7



«} orbitalum

orbital | cutting + welding

ROZSAH POUZITIA
Obj.c.

Dvonk. trubky

Hruabka steny podla kvality materialu**

Dvnut. trubky min.
Dvnut. trubky min.

Dvnut. trubky min.
Dvnut. trubky min.

Dvnut. trubky min.
Dvnut. trubky min.

Dvnut. trubky min.
Dvnut. trubky min.

Materidly

TECHNICKE UDAJE

rezny kotu¢-@ 63 mm)
rezny kotuc¢-@ 2.480")
rezny kotu¢-@ 68 mm)
rezny kotuc-@ 2.677")
rezny kotu¢-@ 80 mm)
rezny kotu¢-@ 3.150")
rezny kotd¢-@ 100 mm)
rezny kotu¢-@ 3.937")

www.orbitalum.com

Prikon [kw]
[hp]
Prikon AVM [kw]
[hp]
Plynuld elektronickd reguldcia otécok s ochranou  [m*/min]
proti samovolnému spusteniu
Otacky otocnej ¢asti s AVM [m*/min]
Sila zéberu oto¢nej ¢asti max. s AVM [Nm]
Ochranna trieda [triedy]
Hlu¢nost v pracovnom priestore cca. [dB (A)]
Vibrdcie (podla DIN EN 28662, diel 1) [m/s?]
Istenie privodnej el. siete [A]
Rozmery (dIx$xv) [mm]
[inch]
Hmotnost stroja cca.*** [ka]
[Ibs]
Prevedenie (1-fazovy-striedavé nap) [V, Hz]
PRI DODANI OBDRZITE
Rezacka a tkosovacka trubiek ks
Prepravna bedna ks
Vyskovo nastavitelny stol ks
Rezny kotuc¢ (Obj.c. 790 ...) ks
Montdzna platia ks
Laserovy snimac s uchytavacimi skrutkami**** ks
Specifického naradia Sada

Mazacieho pripravku GF TOP (Obj.c. 790 060 228) Tuba
Prevodovym olejom (Obj.¢. 790 041 030) Flasa
Navod na obsluhu a zoznam néhradnych dielov Sada

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

GF 4
790142 001
790142 002
12-120
0.472-4.724
1-9

0.039 - 0.354
21

0.827

16

0.630

0.157

GF 4 AVM*
790142 011
790142 012
12 -120
0.472-4.724
1-9

0.039 - 0.354
21

0.827

16

0.630

4

0.157

GF 4 MVM*
790142 021
790142 022
12-120
0.472-4.724
1-9

0.039 - 0.354
21

0.827

16

0.630

4

0.157

GF 6
790143001
790143002
21,3-168,3
0.839 - 6.626
1,5-15
0.059 - 0.591
30

1.181

25

0.984

13

0.512

0

0

GF 6 AVM*
790143 0m
790143 012
21,3-168,3
0.839 - 6.626
1,5-15
0.059 - 0.591
30

1.181

25

0.984

13

0.512

0

0

GF 6 MVM*
790143 021
790143 022
21,3-168,3
0.839 - 6.626
1,5-15
0.059 - 0.591
30

1.181

25

0.984

13

0.512

0

0

Nerez (Cr- a Mo-obsah lubovolny); nerez, nehrdzavejica (Cr- a Mo-obsah [ubovolny); nerezova ocel (Cr <12 % a Mo < 2,5 %; Cr < 20 % a Mo
=0 %): zelezné ocele, rychlorezné ocele, stacané ocele, valcované; cele, nastrojové ocele; Cierne a pozinkované trubky; vieobecné stavebné
trubky; liatinové trubky (GGG); hlinfk; mosadz; med; plasty (PE, PP, PVDE, PVC)

GF 4
1.8
2.41

40-215

I (DIN EN 60745-1)
79

<25

16

480 x 325 x 680
18.9x12.8x26.8
55,0
121.2

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
GF 4

1
1
1
1 (..042 064)
1
1
1
1
1
1

GF 4 AVM*
1,9
2.54

0,05
0.07

40 - 215

01-39

101

I (DIN EN 60204-1)
79

<25

16

480 x 325 x 810
18.9x12.8x31.9
64,5
142.2

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
GF 4 AVM*

1
1
1
1 (..042 064)
1
1
1
1
1
1

GF 4 MVM*
1.8
2.4

40 - 215

II'(DIN EN 60745-1)
79

<25

16

480 x 325 x 780
18.9x12.8x30.7
60,0
132.2

230V, 50/60 Hz
120 V, 50/60 Hz
GF 4 MVM*

1
1
1
1(..042064)
1
1
1
1
1
1

Technické udaje st bez zéruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia naSe véeobecné predajné podmienky.

* Automaticky posuv resp. manualny posuv AVM/MVM je predpripraveny na montaz na rezacku trubiek.
* S automatickym posuvom. Hrubsie steny trubiek je mozné ru¢ne nastavit, ako aj dal3i rez (podla pouzitého priemeru rezného kotuca).

o Hmotnost bez obalu a prislusenstva.
A Laserovy snimac je pri modeli GF 4 (AVM/MVM) uz namontovany; pri modeli GF 6 (AVM/MVM) je zvl&st pribaleny a je potrebné ho pred pouzitim stroja namontovat.

VARIANTY POSUVU:

GF 6
1.8
2.4

40 - 215

I (DIN EN 60745-1)
79

<25

16

574 x 352,7x 920
22.6x13.9x36.2
92,7

204.4

230V, 50/60 Hz
120 V, 50/60 Hz
GF 6

1
1
1
1(..043018)
1
1
1
1
1
1

GF 6 AVM*
1,9

2.54

0,05

0.07

40 - 215

0,3-35

353

| (DIN EN 60204-1)
79

<25

16

574 x 352,71 x 972
22.6x13.9x38.3

1017
224.2

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
GF 6 AVM*

1
1
1
1(..043018)
1
1
1
1
1
1

GF 6 MVM*
1.8
2.41

40-215

II'(DIN EN 60745-1)
79

<25

16

574 x 352,7 x 920
22.6x13.9x36.2
97.8
215.6

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
GF 6 MVM*

(...043.018)

Rezacka a Ukosovacka trubiek s modulom pre automaticky posuv AVM*: Inteligentné riadenie procesu rezania kontroluje priebezne silu posuvu zéberu
v zavislosti na potrebnom vykone. Po skonceni procesu rezania sa automaticky vypne. Necakany rozbeh stroja po obnoveni preruseného napajania je

blokovany poistkou.

Rezacka a Ukosovacka trubiek s
modulom pre manualny posuv
MVM*: Pridavny modul ulahcuje pro-
ces rezania tym, Ze rucne otaCame
kolieckom, ktoré cez mechanicky
prevodnik znizuje potrebnu silu pre
oto¢ny posuv zéberu.

GF 4

8 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelskda 4 | SK -

GF 4 AVM

GF 4 MVM

GF 6

GF 6 AVM

GF 6 MVM

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk



Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadenf www.orbitalum.com =} orbitalum

orbital | cutting + welding

Rezacka a ukosovacka trubiek

GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 7.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA  HMOTNOST
KG KG
GF 4 230V, 50/60 Hz EU 790142 001 61300 88,000
GF4 120V, 50/60 Hz EU/US 790142 002 61300 88,000
GF 4 AVM 230V, 50/60 Hz EU 790142011 70,500 98,000
GF 4 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790142012 70,500 98,000
GF 4MVM 230V, 50/60 Hz EU 790142021 66,600 98,000 GF4.GF 6
GF 4MVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790142 022 66,600 98,000
GF6 230V, 50/60 Hz EU 790143 001 92700 140,000
GF 6 120V, 50/60 Hz EU/US 790143 002 92700 140,000
GF 6 AVM 230V, 50/60 Hz EU 790143 011 101,700 153,000
GF 6 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790143 012 101,700 153,000
GF 6 MVM 230V, 50/60 Hz EU 790143 021 97,800 147,000
GF 6 MVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790143 022 97,800 147,000

Vhodné prislusenstvo

* Rezné kotuce a frézky, pozri str. 25

* Vysokokvalitny mazaci pripravok pre rezanie a Ukosovanie, pozri str. 21
* Prevodovym olejom, pozri str. 21

* Nahradny kabel s otocnym kontaktom, pozri str. 22

* Rychlomontazna platha so zvierkami, pozri str. 22

* Podavac trubiek - Zakladny a pridavny diel, pozri str. 23 GF 4 AVM, GF 6 AVM
* Mobilné pracovisko, pozri str. 24

e Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86

e Zverdk, pozri str. 86

GF 4 MVM, GF 6 MVM

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 9
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orbital | cutting + welding

Y

Jednoducho si prenajat a zostat flexibilny.

Ponukame stroje pre kratkodoby a
dlhodoby prendjom - ako vyhodnu
alternativu oproti zakUpeniu.

Na nasich strojoch k prendjmu
pravidelne prevadzame udrzbu a su
tak neustale vo vysokej kvalite. Radi
Vam pomdzeme najst vhodny stroj pre
vasu individualnu aplikaciu. Nakoniec
je to vynikajuca prilezitost, ako si stroj
vyskusat pred tym, ako si ho zakUpite.

Vyhody najmu:

- Nizke nadklady na udrzbu

- Ziadne naklady na pripadné opravy

« Nizky finan¢ny naklad !

- Neustale k dispozicii najnovsiu
technoldgiu

« Minimalny ¢as prestojov

Nas servis ndjomnych a pouiityc o
strojov obsahuje: 5

hr
TR

« Tarify prendjmu strojov na
tyzdennom cykle

- MoZnost nasledneho odkupenia
prenajatého stroja :

- DIhodoby prenajom stroja

Pytajte si od nas nase
lacné podmienky
prenajmu a prenajmu
s odkupenim:

Tel. +49 (O) 77 31 792-0
alebo e-mail dolu

tools@orbitalum.com

Obchodné zasttpenie pre Slovensku republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@Isgf.sk | www.Isgf.sk
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Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni www.orbitalum.com

RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Rezacka a ukosovacka trubiek

Hospodarné opracovanie trubiek so Spi¢ckovou technikou od Orbitalum Tools!

Rezanie a Ukosovanie v sekundach, trubiek z vysokokvalitnych oceli (nehrdzavejlcich oceli),
nizko a nelégovanych oceli, liatiny, plastov a nekovovych materidlov principom "planétového
rezania".

Varianty s modulom
posuvu AVM alebo MVM

Optimalizovany rozsah
otacok vdaka novému
motoru

Optimalna priprava koncov trubiek
pre zvéraci proces!

Zvysena bezpeénost pri praci vdaka systé-
mu pevne uchytenej trubky a otacajiicemu
sa nastroju. Osvedceny sposob principu
planétového "rezu" je jeden dolezity znak,
ktory pozndte z rezaciek ORBITALUM.

Rezny kotuc sa vreze do hrubky steny trubky a
orbitalne reze. Vyhodou tohto principu je, ze s
malym priemerom nastroja mozno rezat trubky
velkych priemerov bez prehrievania.

Inovovany uchytavaci princip s viachodo-
vym sposobom uchytenia trubky: umoznuje
uchytit trubky bez deformacie, bez ohladu
kvality materidlu, hribky steny trubky od 2 do
10 mm (0.079" - 0.394") jednoducho a rychlo.
Opracovdvat mozeme vsetky vysokolégované,
nizkolégované a nelégované ocele, hlinik, med,
mosadz, liatinu, a stavebné ocele, Cierne a
pozinkované ocele a plasty.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Ako opciu moze uzivatel okrem rucného ovla-
dania volit aj pridavny modul pre ru¢né-zjed-
noduSené otdcanie (MVM) alebo automatické
otdcanie (AVYM). Ten posledny optimalizuje
vysledok rezania, zvysuje Zivotnost nastroja,
znizuje fyzicku zataz obsluhy. Vysledok je
maximalna bezpecnost a produktivita.

+ Kolmé opracovanie, bez ostrapov a zastu-
dena

+ Systém uchytenia tenkostennych aj hru-
bostennych trubiek bez deformacie

+ Optimalna priprava koncov trubiek pre
zvaraci proces

+ Robustna konsStrukcia so silnym pohonom

+ Jedinecny, automatizovany proces obezného
rezania

+ Viacbodové uchytenie trubky

+ Varianty s modulom posuvu AVM alebo MVM
pre automaticky alebo mechanicky rez s
vyraznym znizenim fyzickej zataze obsluhy

princip planétového rezu

Rychle nastavenie rozmeru trubky
Reguldcia reznej rychlosti

Optimalizovany zaber nastroja vZdy iba v
jednom mieste trubky

Rychla vymena nastroja

Optimalizovany rozsah otacok nastroja (40-
215 m*/min), idealne pre rezanie vysokokva-
litnych trubiek (Hastelloy® P91, etc.)
Optimalne ergonomickd rukovat motora, ¢o
umoznuje bezpecnejsie postavenie obsluhy
Rezaci proces v sekundach

Moznost sucasného rezania a Ukosovania
alebo samostatného Ukosovania trubiek
Zvysend produktivita

Zvysena zivotnost nastroja

Vys$sia ochrana voci kordzii pomocou sady
upinacich ¢elusti (obsahom dodavky)

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING n
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ROZSAH POUZITIA
Obj.c.

Dvonk. trubky

Hrubka steny podla kvality materidlu**

Dvnut. trubky min. (rezny kotuc¢-@ 63 mm)
Dvnut. trubky min. (rezny kotuc¢-@ 2.480")
Dvnut. trubky min. (rezny kotuc¢-@ 68 mm)
Dvnut. trubky min. (rezny kotuc¢-@ 2.677")
Dvndt. trubky min. (rezny kotuc¢-@ 80 mm)
Dvnut. trubky min. (rezny kotuc¢-@ 3.150")
Dvndt. trubky min. (rezny kotdi¢-@ 100 mm)
Dvndt. trubky min. (rezny kotuc-@ 3.937")

Materidly

TECHNICKE UDAJE
Prikon

Prikon AVM

Plynuld elektronickd reguldcia otacok s ochranou
proti samovolnému spusteniu

Otacky otocnej ¢asti s AVM
Sila zdberu oto¢nej ¢asti max. s AVM

Ochrannd trieda

Hlu¢nost v pracovnom priestore cca.
Vibrdcie (podla DIN EN 28662, diel 1)
Istenie privodnej el. siete

Rozmery (dIx$xv)

Hmotnost stroja cca.***
Prevedenie (1-fézovy-striedavé nap)

PRI DODAN{ OBDRZITE
Rezacka a Ukosovacka trubiek

Prepravna bedna

Rezny kotuc¢ (Obj.c. 790 043 018)

Montdzna platia
Specifického naradia

www.orbitalum.com

[230 V]
[120 V]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]
[mm]
[inch]

[kw1]
[hp]
kw1
[hp]
[m*/min]

[mm]
[inch]
[ka]
[Ibs]
[V, Hz]

ks
ks
ks
ks
Sada

Mazacieho pripravku GF TOP (Obj.¢. 790 060 228) Tuba

Prevodovym olejom (Obj.¢. 790 041 030)

Flasa

Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov Sada

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

RAS

790 045095
790 045096
114 - 230
4.488 - 9.055
2-10

0.079 - 0.394
137

5.394

132

5.197

120

4.724

100

3.937

RA 8 AVM*
790 045001
790 045007
14 -230
4.488 - 9.055
2-10

0.079 - 0.394
137

5.394

132

5.197

120

4.724

100

3.937

RA 8 MVM*
790 045069
790 045 082
14 -230
4.488 - 9.055
2-10

0.079 - 0.394
137

5.394

132

5.197

120

4.724

100

3.937

RA12

790 047 095
790 047 096
154 - 325
6.063-12.795
2-10

0.079 - 0.394
190

7.480

185

71.283

173

6.811

153

6.024

RA 12 AVM*
790 047 001
790 047 007
154 - 325
6.063-12.795
2-10

0.079 - 0.394
190

7.480

185

71.283

173

6.811

153

6.024

RA 12 MVM*
790 047 069
790 047 082
154 - 325
6.063-12.795
2-10

0.079 - 0.394
190

7.480

185

7.283

173

6.811

153

6.024

Nerez (Cr- a Mo-obsah [ubovolny); nerez, nehrdzavejuca (Cr- a Mo-obsah lubovolny); nerezova ocel (Cr <12 % a Mo < 2,5 %; Cr < 20 %
aMo =0 %): Zelezné ocele, rychlorezné ocele, stacané ocele, valcované; cele, ndstrojové ocele; ¢ierne a pozinkované trubky; vseobec-
né stavebné trubky; liatinové trubky (GGG); hlinik; mosadz; med; plasty (PE, PP, PVDE, PVC)

RAS

1,8
2.4

40-215

I (DIN EN 60745-1)
79

<25

16

778 x 430 x 485
30.6 x16.9x19.1
102,5

225.9

230V, 50/60 Hz
120 V, 50/60 Hz
RAS

1
1
1
1
1
1
1
1

RA 8 AVM*
1,9
2.54

0,05
0.07

40 - 215

0,1-23

165

| (DIN EN 60204-1)
79

<25

16

918 x 430 x 485
36.1%x16.9x19.1
10,0

242.5

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
RA 8 AVM*

1
1
1
1
1
1
1
1

RA 8 MVM*
1.8
2.41

40 - 215

I (DIN EN 60745-1)
79

<25

16

788 x 430 x 485
31.0x16.1x19.1
104,6

230.6

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
RA 8 MVM*

1
1
1
1
1
1
1
1

Technické udaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

* Automaticky posuv resp. manualny posuv AVM/MVM je predpripraveny na montaz na rezacku trubiek.
** Sautomatickym posuvom. HrubSie steny trubiek je mozné ru¢ne nastavit, ako aj dalsi rez (podla pouzitého priemeru rezného kotuca).
***Hmotnost bez obalu a prislusenstva.

RA12

1.8
2.4

40 - 215

I (DIN EN 60745-1)
79

<25

16

940 x 374 x 592
37.0x14.7x23.3

138,6
305.6

230V,50/60 Hz
120 V, 50/60 Hz
RA12

1
1
1
1
1
1
1
1

RA 12 AVM*
1,9

2.54

0,05

0.07

40 -215

0,1-18

210

| (DIN EN 60204-1)
79

<25

16

1.070 x 374 x 592
42.1x14.7x23.3
146,1

3221

230V, 50/60 Hz
120V, 50/60 Hz
RA 12 AVM*

1
1
1
1
1
1
1
1

VSetky RA stroje su vybavené privodnym kablom s oto¢nym kontaktom a skrutkovacou spojkou pre rychlu a jednoducht vymenu kabla.

VARIANTY POSUVU:

RA 12 MVM*

1,8
2.41

40-215

II'(DIN EN 60745-1)
79

<25

16

1.090 x 374 x 592
42.9%x14.7x23.3

140,7
310.2

230V,50/60 Hz
120 V, 50/60 Hz
RA 12 MVM*

1
1
1
1
1
1
1
1

Rezacka a Ukosovacka trubiek s modulom pre automaticky posuv AVM*: Inteligentné riadenie procesu rezania kontroluje priebezne silu posuvu zéberu
v zavislosti na potrebnom vykone. Po skonceni procesu rezania sa automaticky vypne. Necakany rozbeh stroja po obnoveni preruseného napajania je

blokovany poistkou.

Rezacka a Ukosovacka trubiek s modu-
lom pre manudlny posuv MVM*:
Pridavny modul ulah¢uje proces rezania
tym, Ze ru¢ne otacame kolieCkom, ktoré
cez mechanicky prevodnik znizuje po-
trebnu silu pre otocny posuv zaberu.

12 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

RA8

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelskda 4 | SK -

RA 8 AVM

RA 8 MVM

RA12

RA12 AVM

RA12 MVM

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk
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Rezacka a ukosovacka trubiek

RA 8, RA 12 (AVM/MVM)

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 11.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA  HMOTNOST
KG KG
RAS 230V, 50/60 Hz EU 790 045 095 102,500 149,000
RASB 120 V, 50/60 Hz EU/US 790 045 096 102500 149,000
RA8AVM 230V, 50/60 Hz EU 790 045 001 110,000 165000
RABAVM 120 V, 50/60 Hz EU/US 790 045 007 110,000 165000
RA B MYM 2301V, 50/60 Hz EU 790 045 069 103,000 153,000 RAS RAT2
RA 8 MYM 120 V, 50/60 Hz EU/US 790 045 082 103,000 153,000
RA12 230V, 50/60 Hz EU 790 047 095 138,600 177,000
RAT2 120V, 50/60 Hz EU/US 790 047 096 138,600 177,000
RA12 AVM 230V, 50/60 Hz EU 790 047 001 146,000 205,000 a n
RA12 AVM 120V, 50/60 Hz EU/US 790 047 007 146,000 205,000
RAT2MVM 230V, 50/60 Hz EU 790 047 069 140,700 200,000
RA12MYM 120V, 50/60 Hz EU/US 790 047 082 140,700 200,000

Vhodné prislusenstvo

* Hlinikové kruhoveé ¢eluste a uchytavacie celuste, pozri str. 20

* Priebezny chladiaci systém, pozri str. 20

* Rezné kotuce a frézky, pozri str. 25

* Vysokokvalitny mazaci pripravok pre rezanie a Ukosovanie, pozri str. 21
* Prevodovym olejom, pozri str. 21

* Medziprevodovka- sUprava pre dodato¢nu prestavbu, pozri str. 21 RA 8 AVM, RA 12 AVM
* Nahradny kabel s otocnym kontaktom, pozri str. 22

* Rychlomontazna platha so zvierkami, pozri str. 22

* Podavac trubiek - Zakladny a pridavny diel, pozri str. 23
* Mobilné pracovisko, pozri str. 24

* Pracovny stol, skladpaci, pozri str. 86

e Zverdk, pozri str. 86

RA 8 MVM, RA 12 MVM

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK
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Nas servis pre vasu uplnu spokojn

Usilujeme sa o vasSu priazen nielen pred kupou. Aj po zakUpeni sa mdzete na nas spo-
[ahnut.

valita Kompetencia

Spolahlivost

Sluzba
zakazni-
kom

Nase servisné vykony v prehlade:

Technicky servis: /
* Opravy, udrzba, vymena

* Predbezné cenové kalkulacie oprav

* Servis na mieste

* Servisné skolenia pre nasich zakaznikov
* Cenovo zvyhodnené repasované stroje na dotaz

Sevis nahradnych dielov:
+ Priblizne 2.000 ndhradnych dielov neustale na Chcete vyuZit nas servis
sklade pre opravy ? Potrebujete
« Najmodernejsie logistické systémy. nahradné diely, spotrebny
material alebo hladate pre
Servis prenajmov pouzitych strojov: seba vhodny vyrobok ?
+ Tyzdennd sadzba poplatkov za prendjom Potom nas kontaktujte.
« Moznost vyhodného odkupenia prenajatého stroja
* Dlhodoby prenajom Radi Vam pom&zeme.
* Na prianie prenajom s obsluhou
Poradenska linka
Dalsi servis sluzieb: servicu-Hotline:
« Zabezpecenie odvozu strojov od zakaznika " +49 (0) 77 31 792-789
* Pouzité stroje so zarukou

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelskd 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk




Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadenf

GFX 3.0, GFX 6.6

Rezacka a ukosovacka trubiek

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Inovativny stroj od firmy Orbitalum Tools na rezanie a Ukosovanie trubiek a kolien (tiez ten-

kostennych trubiek z nehrdzavejuceho materidlu) v sekundach. Optimalna priprava koncov

trubiek pre zvaraci proces! Stroj GFX je nenarocny na obsluhu, dostatocne silny a kompaktny

s nizkou hmotnostou - vyrobeny s viacerymi vybornymi viastnostami.

Nasa GFX séria je pre rezanie tenkostennych
trubiek. Vdaka robustnej konstrukcii maju
dlhi Zivotnost a st hospodarné, dlha Zivot-
nost nastrojov zvysuje produktivitu.

Stroje GFX st nendro¢né na udrzbu a servis
a ponukaju Siroky rozsah pouzitia. Materidaly
trubiek vysokolégované, nizkolégované a ne-
[égované, nehrdzavejuce ocele, farebné kovy,
zliatiny hlinika a titanu.

Medzi¢asom sa osvedcila na rezackach trubiek
od ORBITALUM moznost oznacenia miesta rezu
ryskou pomocou laserového Iica. Druha po-
zicia rezného kotlca umoznuje rezat kolena a
obluky. Vykonny motor je vybaveny ochranou
proti pretazeniu, ako aj ergonomickou rukova-
tou a doddva sa vo variante 230 V, 50-60 Hz
alebo 120 V, 50-60 Hz.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Séria GFX: Jednoducho
sa obsluhuje, vykonné a
kompaktné!

Kabel je pripojeny pomocou zavitovej spojky a
umoziuje jednoduchu vymenu ¢asti s otocnou
spojkou.

Oblast pouzitia je predovsetkym v potravinar-
skom priemysle, vyroba nadpojov, farmaceutic-
kom a chemickom priemysle.

« Kolmé opracovanie, bez ostrapov a zastu-
dena

+ Uchytdvanie bez deformacie, tiez tenkosten-
nych trubiek

+ Dobrd manipulacia vdaka nizkej hmotnosti

+ Moznost stcasného rezania a ukosovania
alebo samostatného Ukosovania trubiek

+ ZvysSend produktivita

+ Bezudrzbovy ajednoduchy servis

« Setrny k zivotnému prostrediu s dlhou
Zivotnostou

+ Pridavna, druhd pozicia rezného kotuca pre
rezanie kolien

Kolmy rez a bez ostrapov.
- idedIne riesenie pre
aplikdciu montaze
lisovanych spojov

Idedlne pre aplikaciu montdze lisovanych
spojov

Optimalizovany odlet triesok vdaka novému
dizajnu zveraka

Uchytdvacie Celuste z kalenej ocele
Integrovany laserovy snima¢ miesta rezu
Optimalizovand ergonomicka rukovat motora
Pohon md vySsi vykon (1200 W) s nastavi-
telnymi otaCkami umoznujuce rezat rozne
materidly

+ Elektronicka ochrana proti pretazeniu so

zabudovanym sledovanim teploty a spatnou
reguldciou otdcok

Zvysend zivotnost nastrojov vdaka novému
pohonu GF10

Ergonomicky umiestnené koliesko nastave-
nia otacok

Skrutkovacia spojka privodného el. kdbla pre
jednoduchu a rychlu vymenu

Pri GFX 3.0 je moznd priama montdz na
pracovny stol

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 15
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Druhé pozicia rezného Ocelové uchytavacie celuste Integrovany laserovy snimac

Silny motor s ochranou proti
pretazeniu a ergonomickou
rukovétou

Nelégované, nizkolégované a vysokolégované ocele, materidly z

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Spolu s mazacieho priprav-
ku GF TOP

GFX 6.6
790146 001
790146 002
21,5-168,3
0.838 - 6.659
0,8-70
0.031-0.275
23,0

0.905
24,6-168,3
1.008 - 6.659
18

0.708
21,3-168,3
0.838 - 6.659
6.0

0.236
21,3-156,0
0.838 - 2.205

GFX 3.0, GFX 6.6

nehrdzavejucich oceli, farebné kovy, hlinikom légované materia-
ly, titdnom Iégované materialy, kovy s ochrannou vrstvou, plasty

kotuca pre rezanie kolien a vlozky z nehrdzavejlcej miesta rezu
ocele
ROZSAH POUZITIA GFX 3.0
Obj.c. [230V] 790144001
[120V] 790144002
Dvonk. trubky [mm] 6,0-78,0
[inch] 0.236-2.874
Hrubka steny [mm] 0,8-7,0
[inch] 0.031-0.275
Dvnut. trubky min. (rezny kotu¢-@ 63/2.248") [mm] 0
[inch] 0
Dvonk.-rozsah (rezny kotuc-@ 63/2.248") [mm] 6,0-78,0
[inch] 0.236 - 2.874
Dvnut. trubky min. (rezny kotuc-@ 68/2.677") [mm] 0
[inch] 0
Dvonk.-rozsah (rezny kotuc-@ 68/2.677") [mm] 6,0-73,0
[inch] 0.236 - 2.874
Dvnut. trubky min. (rezny kotu¢-@ 80/3.149") [mm] -
[inch] -
Dvonk.-rozsah (rezny kotdc¢-@ 80/3.149") [mm] -
[inch] =
Materidly
TECHNICKE UDAJE GFX 3.0
Rozmery (dIx$xv) [mm] 570 x 330 x 280
[inch] 22.44x12.99 x 11.02
Hmotnost vcetne zverdku, bez polosédlok Tkg] 28,5
[Ibs] 62.83
Prikon W] 1200
Ochrannd trieda [triedy] I

Plynula elektronickd reguldcia otdcok s ochranou proti [m*/min] 30 -200

samovolnému spusteniu

Prevedenie (1-fazovy-striedavé nap) [V,Hz] 230V, 50/60 Hz EU
[V,Hz] 120 V,50/60 Hz US

Vibrdcie (EN 50144) [m/s?] <25

Akusticky tlak na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] 79,7

PRI DODANI OBDRZITE GFX 3.0

Rezatka a Ukosovacka trubiek ks 1

Drevend prepravnd bedia ks 1

Rezny kotu¢ (Obj.¢. 790 ...) ks 1 (...041035)

Rychlomontézna platiia bez zvierok* ks -

Vlozky do uchytdvacich celusti** Sada 1

Laserovy snimac s uchytavacimi skrutkami*** ks 1

Specifického naradia Sada 1

Mazacieho pripravku GF TOP (Obj.¢. 790 060 228) Tuba 1

Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov Sada 1

GFX 6.6

575 x 350 x 671
22.64 x13.78 x 26.42
74,4

164.02

1200

Il

30-200

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US

<25
79,7
GFX 6.6

(...042 064)

1
1
1
1
1
1
1
1
1

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* Stroj GFX 3.0 je mozné namontovat bez montaznej platne priamo na pracovny stol.

Ako zvlastne prislusenstvo je mozné obdrzat montdznu planu so zvierkami k strojom GFX 3.0 a GFX 6.6.

** Pridodani su uchytavacie celuste pripravené k montazi nerezovych plieskov.
*** Laserovy snimac je potrebné pred uvedenim do prevadzky namontovat na GFX.

]6 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:
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Stojan - trojnozka z hlinika
a vysokokvalitny, modry
prepravny kufor pre GFX 3.0
je v ponuke ako opcia
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Rezacka a ukosovacka trubiek

GFX 3.0, GFX 6.6

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 15.

ARTIKEL

GFX 3.0
GFX 3.0
GFX 6.6
GFX 6.6

PREVEDENIE

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US

0BJ.C.

790144001
790144 002
790146 001
790146 002

Vlozky do uchytavacich ¢elusti

Predpripravené pri dodavke strojov GFX série.

Idedlné pre opracovanie trubiek z nehrdzavejucich oceli.
Zabranuju na trubke vzniku kontaktnej kordzie.

Pri dodani obdrzite:

HMOTNOST

STROJA

KG
28,000
28,000
74,400
74,400

» Vloziek z nehrdzavejucej ocele: 6 ks (GFX 3.0) resp. 4 ks (GFX 6.6)

» Skrutiek so zapustenou hlavou: 12 ks (GFX 3.0) resp. 16 ks (GFX 6.6)

* Inbusovy klu¢: 1 ks

ARTIKEL

Vlozky do uchytdvacich celusti pre GFX 3.0 komplet
Vlozky do uchytdvacich celusti pre GFX 6.6 komplet

Prepravny kufor

Vysokokvalitny, modry prepravny kufor s vlozkou.
Obzvlast robustné prevedenie.

ARTIKEL

Prepravny kufor pre GFX 3.0

Zvlastné prislusenstvo

* Rezné kotuce a frézky, pozri str. 25
* Vysokokvalitny mazaci pripravok pre rezanie a Ukosovanie, pozri str. 21
e Prevodovym olejom, pozri str. 21
* Nahradny kdbel s oto¢nym kontaktom, pozri str. 22

« Rychlomontdzna platna so zvierkami, pozri str. 22

* Podavac trubiek - Zakladny a pridavny diel, pozri str. 23
* Mobilné pracovisko, pozri str. 24

« Stojan - trojnozka, pozri str. 33

e Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86
e Zverdk, pozri str. 86

0BJ.C.
790144 200
790146 200

0BJ.C.
790144 019

PREPRAVNA
HMOTNOST
KG
44,000
44,000
104,000
104,000

GFX 3.0, GFX 6.6

[ 9
2,9
Wwete

Vlozky do uchytdvacich celusti
KG

0,150
0,792

KG
12,500

Prepravny kufor

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK
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Rozsiahly Skoliaci program.

Kladieme velky dbéraz na bezpecnu obsluhu nasich
strojov - td ma pre nas najvyssiu prioritu.

Preto doporucujeme absolvovat Skolenie za Ucelom
naucenia sa spravne a bezpecne obsluhovat nase
stroje, aby sa uz predtym vylucilo nebezpecie a
predislo moznym Urazom.

Ponukame:

. Skolenie denné alebo tyzdenné
Skolenie v nasich priestoroch alebo i priamo u Vés
Kvalifikovani Skolitelia

Certifikat po Uspesnom ukonceni skolenia
Rozsiahlo vybavené Skoliace priestory v meste
Singen

Najmodernejsie Skoliace vybavenie

Ak chcete vediet viac o nasom
Skoliacom programe, alebo chcete
informaciu a najbliz§éom termine

Skolenia, obratte sa prosim na nas
Skoliaci tym na tel.¢.:

+49 (0) 77 31792-200

alebo poslite E-mail na:

training@itw-ocw.com

]8 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@Isgf.sk | www.Isgf.sk
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Prislusenstvo k strojom
GF a RA

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel. +49(0) 773179 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.con ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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PrisluSsenstvo k strojom GF a RA

Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste

Vhodné do RA 8 a RA 12.

K uchytavaniu tenkostennych trubiek z nehrdzavejlcej ocele a bez deformacie.
Hlinfkové kruhové uchytavacie poloceluste sa vyrabaju podla Specifickych
poziadaviek zakaznika. V objednavke prosim uvadzajte vonkajsi resp. vnu-
torny priemer a hrubku steny trubky, ktord sa ma opracovavat.

Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste Pri dodani obdrzite:
e 4 skrutky s valcovou hlavou
* 1sada kruhovych uchytavacich polocelusti

Pri objednavke pre RA 8 obdrzite naviac:
e 1 vrtaciu Sablonu pre montdz polocelusti
* 2 skrutky s valcovou hlavou pre vftaciu sabléonu

Dalsie rozmery je mozné dodat.

ARTIKEL PREVEDENIE DVONK. DVONK. 0BJ.C. KG

TRUBKY TRUBKY

[MM] [INCH]
Hlinikové kruhové uchytévacie poloceluste pre RA 8 129,0 5.079 790 045 216 4,300
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste preRA 8 1391 5.476 790 045 219 4,700
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 8 167,0 6.575 790045218 4,000
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste preRA 8 168,3 6.626 790 045220 3,600
Hlinikové kruhové uchytévacie poloceluste pre RA 8 210,0 8.268 790045 217 2,900
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 12 204,0 8.030 790047 222 -
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 12 209,0 8.230 790047 221 11,500
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 12 219,0 8.620 790 047 220 11,200
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 12 254,0 10.000 790 047 216 9,200
Hlinikové kruhoveé uchytdvacie poloceluste pre RA12 273,0  10.750 790 047 219 8,400
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 12 300,0 11.810 790 047 224 9,100
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 12 3240 12760 790047 218 5,800
Hlinikové kruhové uchytavacie poloceluste pre RA 12 306,0 12.047 790047225 5,800

Vlozky do uchytavacich ¢elusti z nehrdzavejlicej ocele

Zu GF 4 a GF 6 (AVM/MVM). Pre ochranu pred kontaktnou kordziou.
Su sucastou obsahu dodavky GF 4 a GF 6 (AVM/MVM).

ARTIKEL PREVEDENIE oBJ.C. KG
Vlozky do uchyt. celusti z nehrdz. ocele kompl. pre GF 4 pravd + lava 790142 241 0,310
Vlozky do uchyt. ¢elusti z nehrdz. ocele kompl. pre GF 6 prava + lava 790143200 0,510

Vlozky do uchytédvacich ¢elusti z nehrdzavejlcej ocele

Priebezny chladiaci systém

Pre GF 20 AVM. Na dotaz aj pre GF 4, GF 6, RA 8 a RA 12. Pre zvysenie Zi-
votnosti rezného kotuca a lepsiu akost povrchu opracovanej plochy trubky.
Plynulo nastavitelny. Systém obsahuje vibracnu trubicu, jej prostrednictvom
dochadza k ochladzovaniu stlacenym vzduchom. Mnozstvo studeného vzdu-
chu je mozné individualne nastavit na Uroven optimalnu pre vasu aplikaciu.
Vhodné tiez pri rezani plastovych trubiek. Chladenie bez pouzitia chladiaceho
pripravku. Rezny kotuc je pocas rezacieho procesu priebezne ochladzovany
studenym vzduchom (az - 37°).

Priebezny chladiaci systém ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.L. KG
Priebezny chladiaci systém Stlaceny vzduch (potrebny tlak 5,5-8,0 bar) 790 050 773 0,600

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK
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Mazaci pripravok GF TOP

Vysokoucinné syntetické mazivo pre rezné kottice a frézky.

Zvysuje zivotnost rezného kotuca.

Vyhovuje poziadavkdm NSF H2 a je registrovany. Jednoduché a rovnomer-
né mazanie rezného kotuca je zaruc¢ené pomocou Specidlneho Stetca, ktory
sa naskrutkuje na tubu.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Mazaci pripravok GF TOP Tuba, 180 g 790 060 228 0,205

Mazaci pripravok GF LUB

Vykonna mazacia pasta bez chléru pre rezné kotuce a frézky.

Zvysuje zivotnost reznych kotucov. Tato ekologickd mazacia pasta je
Uspornym nastupcom maziva ROCOL; so zlepSenymi vlastnostami a novym
nazvom. GF LUB splna najnovsie ekologické smernice a normy.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Mazaci pripravok GF LUB Tuba, 160 ml 790 041016 0,160 GF LUB

Prevodovym olejom

Pre vSetky typy strojov GF a RA.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG E."Z_'":
Prevodovym olejom Flasa, 250 ml 790 041030 0,235 |

Medziprevodovka- stiprava pre dodatoc¢nu prestavbu

Na prestavbu standardnych rezaciek a kosovaciek trubiek (RA) na RA H

(s medziprevodovkou) s motorom FE 680 (otdacky 150-270 ot/min).
Pomocou tejto medziprevodovky sa znizuju otacky na 40-70 ot/min. za
suc¢asného zvysSenia krutiaceho momentu. K rezaniu vysokokvalitnych oceli
ako su napr.Hastelloy® Inconel. Vhodnd pre RA 2, RA 4, RA 41, RA 41 Plus,
RA 6, RA 8a RA 12.

Medziprevodovka- stprava pre dodato¢nu prestavbu

V sUprave su vSetky potrebné diely k prestavbe a naviac prevodovy olej.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Medziprevodovka- stiprava pre dodatocnu prestavbu 790 041063 2,000

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK
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Nahradny kabel

| m——0

Nahradny kabel komplet

Rychlomontdzna platia so zvierkami

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

www.orbitalum.com

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Nahradny kabel s otoénym kontaktom

Otoc¢ny kontakt zabranuje stoc¢eniu kabla.
Pre vsetky typy strojov GF, RA a PS s ochrannou triedou Il.

ARTIKEL

Nahradny kdbel komplet
Nahradny kabel komplet
Nahradny kabel komplet
Nahradny kdbel komplet
Nahradny kdbel komplet
Nahradny kdbel
Nahradny kabel
Nahradny kabel
Nahradny kdbel
Nahradny kdbel

PREVEDENIE

230V,50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US/CA
230V, 50/60 Hz CH
230V, 50/60 Hz AU
120V, 50/60 Hz GB
230V,50/60 Hz EU
120 V, 50/60 Hz US/CA
230V, 50/60 Hz CH
120V, 50/60 Hz GB
230 V,50/60 Hz AU

DLZKA KABLA

[M]

B O e Y O N NS

[FT]
13.12
13.12
13.12
13.12
13.12
13.12
13.12
13.12
13.12
13.12

0BJ.C.

790142 081
790142 082
790142 083
790142084
790142 087
790142076
790142077
790142078
790142079
790142 080

Rychlomontazna platia so zvierkami

Pre rychlu montaz stroja na pracovny stol.

|dedlne pre ¢astu zmenu pracoviska.

ARTIKEL

Rychlomontazna platia pre GFX 3.0, RA 2, RA21S
Rychlomontdzna platna pre GF 4, GF 6, GFX 6.6, RA 4, RA 6, RA 8, RA 41 Plus

Rychlomontdzna platia pre PS 4.5, PS 4.5 Plus a PS 6.6

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK -

0BJ.C.
790 041027
790 042 027
790 048 334

KG

KG

0,680
0,654
0,595
0,655
0,740
0,560
0,740
0,520
0,630
0,560

4,230
6,165
2,600
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Podavac trubiek - Zakladny a pridavny diel

Podéavaé trubiek umoznuje nasuvat trubky do strojov GF a RA v osi a bez
namahy. Velmi robustna a stabilna konstrukcia, ram s praskovou povr-
chovou upravou a valéekmi z nehrdzavejlcej ocele.

Vyhody:

* Extrémna stabilita a bezpecnost postavenia

* Rychle prispdsobenie rozmerom

* Rychle stredenie trubiek v sekundach

« Specidlne povlakovany, beztudrzbovy, ocelovy ram

* Vodiace val¢eky z nehrdzavejucej ocele

* Podavac trubiek je mozné predlzit pridavnym dielom
« Setri ¢as a peniaze

* Nedochadza ku kontaminacii

*« Vhodny pre vSetky ocele

Zakladny diel:

Vhodny pre vSetky typy strojov na rezanie a uUkosovanie trubiek od firmy
Orbitalum Tools (okrem RA 21 S a GF 20, RA 2 na dotaz). Stroje moézu byt na-
montované bez zvldstneho prislusenstva priamo na montaznu platnu zaklad-
ného dielu. Vdaka mechanickému vyskovému nastaveniu je mozné stroj lahko
vysSkovo upravit pomocou ru¢ného kolieska na pozadovany priemer trubky.
Stroj je na uchytavacej platni pruzne ulozeny.

250 mm 1600 mm
HHH}HH}\ ﬁ,
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: RS
2 ]
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X = Prestavovacia vySka

Pridavny diel:

Sluzi pre individualne predlzZzenie zakladného dielu. M&éZe byt priamo spoje-
ny so zakladnym dielom.

1600 mm
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Podavac trubiek - zékladny diel

Podavac trubiek - pridavny diel
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MontadzZna zostava kotevnych uholnikov:

Pre ukotvenie zdkladného a pridavného dielu k podlahe.
Zostava sa sklada zo 4 uholnikov a 8 skrutiek s podlozkami.

ROZSAH PQQiITIA/ PQDAVAC TRUBIEK - PO’DAVAC’TRUBIEK -
TECHNICKE UDAJE ZAKLADNY DIEL PRIDAVNY DIEL
Dvonk. trubky 16 - 325 mm 16 - 325 mm
0.63"-12.8" 0.63"-12.8"
Rozmery cca. 185 x 105 x 50 cm cca. 160 x 105 x 50
72.8" x 41.3"x19.7" 62.9" x 41.3" x19.7"
Nosnost max. 400 kg 400 kg
881.8 Ibs 881.8 Ibs
Prestavovacia vySka rychlomontaznej 68 mm -
platne (Prestavovacia vyska) 2.68" -
ARTIKEL oBJ.C. KG
Podévac trubiek - zakladny diel 790 068 051 116,000
Podavac trubiek - pridavny diel 790 068 061 72,000
Montazna zostava kotevnych uholnikov 790 068 053 1,900

Mobilné pracovisko

Pre mobilné pouzitie na stavbe alebo v dielni. Idealny doplnok pre vsetky
rezacky od firmy Orbitalum Tools (okrem GF 20 AVM, RA 2, PS 4.5, PS 6.6
na dotaz mozné).

Vyhody:

* Bezpecnad preprava strojov na stavbe.

e Pruznad praca na prislusnom pracovisku.

* Odstranenie pripravnych ¢asov, napr. montdz stroja na pracovny stol.

* Vyskovo nastavitelnd podpera na trubky s kladkou z nehrdzavejlcej ocele.
* Uzamykatelna skrinka so 4 zasuvkami na naradie a prislusenstvo.

* Ram s uchytdvacou platnou a skrutkovym zdvihdkom na vyskové

Mobilné pracovisko nastavenie stroja podla rozmeru trubky.

* Vana na zachytavanie triesok.

TECHNICKE UDAJE MOBILNE PRACOVISKO
Rozmery (dIx$xv) 115 x 43 x91cm
45.3"x16.9" x 35.8"
Nosnost max. 675 kg
1488.11bs
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Mobilné pracovisko 790 068 071 137,000

Zvlastné prislusenstvo

* Rezné kotuce a frézky, pozri str. 25
* Pracovny stél, skldpaci, pozri str. 86
e Zverdk, pozri str. 86

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadenf www.orbitalum.com «k orbitalum

Rezné kotuce a frézky

Pre stroje GF, RA a SCORP

Rezné kotuce su Specidlne vyvinuté na nasSe stroje pre najvyssie namahanie a najdlhsiu
zivotnost. Pre najréznejsSie aplikacie sU k dispozicii 4 rbzne prevedenia reznych kotucov a

frézok.

Bez ostrapov a deformdcif

il
b TR " K
ihe I}_._\,; } £ L

Precizny, kolmy rez bez
ostrapov vdaka vyso-
kokvalitnym materidlom,
inovativnym vyrobnym
metddam a Specidlnym
geometridm reznych
hran

+ Séria Economy pre nizkolégované a nelégované ocele a pre liatiny

+ Séria Performance pre vysokolégované, nehrdzavejlce ocele

+ Séria High-Performance pre vysokolégované a vysoko odolné ocele

+ Séria Premium pre Specialné pouzitie na nehrdzavejuce ocele s obzvlast vysokou zivotnostou

OPRACOVAVANE Hlinik Nelégované ocele, INOX, V2A, V4A, Ti, Duplex, Inconel
MATERIALY TRUBIEK Cu, CuNi, CuZn, CuSn 304,316 (L)

Economy * *

Performance * *

High-Performance * * *
Premium *

Technické tdaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vieobecné predajné podmienky.
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Rezné kotuce a frézky pre stroje GF a
RA

Rezné kotuce

Vlastnosti a rozsah pouzitia, pozri str. 25.

Rezny kotuc¢ Economy Minimalné odberové mnozstvo: 5 kusov.
ARTIKEL PREVEDENIE HRUBKA STENY REZNY KOTUC-@  0BJ.C. KG
- TRUBKY
} \ [MM] [INCH] [MM] [INCH]
b Rezny koti¢  Economy* 1,5-6,0 .059-.236 68 2.677 790042063 0,036
Rezny kotu¢  Economy 2,0-55 .079-.217 63 2.480 790041020 0,032
Rezny kotu¢  Economy* 50-12,0 .197-.472 80 2.953 790043030 0,075
Rezny kotu¢  Economy* 6,0-15,0 .236-.591 100 3.937 790047 030 onz
Rezny koti¢  Performance 0,6-1,2 .024-.047 63 2.480 790041036 0,027
Rezny kot(i¢ Performance Rezny kotu¢  Performance 1,0-1,6 .039-.063 68 2.677 790042049 0,050
Rezny kotu¢  Performance 1,0-3,0 .039-.118 63 2.480 790048072 0,035
Rezny kotu¢  Performance 1,2-2,5 .047-.098 63 2.480 790 041035 0,040
Rezny koti¢  Performance 1,2-2,5 .047-.098 68 2.677 790042064 0,045
Rezny koti¢  Performance** 1,2-2,5 .047-.098 100 3.937 790043 036 0,104
Rezny kotu¢  Performance 1,2-3,0 .047-.118 83 3.268 790043024 0,075
Rezny kotu¢  Performance 1,5-2,5 .059-.098 80 3150 790046 022 0,065
Rezny kotti¢  Performance 25-55 .098-.217 63 2.480 790041048 0,035
Rezny koti¢  Performance** 2,5-55 .098-.217 100 3.937 790043038 0,120
Rezny kotu¢  Performance 25-7,0 .098-.276 68 2.677 790042048 0,045
Rezny kotu¢  Performance 25-7,0 .098-.276 80 3150 790043018 0,080
Rezny kotué High-Performance Rezny kotu¢  Performance 6,0-10,0 .236-.394 80 2.953 790 043 022 0,075
Rezny koti¢  Performance** 6,0-150 .236-.591 100 3.937 790047 026 0,105
Rezny kotu¢  High-Performance 1,2-2,5 .047-.098 80 3150 790 046 021 0,064
Rezny kotti¢  High-Performance 1,2-2,5 .047-.098 63 2.480 790041034 0,040
Rezny koti¢  High-Performance ~ 2,5-7,0 .098-.267 68 2.677 790042058 0,045
i Rezny kotli¢  Premium 1,2-2,5 .047-.098 63 2.480 790041049 0,033
1y * poutzitie len na hlinikové trubky

** ibapre GF 6, RA 6, RA 8, RA12a GF 20 AVM

Rezny kotu¢ Premium

Rezné kotuce s pridavnymi uchytavacimi otvormi

Vlastnosti a rozsah pouzitia, pozri str. 25.
Minimalné odberové mnozstvo: 5 kusov.

ARTIKEL PREVEDENIE HRUBKA STENY  REZNY KOTUC-@ OBJ.C. KG
TRUBKY
[MM] [INCH]  [MM] [INCH]

Rezné kotuce s pridavnymi Performance  1,0-2,0 .039-.079 63 2480 790048472 0,035
uchytavacimi otvormi

Rezne kotuce s pridavnymi uchytavacimi otvormi Rezné kottce s pridavnymi Performance  1,2-2,5 .047-.098 63 2.480 790041435 0,030
uchytévacimi otvormi
Rezné kotuce s pridavnymi  Performance  1,2-2,5 .047-.098 68 2.677 790042464 0,047
uchytévacimi otvormi
Rezné kotuce s pridavnymi  Performance  1,5-2,5 .059-.098 80 3.150 790046 422 0,052
uchytdvacimi otvormi
Rezné kotuce s pridavnymi  Performance  2,5-7,0 .098 -.276 68 2.677 790042448 0,036

uchytavacimi otvormi
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Kombinacia rezny kotuc - ukosova frézka

Vlastnosti a rozsah pouzitia, pozri str. 25.
Pre sucasné rezanie a Ukosovanie radovo v sekundach.

Kombindacia rezny kotuc¢-ukosova frézka (V-zvar)

Skladad sa z 1 rezného kotuca a 1 frézky.
Je mozné objednat jednotlivé diely samostatne.

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

PREVEDENIE HRUBKASTENY ~ UHOL  VYSKA UKOSU REZNY  0BLL. KG
TRUBKY UKOSU MAX. KOTUC-@

MM [INCH]  [1  [MM] [INCH] [MM] [INCH]
Performance 12-30 047-1M8 30 3 108 63 2480 790044050 0,100
Performance 25-70 098-276 30 7 276 68 2677 790042161 0,108
High-Performance  2,5-50 .098-197 35 5 197 68 2677 790042015 oj20  Kombinaciareznykotic-Ukosova frézka pre zvar (V-zvar)
High-Performance  25-6,0 .098-.236 45 4 157 68 2677 790042023 0135
High-Performance 25-70 .098-.276 30 7 276 68  2.677 790042013 0,108

Nahradné diely pre kombinaciu rezny kotuc¢-ukosova frézka

(V-zvar)

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG

Rezny kotu¢ ku 790 044 050 Performance 790044 040 0,027
Frézka 30° ku 790 044 050 Performance 790044 049 0,065
Rezny kotuc ku 790 042155, 790 042 157 a 790 042 161 Performance 790 042153 0,040
Frézka 30° ku 790 042161 Performance 790042160 0,060
Rezny kotuc ku 790 042 018, 790 042 015, 790 042 023,790 042 013 High-Performance 790 042 016 0,040
Frézka 30° ku 790 042 013 High-Performance 790 042 021 0,077

Oporna podlozka pre kombinaciu rezny kotuc¢-ukosova frézka

Doporucujeme pouzit 1 opornu podlozku pre kombindciu rezny kotuc¢-uko-
sova frézka.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Oporna podlozka 790 046188 0,068

Kombinacia rezny kotucé-ukosova frézka pre systém lisovanych
Spojov
Skladad sa z 1 rezného kotuca a 1 frézky.

Vhodné predovsetkym na systém lisovanych spojov z nehrdzavejlcich oceli.
Je mozné objednat jednotlivé diely samostatne.

PREVEDENIE HRUBKASTENY ~ UHOL  VYSKA UKOSU REZNY  O0BJ.L. KG
TRUBKY UKOSU MAX. KOTUC-0
[MM]  [INCH] 1 [MM] [INCH] [MM] [INCH]
Performance 10-20 .039-.079 45/70 04/10 016/039 63 2480 790044046 0,090

Kombindcia rezny kotuc-ukosova frézka pre systém lisovanych

Spojov

Nahradné diely pre kombinaciu rezny kotuc¢-ukosova frézka pre
systém lisovanych spojov

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Rezny kotuc ku 790 044 046 Performance 790 044 040 0,027
Rezny kotuc ku 790 044 047 High-Performance 790 044 041 0,030

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK
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Frézky na ukosovanie
Vlastnosti a rozsah pouzitia, pozri str. 25.
Pre opracovanie koncov trubiek na V-zvar.

Namiesto rezného kotlc¢a sa namontuje do stroja GF/RA Ukosova frézka.
Pre opakovatelnu pripravu na zvar rychlostou rddovo v sekundach.

Frézky na ukosovanie V-zvar

Frézky na tkosovanie V-zvar ARTIKEL UHOL VYSKA UKOSU MAX. FREZKA-@ 0BJ.C. KG
UKOSU
[°1 [MM] [INCH] [MM] [INCH]
Economy 30,0 9,5 374 72 2.835 790042045 0,165
Economy 35,0 8,9 350 70 2.756 790 042 037 0,170
Economy 37,5 8,4 331 70 2.756 790042 036 0,162
Economy 45,0 75 295 70 2.756 790042038 0,162
Performance 30,0 9,5 374 72 2.835 790042071 0,153
Performance 30,0 13,0 512 76 2.992 790043023 0,187
Performance 37,5 8,4 331 70 2.756 790042070 0,163
High-Performance 30,0 9,5 374 72 2.835 790042073 0,157

Mazaci pripravok GF TOP

Vysokolcinné syntetické mazivo pre rezné kottce a frézky.

Zvysuje zivotnost rezného kotuca.

Vyhovuje poziadavkdm NSF H2 a je registrovany.

Jednoduché a rovnomerné mazanie rezného kotuca je zaru¢ené pomocou
Speciadlneho stetca, ktory sa naskrutkuje na tubu.

ARTIKEL PREVEDENIE oBJ.C. KG
GF TOP Mazaci pripravok GF TOP Tuba, 180 g 790 060 228 0,205
: Mazaci pripravok GF LUB

Vykonna mazacia pasta bez chldru pre rezné kotuce a frézky.

Zvysuje zivotnost reznych kotucov. Tato ekologickd mazacia pasta je
Uspornym nastupcom maziva ROCOL; so zlepSenymi vlastnostami a novym
nazvom. GF LUB splna najnovsie ekologické smernice a normy.

ARTIKEL PREVEDENIE oBJ.C. KG
Mazaci pripravok GF LUB Tuba, 160 ml 790 041016 0,160

GFLUB

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK
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Rezné kotuce pre stroje SCORP

Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni www.orbitalum.com D 4 orbitalum

Rezny kotuc¢ TCT

Plastova trubka Dvonk.

[mm]
75
90

100
10
15
125
140
160
165
180
190
200
215
225
240
250
270
280
315
320
355

ARTIKEL

Rezny kotuc TCT

ROZSAH POUZITIA SCORP 360 S REZNYM KOTUCOM TCT

[inch] [mm]
2.953 15,1
3.543 N4
3.937 10,1
4.331 9,3
4528 9,1
4921 8,8
5.512 8,7
6.299 91
6.496 9,3
7.087 99
7.480 10,4
7.874 10,9
8.465 1.8
8.858 12,4
9.449 13,4
9.843 14,0
10.630 15,4
11.024 16,0
12.402 18,3
12.598 18,6
13.976 20,4
PRE TRUBKY Z MATERIALOV REZNY 0T/ OBJ.C.
KOTUC-@ MIN
IMM] [INCH] MAX.
Ocel, Med, Hlinik, Plast 140 5.512 4.200 790014 055

Diamantovy rezny kotuc¢

ARTIKEL

Diamantovy rezny kotuc
Diamantovy rezny kotuc*

* ibapre SCORP 360. Len do vycerpania zdsob.

Rezny kotuc¢ Cermet

ARTIKEL

Rezny kotu¢ Cermet

PRE TRUBKY Z MATERIALOV REZNY 01/ 0BJ.C.
KOTUC-9 MIN
IMM] [INCH] MAX.
Liatinové trubky 140 5.512 4200 790014 057
Liatinové trubky 155  6.102 4.200 790014059
PRE TRUBKY Z MATERIALOV REZ}!Y o1/ o0BJ.C.
KOTUC-9 MIN
[MM] [INCH] MAX.
Trubky z nehrdz. Ocele 140 5.512 4.200 790014 056

[inch]
0.594
0.449
0.398
0.366
0.358
0.346
0.343
0.358
0.366
0.390
0.409
0.429
0.465
0.488
0.528
0.551
0.606
0.630
0.720
0.732
0.803

orbital | cutting + welding

Rezny kottié-@ 140 mm/5.512 inch max. hriibka steny

Rezny kotu¢ TCT

KG

0,154
KG

0,173

0,215

Diamantovy rezny kotu¢

KG

0,153

Rezny kotuc¢ Cermet
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Kvalitné vyrobky od Orbitalum Tools - B Quality

made in

vzdy dobré rozhodnutie! Germany

Pre nase vyrobky vyberame tie najlepsie

ateridly a najlepSie vhodné vyrobné

oy a uz pri vyvoji kladieme velky

ality a zivotnosti.

a nasi pracovnici

amMi a skisenostami.
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“'PS 4.5 Plus, PS 6.6

Prenosna rezacka na trubky

Prenosna, flexibilnd rezacka trubiek pre nasadenie na stavbe, to sU prednosti strojov PS -
série od firmy Orbitalum Tools. Rezacka prinasa v ysledok nielen bezostrapovy rez, ale aj
pravouhly a bez deformacie, pri zachovani velmi nizkej] hmotnosti stroja. SuCasne je obzvlast
v yhodna bezproblémova obsluha, pri ktorej je nutné aj pripomenut jeho zniZzenie ceny.

———————

Stroje PS moézete rychlo a
jednoducho namontovat,
pri zachovani Uspory
miesta, len jednym pracov-
nikom a to a j prepravovat

Rezanie tenkostennych trubiek a kolien
principom "obeZného rezania" - tak lahko
ako nikdy predtym! Stroj PS 4.5 Plus (23 kg)
ako aj PS 6.6 (26 kg) su najlahSie rezacky na
svetovom trhu.

Zvysend bezpecnost pri praci vdaka systému pev-
ne uchytenej trubky a otdcajucemu sa nastroju
Osvedceny sposob principu planétového "rezu"

je jeden dolezity znak, ktory poznate z rezaciek
ORBITALUM. Rezny kotu¢ sa vreze do hrubky ste-
ny trubky a orbitdlne reze. Vyhodou tohto prin-
cipu je, Ze s malym priemerom ndstroja mozno
rezat trubky velkych priemerov bez prehrievania.

Ako uz vSetky rezacky trubiek od ORBITALUM je
montovany laserovy snimac miesta rezu.

Nova PS 4.5 Plus s

' m“ viacerymi vyhodami:

Sofistikovana technoldgia s
novym dizajnom

Znizena cena, napriek svojim
vyhodam

V tomto rozsahu pouzitia je to
najlahsi stroj na trhu

Integrovany laserovy snima¢ |
miesta rezu |

_Nastavenie arezanie ibav
jednom kroku

Zlep3ena kvalita s dlhgou
Zivotnostou vdaka robustnejsim
dielom

Stojan na reza¢ku (v opcii)

z hlinika - teraz aj s Usporou
miesta s moznostou ulozenia v
prepravnom kufri

Druha pozicia rezného kotica umoznuje rezat
kolend a obluky.

Silny elektricky motor je s ochranou proti pretaze-
niu ako aj s ergonomickym drzadlom s moznostou
volby pohonu 230 V, 110 V alebo 120 V, 50-60 Hz.

Otocna Cast, ako aj samocentrovaci zverdk su
vyrobené zo Specialne Iégovaného hlinika, ¢o
umoznuje aj zvysené nasadenie na stavbe.

+ Lahko sa premiestnuju vdaka nizkej hmotnosti
a st idealné pre pruzné nasadenie na stavbe

+ Uchytdvanie bez deformacie tenkostennych
trubiek

+ Pre rezanie tenkostennych trubiek a pre odre-
zdvanie kolien

| Sl o T —

Dodato¢né opracovanie
nie je potrebné vdaka
kolmému a bezostrapové-
mu rezu

Uchytavanie bez deforma-
cie tenkostennych trubiek

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Aktuadlne jedna z najlahsich
rezaciek trubiek na trhu

Integrovany laserovy
snima¢ miesta rezu

Dodato¢né opracovanie nie je potrebné vdaka
kolmému a bezostrapovému rezu

Rezaci proces zastudena brani vzniku korozie
Integrovany laserovy snima¢ miesta rezu
Metdda obezného rezania Setri ¢as
Viacbodové uchytenie trubky

Rychle nastavenie priemeru trubky

Vysoka Zivotnost nastroja

Je mozné pouzit kombinaciu rezny kotuc-uko-
sova frézka pre pripravu lisovanych spojov*
Elektromotor je jednofdzovy striedavy a s
ochrannymi prvkami

* Iba s kombindciou rezny kotuc-ukosova frézka od firmy Orbitalum Tools: Obj.¢. 790 044 046 alebo 790 044 047. Vhodné predovsetkym na systém lisovanych spojov z nehrdzavejucich
oceli. Skladd sa z 1rezného kotuca a 1 frézky. Je mozné objednat jednotlivé diely samostatne. Mozno pouzit na hrubku steny: 1-2 mm, uhol ikosu 45°/70°, vyska ukosu max. 0,4/1,0 mm.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com
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Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Doddvka stroja je v kvalit-
nom, pevnom prepravnom
kufri s priehradkami napr. na
montdznu plathu, naradie
ateraz aj s moznostou uloze-
nia rozkladatelného trojnohé-
ho stojanu (len v opcii)

Samocentrovaci zverdk je
vyrobeny z v ysokokvalitné-
ho, Iégovaného hlinika

ROZSAH POUZITIA
Obj.c. [230 V]
[1ovi
[120 V]
D vonk.-@ Trubky [mm]
[inch]
D vonk.-@ Kolena [mm]
finch]
Hrubka steny max. [mm]
[inch]
TECHNICKE UDAJE
Rozmery [mm]
[inch]
Prikon [W]
[hp]
Ochranna trieda (DIN VDE 0740, ochrannd izoldcia) [triedy]
Otacky [m*/min]
Vibrdcie (DIN EN 28662, diel 1) [m/s?]
Hlu¢nost v pracovnom priestore cca. [dB (A)]
PRI DODAN{ OBDRZITE
Prenosna rezacka trubiek ks
Uchytdvacich celusti Sada
Prepravny kufor ks
Rezny kotu¢ (Obj.c. 790 048 072) ks
Brasna s naradim ks

Mazacieho pripravku GF TOP (Obj.c. 790 060 228)  Tuba
Navod na obsluhu a zoznam ndhradnych dielov Sada

Samocentrovaci zverdk je
vyrobeny z v ysokokvalitného,
|égovaného hlinika

PS 4.5 Plus
790 048 001
790 048 002
790 048 003
6-120

0.236 - 4.724
30-120

1.181- 4.724

3

0.118

PS 4.5 Plus
480 x 230 x 600
20.9x9.1x23.6
1100

1.5

Il

30-165

<25

78

PS 4.5 Plus

1
1
1
1
1
1
1

V doddvke stroja je
namontovany rezny kotuc
"Performance” (790 048 072)
amazacieho pripravku GF TOP

PS 6.6

790 049 001
790 049 002
790 049 003
50%-170
1.969* - 6.693
50*-170
1.969" - 6.693
3

0.18

PS 6.6

480 x 230 x 660
20.9x9.1x26
1100

1.5

Il

30 -165

<25

78

PS 6.6

1
1
1
1
1
1
1

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* S pouzitim pridavnych uchytdvacich ¢elusti mozno s rezackou trubiek PS 6.6 rezat trubky od D 30 mm (zvldstne prislu-
Senstvo Obj.¢. 790 048 380). Tieto uchytdvacie Celuste su v Standardnej vybave PS 4.5.

32 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK -

Druhd pozicia rezného
kotuca pre rezanie kolien

Trojnohy, rozlozitelny stojan
na rezacku z hlinika je mozné
obdrzat ako zvldstne prislu-
Senstvo v opcii. Jednoduchym
rozlozenim sa lahko vlozi
napr. aj do prepravného kufra
rezacky PS

PS 4.5Plus, PS 6.6

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lIsgf.sk | www.Isgf.sk
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Prenosna rezacka na trubky

PS 4.5 Plus, PS 6.6

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 31.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA

STROJA HMOTNOST

KG KG
PS 4.5 Plus 230V, 50/60 Hz EU 790048001 23,600 37,000
PS 4.5 Plus 110 V, 50/60 Hz EU 790048 002 23,600 37,000
PS 4.5 Plus 120V, 50/60 Hz US 790 048 003 23,600 37,000
PS 6.6 230V, 50/60 Hz EU 790049 001 26,300 41,000
PS 6.6 110V, 50/60 Hz EU 790049 002 26,300 41,000
PS 6.6 120V, 50/60 Hz US 790 049 003 26,300 41,000

PS 4.5 Plus, PS 6.6
Rychlomontazna platia so zvierkami ; .

Jednoduchd a rychla montdz na pracovny stdl bez potreby vrtat otvory.
Spolu so 4 inbusovymi skrutkami pre uchytenie na rychlomontaznu platniu.

ARTIKEL 0BJ.C. KG

: : RychlomontaZna platha so zvierkami
Rychlomontdzna platia so zvierkami 790 048 334 2,600

Rezné kotuce

Séria-Performance pre vysokolégované ocele (nehrdzavejuce).
Doporucujeme pouzit rezny kotuc¢ (iba @ 63 mm/2.480 inch) pre prenosnu
rezacku trubiek PS 4.5 a PS 6.6.

ARTIKEL PREVEDENIE  HRUBKA STENY TRUBKY  REZNY KOTUC-@  OBJ.C. KG Rezny kotuc Performance
[MM] [INCH] [MM]  [INCH]

Rezny kotG¢  Performance 1,0-30 0.039-0.118 63 2480 790048072 0,035

Rezny kotd¢  Performance 0,6-12 0.024-0.047 63 2480 790041036 0,027

Stojan - trojnozka

Z hlinika. Vhodny pre pouzitie na stroje PS 4.5, PS 4.5 Plus, PS 6.6 a GFX 3.0.
Jednoduchd montdz prenosnej rezacky trubiek na stojan-trojnozku bez
montdznej platne.

Niekolko malo krokov pre jeho zlozenie. Je mozné ho ulozit do prepravného
kufra PS. Setrenie miesta - rychle pouzitie - dobrd manipuldcia.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Stojan - trojnozka na stroje PS 4.5, PS 4.5 Plus, PS 6.6, GFX 3.0 790 048 390 7,400

Stojan - trojnozka

Sada nahradnych uchytavacich ¢elusti

Z povlakovanej zliatiny hlinika. Zvacsenie rozsahu PS 6.6 uz od D 30 mm.

ARTIKEL oBJ.C. KG
Sada nahradnych uchytavacich celusti pre PS 4.5 a rozsirenie pre PS 6.6 790 048 380 2,030

Sada nahradnych uchytavacich ¢elusti

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 33
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Suprava pre dodatocné vybavenie laserovym snimacom

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Suprava pre dodatocné vybavenie laserovym
snimacom

Laserova ryska na oznacenie miesta rezu na trubke. Jednoducha montaz
na pevnu cast oto¢ného prstenca strojov PS. Suprava obsahuje 1 laserovy
snimac, 1 drziak s dvomi skrutkami, ndhradné batérie, 1 ndvod na montaz.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Stprava pre dodato¢né vybavenie laserovym snimacom pre PS 4.5, PS4.5PlusaPS 6.6 790 048 060 0,110

Zvlastné prislusenstvo

* Vysokokvalitny mazaci pripravok pre rezanie a Ukosovanie, pozri str. 21
* Nahradny kabel s oto¢cnym kontaktom, pozri str. 22

* Rychlomontazna platna so zvierkami, pozri str. 22

* Podavac trubiek - Zakladny a pridavny diel, pozri str. 23

* Mobilné pracovisko, pozri str. 24

* Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86

* Zverak, pozri str. 86

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelskd 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk
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MRA

Rezacka kovovych trubiek
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Vtipné riesenie pre ru¢né rezanie kovovych trubiek. Rezacka kovovych trubiek sa hodi

predovsetkym k rezaniu trubiek v stiesnenych priestoroch a v ktorych nesmu vznikat triesky.

Jednoduché
vedenie rezacej
retaze a MRA

pomocou vodia-
cich objimok

Pre rucné rezanie trubiek a v kazdej pozicii.
Jednoduché pouzitie - jednoznacne bezpecné.

Patentovana technika rezania trubiek MRA je
zalozena na vodiacich objimkach s otvorom
odpovedajucemu vonkajSiemu priemeru rezanej
trubky a na retazi s rezacimi kolieskami.

Obidva tieto diely st vyrobené z vysokokvalitnej,

kalenej ocele a umoznuju:

+ dlht zivotnost dielov

+ pravouhlé vedenie rezacej retaze

+ posuv MRA cez kladky po vodiacich objimkach
+ minimalny kyvavy pohyb rukou

+ rezanie trubiek z nehrdzavejucich oceli

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Spolu s preprav-
nym-kufrom
7 tvrdeného
materialu

VYHODY:

+ Nedochadza k deformdcii trubky a rez je
pravouhly

+ Bez potreby elektriny a bez triesok

+ Do stiesnenych priestorov a do kazdej pozicie

PRE TRUBKY Z MATERIALOV:

+ Vysokolégovand ocel (nehrdzavejuca ocel,
material ¢.1.40...a21.45...)

+ Nelégovana a nizkolégovand ocel

+ QOdliatkova ocel

+ NezZelezné kovy

Rezacia retaz
s rezacimi

kolieskami z
vysokokvalitnej,
kalenej ocele

Vodiace objimky s
priemerom podlfa
priania zakaznika

ROZSAH POUZITIA MRA

Obj.¢. 790 008 001

Dvonk. trubky [mm] 25,0 -254,0
[inch] 0.984-10.000

Hrubka steny* [mm] 0,8-3,0
[inch] 0.031-0.118

TECHNICKE UDAJE MRA

Rozmery [mm] 450 x 105
[inch] 17.7 x 4.1

PRI DODANI OBDRZITE MRA

Rezacka kovovych trubiek MRA ks 1

Prepravny kufor ks 1

Inbusovy kluc ks 1

Spojovacia svorka ks 1

pracovnych rukavic Par 1

N&vod na obsluhu a zoznam Sada 1

nahradnych dielov

Technické tdaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti.
Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* podla kvality materidlu. Pri vysokolégovanych
oceliach je mozné rezat len do hrubky stien
2,0-2,5mm (0.079 - 0.098 inch).

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 35
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MRA

Rezacia retaz

Vodiace objimky

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Rezacka kovovych trubiek

MRA

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 35.

Rezacie retaze a vodiace objimky je mozné objednavat jednotlivo.

ARTIKEL

Rezacka kovovych trubiek MRA

Rezacie retaze

0BJ.C.

790 008 001

S rezacimi kolieskami z vysokokvalitnej, kalenej ocele.

ARTIKEL

Rezacia retaz MRA
Rezacia retaz MRA

DVONK. TRUBKY
[MM] [INCH]
25,0-114,3 0.984- 4.500
114,3-254,0 4.500-10.000

Vodiace objimky

15
16

POCET REZACICH  0BJ.C.
KOLIESOK [KS]

790008 018
790008 041

HMOTNOST PREPRAVNA
HMOTNOST

STROJA

KG

3,100

KG

KG

Par, z vysokokvalitnej, kalenej ocele. Na 1 rozmer trubky je potrebny 1 par

vodiacich objimok. Iné rozmery vodiacich objimok je mozné na poziadanie

dodat.
ARTIKEL

Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA

DVONK. TRUBKY

[MM]
25,0
254
29,0
33,7
381
40,0
42,4
44,5
48,3
50,0
50,8
52,0
53,0
54,0
57,0
60,3
63,5
65,0
70,0
73.0
75,0

76,1
80,0
84,0
85,0
88,9

100,0
101,6

[INCH]
0.984
1.000

1142
1.330
1.500
1.575
1.670
1.752
1.900
1.970
2.000
2.050
2.087
2125
2.244
2.375
2.500
2.559
2.755
2.874
2.950
2.996
3.150
3.300
3.350
3.500
3.937
4.000

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK -

0BJ.C.

790008102
790008104
790008103
790008105
790008130
790008135
790008 140
790008150
790 008155
790008160
790008 165
790008 175
790008 180
790008 185
790008190
790008195
790008 200
790 008 203
790008 215
790 008 220
790 008 225
790008 230
790008 233
790008 240
790 008 245
790008 250
790 008 255
790008 260

KG

8,000

0,500
0,900

0,650
0,655
0,705
0,885
0,955
0,955
1,005
1,052
1,100
1,130
1,140
1,190
1,150
1,100
1,210
1,315
1,375
1,375
1,445
1,480
1,600
1,560
1,375
1,690
1,750
1,780
1,970
2,025

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lsgf.sk | www.Isgf.sk



ARTIKEL

Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA
Vodiace objimky MRA

Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

DVONK. TRUBKY 0BJ.C. KG
[MM] [INCH]

104,0 4.095 790008270 1,925
108,0 4.252 790008 280 2,100
10,0 4.330 790008 285 2,150
14,3 4.500 790008290 2,295
129,0 5.080 790008 315 2,800
139,7 5.500 790008325 3,000
150,0 5.906 790008 333 3,375
152,4 6.000 790008 335 3,232
154,0 6.060 790008 340 3,365
160,0 6.300 790008 355 3,520
165,0 6.496 790008 360 4,125
168.3 6.625 790008 365 3,600
204,0 8.030 790008 380 4,375
219,1 8.625 790008 385 4,680
228,6 9.000 790008 387 4,890
254,0 10.000 790008390 5,420

Zvlastné prislusenstvo

e Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86
e Zverdk, pozri str. 86

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

STROJE PRE REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK

www.orbitalum.com <} orbitalum

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

orbital | cutting + welding

37



=k orbitalum www.orbitalum.com Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vyso

orbital | cutting + welding

Technika pre
zarovnavanie ciel
trubiek

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatel 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | | gf.sk | ww




Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

RPG XS, RPG ONE, RPG 1.5, RPG 2.5

Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek (Elektro/Akku)

Stroje RPG série vynikaju jednoduchou obsluhou a zvlast ekonomickou uUsporou.

Pravouhlé zarovnavanie (pre zvar natupo) pri tenkostennych, nehrdzavejucich trubkach a

mikrofitingoch, ale aj nizkolégovanych oceli, hlinika, titanu, to je doména série RPG.

Stroj velmi dobre sedi v ruke a z hladiska velkosti a hmotnosti je idealny. Pre kazdy priemer si

mbze uzivatel zvolit vhodné uchytavacie polosalky z programu prislusenstva.

Pre bezostrapové a pravouhlé
zarovnavanie ciel trubiek z nerezovych
materidlov a mikrofitingov. Cisté a
velmi hodnotné riesenie preciznej
pripravy pre zvar!

Precizné uchytenie
trubiek a mikrofi-
tingov

k
Elektromotor s

reguldciou otacokas
konstantnym udrzo-
vanim nastavenych
otdcok

Pohony aku s vykon-
nou a ekologickou
lithium-ionovou
technologiou

il

Mobilnou, vysokokvalitnou bezostrapovou
pripravou koncov trubiek s nasimi strojmi RPG
profituji potrubari a vyrobcovia zariadeni pre
vysoko isté plyny, elektronickych, farma-

+ Pomocou Specidlneho adaptéra je mozné
uchytavacie ¢eluste z modelu RPG 2.5 pouZit aj
na model RPG 1.5

Stroje a prisluSenstvo su doddvané v prepravnych
kufrikoch - aku verzie spolu s nabijackou na 230 V
pre europsky alebo 120 V pre americky trh.

DALSIE VLASTNOSTI S ELEKTRICKYM POHONOM:

ceutickych, potravindrskych, napojovych, + Vysoka akost opracovaného povrchu Cela

soldrnych ako aj chemickych.

Rezné ndstroje, uchytdvacie polosalky a trubky je
mozné vymienat vdaka rychlovymennému systé-
mu jednoducho a bez pomocného naradia.
VSetky multifunk¢éné nastroje (MFW) maju 2
rezné hrany s vysokokvalitnym potahom proti
opotrebeniu. Takto je mozné velmi hospodarne
opracovavat vysokopresné trubky z nelégova-
nych, nizkolégovanych a vysokolégovanych ocelf
ako aj hlinfka.

Pre rozSirovanie resp. opravu potrubnych sieti
a zariadeni ponukame rieSenie pohonu s aku

variantou predovsetkym do pozicii s obmedzenym

pristupom. Aku pohon bol rieSeny podla poZiada-
viek zdkaznikov.

trubky

Bez ostrapov a pravouhlo

Ukos je mozny so $pecialnym drziakom

Systém rychlej vymeny nastrojov, uchytavacich
Celusti a trubiek

Opracovanie tenkostennych trubiek z nerezové-
ho materidlu (V4A) a mikrofitingov
Vymenitelné rezné platnicky s dvoma reznymi
hranami a s vysokokvalitnym potahom

+ Posuv s milimetrovym delenim stupnice pre

optimadlny vysledok

Pre vymenu uchytdvacich ¢elusti nie je potreb-
né ziadne naradie

Prenosné a [ahké zariadenie pre bezpecné
pouzitie

Moduldrna konstrukcia, vdaka ktorej je zaruce-
nd kompatibilita v ramci typovej rady RPG

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Otoc¢ny a odnimatelny pohon

Elektromotor s reguldciou otdcok a s konstant-
nym udrzovanim nastavenych otacok
Vario-Tacho-Constamatic (VTC)- tyristorovo
riadend elektronika pre stabilné otacky a velky
krutiaci moment v spodnych otdckach
Ochrana proti necakanému spusteniu stroja po
obnovenf{ pripojenia na el. siet alebo po obno-
venom spusteni el.siete po jej vypadku
Koliesko pre nastavenie otdcok

Robustny motor-Marathon

Ochrana proti pretazeniu

Odpojenie uhlikov v elektromotore po dosiah-
nuti hranice opotrebovanosti

Ukazovatel stavu opotrebovanosti uhlikov
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ROZSAH POUZITIA RPG XS AKKU  RPG ONE RPG ONE AKKU RPG1.5 RPG1.5AKKU RPG2.5 RPG 2.5 AKKU
Obj.c. [230V] 790033001 790 036 031 790 036 021 790 037 001 790 03701 790 030 001 790 030 011
Uhlovy pohon-
Aku: 790 033 011
[115V] 790033002 - 790 036 022 - 790 037 012 - -
Uhlovy pohon-
Aku: 790 033 012

[120vy - 790 036 032 - 790037002 - 790 030 002 -
[movy - 790 036 033 - 790037003 - 790030 003 790 030 012
Dvonk. trubky min.-max. [mm] 3,0*-19,05 3,0%-254 3,0%-254 3,0%-38,1 3,0%-38,1 3,0%-635 3,0%-63,5
[inch] 0.118* - 0.75 0.118*-1.0 0.118*-1.0 0.118*-1.5 0.118* - 1.5 0.118*-2.5 0.118*-25
Hrubka steny max. [mm] 2,0 3,0 3,0 3,0 30 3,0 3,0
[inch] 0.079 0.118 0.118 0.118 0.118 0.118 0.118
Materidly Vlysokolégované ocele (nerez. materidly ¢. 1.40... - 1.45... podla DIN 17455 a DIN 17456) nelégované a nizkolégované ocele, hlinik.
TECHNICKE UDAJE RPG XS RPG ONE RPG ONE AKKU RPG 1.5 RPG1.5AKKU RPG2.5 RPG 2.5 AKKU
Rozmery (dIx$xv) [mm] 217 x 53 x 187 390x70x200  261x80x255  400x160x350 275x90x255  500x170x 300 260 x 320 x 300
[inch] 8.5x21x74 15.4%x28x79 10.3x3.2x10 15.8x6.3x13.8 10.8x3.5x10 19.7x6.7x11.8  10.2x12.6 x11.8
Otacky nastroja [m*min] 0-350 145 - 380 0-500 145 - 380 0-500 1. Stupen: 9-52 1. Stupen: 0 - 29
2. Stupen: 2. Stupen:
27-153 0-100
Prikon [W] - 1100 - 1100 - 1100 -
Napatie batérie [V] 10,8 - 18 - 18 - 18
Kapacita [Ah] 15 - 4,0 - 4,0 - 4,0
Akusticky tlak na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] cca.78 cca. 78 cca. /78 cca. 78 cca. /78 cca. 78,2 cca. 78,2
Vibrdcie (EN 50144) [m/s?] <25 <25 <25 <25 <25 <25 <25
PRI DODANI OBDRZITE RPG XS RPG ONE RPG ONE AKKU RPG1.5 RPG1.5AKKU  RPG2.5 RPG 2.5 AKKU
Stroj pre zarovnavanie Ciel trubiek ks 1 1 1 1 1 1 1
Prepravny kufor ks 1 1 1 1 1 1 1
Vymenitelné aku batérie ks 2 - 2 - 2 - 2
Nabfjacka ks 1 - 1 - 1 - 1
Poistka proti pretazeniu (Stvorhran) ks - - - 1 1 1 1
Drziak reznej platnicky WH (Obj.¢. 790 ...) ks 1 (..033150) 1(..037152) 1 (..037152) 1(..037152) 1 (..037152) 1(..037152) 1 (..037152)
Reznd platnicka MFW (Obj.c. 790 038 314) ks 1 1 1 1 1 1 1
Adaptér uchytavacich celusti (Obj.¢. 790 030 094) ks - - - - - 1 1
Specifického naradia Sada 1 1 1 1 1 1 1
KlieSte ks 1 = = = = = =
Navod na obsluhu a zoznam ndhradnych dielov Sada 1 1 1 1 1 1 1

Na prianie je mozné dodat podstavec pod stroj ako zvldstne prislusenstvo (Obj.¢. 790 037 169).

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne viastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* Rozsah pouzitia so standardnym drziakom (obj.¢. 790 037 152) od 6,0 mm/0.236". So zvlastnym drziakom (obj.¢. 790 037 161) od 3,0 mm/0.118". Pre RPG 2.5 (Aku) iba so $pecidlnym adap-
térom uchytavacich Celusti (v Standardnom vybaveni RPG 2.5).

DALSIE VLASTNOSTI S AKU POHONOM:

+ Velmi krdtka dliZka zariadenia + Elektronickd ochrana proti pretazeniu so sledovanim teploty

+ Lithium-iontovej technoldgie + Robustnd akubatéria s indikaciou kapacity

+ Motor s vysokym vykonom a malou konstrukénou v + Nepatrné samovybijanie

« Ziadny pamatovy efekt « Setrné k Zivotnému prostrediu

+ Kontrola jednotlivych ¢lankov v batérii + Technolégia AIR COOLED s kratkym ¢asom nabijania a dlhou Zivotnostou

RPG XS Akku RPG ONE RPG 1.5 RPG 2.5

RPG XS uhlovy pohon-Aku RPG ONE Akku RPG 1.5 Akku RPG 2.5 Akku
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Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

RPG XS, RPG ONE, RPG 1.5, RPG 2.5 (Akku)

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 39.

Uchytdvacie celuste z nerez. materidlu je mozné objednavat jednotlivo.

ARTIKEL

RPG XS Akku (10,8 V)

RPG XS Akku (10,8 V)

RPG XS uhlovy pohon-Aku (10,8 V)
RPG XS uhlovy pohon-Aku (10,8 V)
RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE Akku (18 V)

RPG ONE Akku (18 V)

RPG 15

RPG 15

RPG15

RPG 1.5 Akku (18 V)

RPG 1.5 Akku (18 V)

RPG 2.5

RPG 2.5

RPG 2.5

RPG 2.5 Akku (18 V)

RPG 2.5 Akku (18 V)

PREVEDENIE

230V, 50/60 Hz EU
115V, 60 Hz US

230 V,50/60 Hz EU
115V, 60 Hz US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US
110V, 50/60 Hz EU
230V,50/60 Hz EU
115V, 60 Hz US
230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US
110V, 50/60 Hz EU
230V, 50/60 Hz EU
115V, 60 Hz US
230V,50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US
10V, 50/60 Hz EU
230V, 50/60 Hz EU
110V, 60 Hz US

0BJ.C.

790033001
790 033 002
79003301
790 033 012
790 036 031
790 036 032
790036 033
790036 021
790 036 022
790 037 001
790037 002
790 037 003
790037 01
790 037 012
790030001
790 030 002
790 030 003
790 030 01
790 030 012

Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

HMOTNOST PREPRAVNA

STROJA HMOTNOST
KG KG
1,320 4,300
1,320 4,300
1,520 6,300
1,520 6,300
4,140 9,600
4,140 9,600
4,140 9,600
2,880 8,200
2,880 8,200
4,700 9,500
4,700 9,500
4,700 9,500
3,440 10,100
3,440 10,100
6,600 12,500
6,600 12,500
6,600 12,500
5,340 11,320
5,340 11,320

Uhlovy prevod pohonu pre RPG ONE (Akku) a

RPG 1.5 (Akku)

Uhlovy prevod pohonu je mozné dodat v opcii a mozno ho namontovat aj

dodatocne na RPG:

RPG ONE; RPG ONE Akku; RPG 1.5; RPG 1.5 Akku

Vdaka uhlovému prevodu pohonu sa dlZzka stroja skracuje na 200 mm
(7.874"). Technické vlastnosti zostavaju nezmenené.

ARTIKEL

Uhlovy prevod pohonu pre RPG ONE a RPG 1.5 (Akku)

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

0BJ.C. KG
790 037 400

0,475

TECHNIKA PRE ZAROVNAVANIE CIEL TRUBIEK

www.orbitalum.com

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

RPG XS Akku / RPG XS Uhlovy pohon-Aku

RPG ONE / RPG ONE Akku

RPG 1.5/ RPG 1.5 Akku

RPG 2.5/ RPG 2.5 Akku

Uhlovy prevod pohonu
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Uchytavacie €eluste z nerez. materialu

Obzvlast odolné. Zarucuju presné uchytenie trubky a mikrofitingu a rychlou
vymenou uchytdvacich ¢elusti bez pouzitia ndradia vdaka jedine¢nej kon-
Strukcii uchytdvacieho mechanizmu s vedenim.
Dalsie priemery uchytdvacich ¢elusti je mozné dodat.

Pred vystavenim Vasej objednavky na uchytavacie ¢eluste si prosim skontro-

POUZITIE S

RPG XS

RPG XS

RPG XS

RPG XS
Uchytavacie celuste z nerez. materilu RPG XS

RPG XS

RPG XS

RPG XS

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE
Uchytévacie eluste z nerez. materidlu pre mikrofitingy RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG ONE

RPG 1.5

RPG 1.5

RPG 15

RPG 1.5

RPG 1.5

RPG 1.5

RPG 1.5, RPG 2.5
RPG 1.5, RPG 2.5
RPG1.5,RPG 2.5
RPG 1.5, RPG 2.5
RPG 1.5, RPG 2.5
RPG1.5,RPG 2.5
RPG 1.5, RPG 2.5
RPG1.5,RPG 2.5
RPG1.5,RPG 2.5
RPG1.5,RPG 2.5
RPG1.5,RPG 2.5

POUZITIE
PRE

Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Mikrofiting
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Mikrofiting
Mikrofiting
Mikrofiting
Mikrofiting
Mikrofiting
Mikrofiting
Mikrofiting
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka
Trubka

[MM]

6,35
8,00
9,53
10,00
12,70
13,50
19,05
6,35
3,00
3,18
6,00
6,35
7,00

10,00
12,00
12,70
3,00
3,18
4,00
4,78
5,00
6,00
6,35
7,00
8.00
9,00
9,53
10,00
11,00
mn
12,00
12,70
13,00

lujte vonkajsie priemery trubiek.

DVONK. TRUBKY

[INCH]

0.250
0.315
0.375
0.394
0.500
0.531
0.750
0.250

0.8
0.125
0.236
0.250
0.276
0.315
0.375
0.394
0.398
0.433
0.472
0.476
0.500
0.531
0.551
0.555
0.590
0.614
0.625
0.630
0.670
0.677
0.709
0.750
0.787
0.839
0.854
0.866
0.906
0.984
1.000
0.236
0.250
0.315
0.375
0.394
0.472
0.500

0n8
0.125

0.157
0.188

0.197
0.236
0.250
0.276
0.314
0.354
0.375
0.394
0.433
0.437
0.472
0.500
0.512

UCHYTAVACIA DLZKA
TRUBKY
[MM] [INCH]
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
4,00 0.157
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
10,00 0.394
4,00 0.157
4,00 0.157
4,00 0.157
4,00 0.157
4,00 0.157
4,00 0.157
4,00 0.157
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591
15,00 0.591

TECHNIKA PRE ZAROVNAVANIE CIEL TRUBIEK
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0BJ.C.

790 033202
790 033203
790 033204
790 033 205
790 033206
790 033207
790 033209
790033 301
790 036 232
790 036 201
790 036 213
790 036 202
790 036 214
790 036 215
790 036 203
790 036 204
790 036 222
790 036 226
790 036 205
790 036 223
790 036 206
790 036 227
790 036 228
790 036 224
790 036 216
790 036 225
790036 211
790 036 212
790 036 221
790 036 207
790 036 217
790 036 208
790 036 230
790036 209
790 036 220
790 036 218
790036 219
790 036 231
790 036 210
790 036 304
790036 301
790 036 307
790 036 302
790 036 305
790 036 306
790 036 303
790 037 220
790 037 221
790 037 222
790 037 223
790 037 224
790 037 225
790 037 226
790 037 257
790 037 227
790 037 254
790 037 228
790 037 229
790 037 293
790 037 255
790 037 230
790 037 231
790 037 232

KG
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POUZITIES POUZITIE

PRE
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka

RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG 1.5, RPG 2.5 Trubka
RPG 1.5, RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG 1.5, RPG 2.5 Trubka
RPG 1.5, RPG 2.5 Trubka
RPG1.5,RPG 2.5 Trubka
RPG 1.5, RPG 2.5 Trubka

RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 2.5 Trubka
RPG 15 Mikrofiting
RPG1.5 Mikrofiting
RPG 1.5 Mikrofiting
RPG15 Mikrofiting
RPG1.5 Mikrofiting
RPG 1.5 Mikrofiting

RPG1.5,RPG 2.5 Mikrofiting
RPG1.5,RPG 2.5 Mikrofiting
RPG 1.5 RPG 2.5 Mikrofiting
RPG1.5,RPG 2.5 Mikrofiting
RPG 1.5 RPG 2.5 Mikrofiting
RPG 1.5 RPG 2.5 Mikrofiting
RPG 1.5, RPG 2.5 Mikrofiting
RPG 1.5 RPG 2.5 Mikrofiting
RPG1.5,RPG 2.5 Mikrofiting
RPG1.5,RPG 2.5 Mikrofiting
RPG1.5,RPG 2.5 Mikrofiting
RPG1.5,RPG 2.5 Mikrofiting

[MM]

13,20
13,50
14,00
14,30
14,70
15,00
15,30
15,70
15,88
16,00
17,00
17,08
17,20
18,00
19,00
19,05
20,00
21,00
21,30
21,70
22,00
22,22
23,00
24,00
25,00
25,40
26,90
27,00
27,20
28,00
29,00
30,00
31,80
32,00
33,40
33,70
34,00
35,00
36,00
38,00
38,10
40,00
41,00
42,00
42,40
42,70
43,00
44,50
48,30
50,80
51,00
52,00
53,00
54,00
55,00
57,00
60,30
63,50
65,00
3,00
3,18
4,00
4,78
5,00
6,00
6,35
8,00
9,53
10,00
12,00
12,50
12,70
17,20
19,00
19,05
21,20
21,30

DVONK. TRUBKY

[INCH]

0.520
0.531
0.551

0.563
0.579
0.591

0.602
0.618

0.625

0.630

0.669
0.672
0.677

0.709
0.748

0.750
0.787
0.827

0.839

0.854

0.866
0.875

0.906

0.945

0.984

1.000
1.059
1.063
1.071
1.102

1142
1.181

1.250
1.260
1.315
1.327
1.339
1.377

1.417

1.496
1.500
1.575
1.614
1.654
1.669
1.681
1.693
1.752
1.902

2.000

2.008
2.047
2.087
2126
2.165
2.244
2374

2.500
2.559
018
0.125
0.157
0.188
0.197

0.236

0.250
0.314
0.375

0.394
0.472

0.492

0.500

0.678
0.748

0.750

0.835

0.839

[MM]

15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591
0.591

UCHYTAVACIADLZKA O0BJ.C.
TRUBKY
[INCH]

790 037 263
790 037 233
790 037 234
790 037 253
790 037 290
790 037 235
790 037 259
790 037 291
790 037 236
790 037 237
790 037 256
790 037 260
790 037 238
790 037 239
790 037 240
790 037 241
790 037 242
790 037 294
790 037 243
790 037 261
790 037 244
790 037 292
790 037 245
790 037 246
790 037 247
790 037 248
790 037 249
790 037 264
790 037 262
790 037 250
790 037 251
790 037 252
790 037 280
790 037 258
790 037 281
790 037 282
790 037 283
790 037 284
790 037 285
790 037 286
790 037 287
790 030 234
790 030 230
790030117
790 030 227
790 030 224
790 030 231
790030 228
790 030 226
790 030 220
790 030 233
790 030 225
790 030 232
790030 221
790 030 235
790 030 229
790 030 222
790 030 223
790 030 236
790 037 300
790 037 301
790 037 302
790 037 303
790 037 304
790 037 305
790 037 306
790 037 307
790 037 308
790 037 309
790 037 310
790 037 317
790037 31
790 037 312
790 037 314
790 037 315
790 037 313
790 037 318
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0,290
0,290
0,288
0,289
0,287
0,287
0,287
0,284
0,285
0,285
0,280
0,281
0,300
0,280
0,275
0,274
0,272
0,270
0,270
0,270
0,264
0,270
0,255
0,256
0,252
0,240
0,260
0,260
0,260
0,240
0,232
0,228
0,230
0,226
0,220
0,218
0,215
0,210
0,204
0,199
0,194
0,565
0,560
0,483
0,483
0,483
0,544
0,483
4,990
0,483
0,482
0,483
0,457
0,452
0,440
0,419
0,386
0,350
0,330
0,225
0,227
0,226
0,234
0,228
0,220
0,460
0,223
0,300
0,222
0,220
0,220
0,220
0,220
0,216
0,215
0,213
0,212
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Drziak reznej platnicky WH

Vhodny k reznej platnicke MFW obj.¢. 790 038 314.
Aj so skrutkou pre uchytenie M4x10 (790 086 220).
Pre max. hrubky stien trubiek 3 mm.

Rozsah pouzitia Mozny sposob Uhol Doporuceny  Dvonk. trubky
opracovania tikosu rozsah
Driak rezne] platnicky WH Zarov- Ukoso- '] pouzitia RPGXS  RPGONE RPGL5  RPG2S5
ndvanie vanie Akku (Akku) (Akku) (Akku)

WH12-1/Standard* [mm] 6,0-12,7 = 6,0-254 6,0-38.1 6,0-63,5
0bj.¢. 790 037152 X B B [inch] 0.236-0.5 = 0.236-1.0 0.236-1.5 0.236-25
WH12-1 [mm] 3,0-6,0 = 30-6,0 30-6,0 30-6,0
0Obj.¢. 790 037161 X B B [inch] 0118-0.236 - 0.118-0.236 0.118-0.236 0.118-0.236
WHI12-I/Mikrofitingy** [mm] = = 30-212 6,35-21,2
Obj.¢. 790 037156 4§ ) "~ [inch] - - 0118-0.84 0.25-0.84
WH3-V-30 . [mm] - - max. 35,0 max. 60,3
obie7900371s8 T X 0 - - max. 1378 max. 2374
WH3-V-35 ,  [mm] = > max. 33,7 max. 59,3
0bj.£. 790 037159 - iy 35 linch - - max.1327  max.2.3%5
WH3-V-45*** . [mm] - - max. 33,7 max. 59,0
oe90037s7 T * T gy - - o132 max.23
WH-I [mm] 3,0-120 30-1905 - = =
Obj.¢. 790 033150 g ) " [inch] 0718-0472  0118-075 - - -
WH-I [mm]  12,0-19,05 120-19,05 - = =
Obj.C. 790 033151 § ) T [inch] 0472-075  0472-075 - = -
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Standardny drziak reznej platnicky WH12-1* 790 037152 0,040
ZvIastny drZiak reznej platnicky WH12-1 790 037 161 0,026
Zvlastny drziak reznej platnicky pre mikrofitingy WH12-1** 790 037156 0,100
Drziak reznej platnicky WH3-V-30 790 037158 0,024
Drziak reznej platnicky WH3-V-35 790 037159 0,024
Drziak reznej platnicky WH3-V-45*** 790 037157 0,022
Drziak reznej platnicky WH-I 790 033150 0,020
Drziak reznej platnicky WH-| 790 033151 0,020

* Obdrzite v $tandardnej doddvke.
** Pouzivat iba pre uchytavacie celuste urc¢ené pre mikrofitingy.
*** Nie je mozné pouZit na RPG XS a RPG ONE.

Rezna platnicka MFW

S 2 reznymi hranami s vysokoodolnym potahom.
Je mozné pouzivat na vsetkych typoch RPG série.

, y ARTIKEL POCET  0BJ.C. KG
Reznd platnicka MFW :
Reznd platnicka MFW-P-2 1 790038314 0,003
Reznad platnicka MFW-P-2 10 790038 315 0,045
Torx skrutka (RPG ONE, RPG 1.5, RPG 2.5) 1 790086 220 0,002
Torx skrutka (RPG XS) 1 790086 217 0,002

Zvlastné prislusenstvo

* Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86
e Zverdk, pozri str. 86

TECHNIKA PRE ZAROVNAVANIE CIEL TRUBIEK
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RPG 4.5, RPG 4.5 S, RPG 8.6

Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

Pre ru¢né zvaranie je vysokokvalitné opracovanie konca trubky Ziadlce z dévodov

hospodarnosti, pre automatizované zvaranie "orbitalne zvaranie" je vysoka kvalita

opracovania konca trubky z technickych dévodov nevyhnutna. Firma Orbitalum vyvinula

pre tUto pripravu stroje pre ¢elné zarovnavanie trubiek RPG 4.5, RPG 4.5 S a RPG 8.6.

Optimalne rieSenie pre pozadovanu, vysokokvalitnu pripravu trubiek pre orbitadlne zvaranie!

Pre bezostrapové a kolmé zarovnava-
nie ¢iel tenkostennych trubiek

Uzivatel méze pripravit trubky rychlo,
precizne, bez ostrapu a absoltitne pravouhlo
so strojom RPG 4.5 do 114,4 mm(4,5") aso
strojom RPG 8.6 do 219,1 mm (8.6").

Nizké prevadzkové naklady st vyhodou pri
priprave trubiek. Osovo symetrické, vymenitelné
uchytavacie polosalky z nehrdzavejucej ocele a z
hlinika (neplati pre RPG 4.5 S) je mozné vymenit
jednoducho vo velni krdtkom Case bez pomoci
naradia. Vymena polo$dlok na iny priemer nevy-
Zaduje vela ¢asu. Vdaka ergonomickému dizajnu
uzivatel méze pracovat pohodine a s Usporou
¢asu.

VSetky multifunkéné nastroje (MFW) maju 2
rezné hrany s vysokokvalitnym potahom proti
opotrebeniu. Takto je mozné velmi hospoddrne
opracovavat vysokopresné trubky z nelégova-
nych, nizkolégovanych a vysokolégovanych oceli
ako aj hlinika. Uzavrety systém s okienkovym
priehladom umoznuje Cistu a bezpecnu pracu.

Stroje RPG 4.5 (S) a RPG 8.6 su vybavené vysoko
vykonnym pohonom v prevedeni 230 V resp. 120 V.

Stroje a prislusenstvo su doddvané v robustnych,
vysokopevnych prepravnych kufroch.

+ Vysokd akost opracovaného povrchu Cela
trubky

+ Bez ostrapov a pravouhlo

« Ukos je mozny so $pecidlnym drziakom
(niesRPG455S)

+ Systém rychlej vymeny ndstrojov, uchytdvacich
Celusti a trubiek

+ Opracovanie tenkostennych trubiek z nerezo-
vého materidlu (V4A)

+ Vymenitené rezné platnicky s dvoma reznymi
hranami a s vysokokvalitnym potahom

+ Elektromotor s reguldciou otacok

+ Posuv s milimetrovym delenim stupnice pre
optimalny vysledok

+ Prenosné a lahké zariadenie pre bezpecné
pouzitie

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com
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+ Stroj je mozné natdcat resp. demontovat z
podstavca

DALSIE VLASTNOSTI STROJARPG 4.5 S:

Stroj pre Celné zarovnanie koncov trubiek RPG
4.5 S sa vyznacCuje univerzalnym uchytavanim
trubiek pomocou prizmatického zverdku. Touto
velmi hospodarnou alternativou k obvyklym
uchytavacim polosalkam, nutné pre kazdy prie-
mer trubky, je mozné trubky celkom jednodu-
chym sposobom uchytavat a opracovat.

+ Integrované uchytdvacie Celuste su z kalenej
zliatiny hlinika pre Siroky rozsah uchytavania
priemerov trubiek.

+ Vysokd hospodarnost, pretoZe nie st potrebné
uchytavacie polosalky pre kazdy jednotlivy
priemer trubky

+ Viacbodové uchytenie trubky

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 45
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Dodavaju sa v pevnych prepravnych — Velky vyber uchytavacich polosdlok  Obsahom dodavky je drziak reznej Systém rychlej vymeny nastrojov, Oblast pouzitia je predovsetkym v
kufroch platnicky WH a rezna platnicka MFW  uchytdvacich ¢elusti a trubiek potravindrskom priemysle, vyroba na-
pojov, farmaceutickom a chemickom
priemysle
ROZSAH POUZITIA RPG 4.5 RPG4.5S RPG 8.6
Obj.c. [230V] 790038 001 790 038 011 790 039 001
[110V] 790038003 - 790 039 003
[120 V] 790038002 790 038 012 790039 002
Dvonk. trubky [mm] 12,7-14,3 12,7-14,3 50,8 - 219,1
[inch]  0.5-45 05-45 2-8.6
Hrabka steny max. [mm] 3,0 3,0 3,6
[inch] ~ 0.118 0.118 0.142
Materidly \{ysokole’gované ocele (nerez. materialy ¢.1.40... - 1.45... podla DIN 17455 a DIN 17456), nelégované a nizkolégované ocele, hlinik.
DalSie materiély na dotaz.
TECHNICKE UDAJE RPG 4.5 RPG4.5S RPG 8.6
Rozmery (s pohonom) [mm] 460 x 260 x 230 610 x 380 x 270 500 x 350 x 350
[inch]  18.1x10.2x9.1 24 x15x10.6 19.7x13.8x13.8
Prikon [W] 1100 1100 1100
Ochranna trieda [triedy] |l Il Il
Otacky (max. otacky bez zatazenia) [min']  8-52 8-52 7-18
Vibracie (EN 60745) [m/s2] <25 <25 <25
Akusticky tlak na pracovisti (EN 23741) [dB (A)] Bez zatazenia cca. 83 Bez zatazenia cca. 83 Bez zatazenia cca. 83
PRI DODANI OBDRZITE RPG 4.5 RPG4.5S RPG 8.6
Stroj pre zarovnavanie ciel trubiek ks 1 1 1
Prepravny kufor ks 1 1 1
Drziak reznej platnicky WH (Obj.¢. 790 038 320) ks 1 1 1
Reznéd platnicka MFW (Obj.¢. 790 038 314) ks 1 1 1
Specifického naradia Sada 1 [ 1
Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov Sada 1 1 1

Technické Udaje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

RPG4.5S RPG 8.6
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Stroje pre zarovnavanie Ciel trubiek

RPG 4.5, RPG 4.5 S, RPG 8.6

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 45.

Uchytadvacie polosalky je mozné objednavat jednotlivo.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA  HMOTNOST
KG KG
RPG 4.5 230V, 50/60 Hz EU 790 038 001 10,500 19,400
RPG 4.5 110V, 50/60 Hz EU 790 038 003 10,500 19,400
RPG 4.5 120V, 50/60 Hz US 790 038 002 10,500 19,400
RPG45S 230V, 50/60 Hz EU 790 038 011 23,000 34,000
RPG45S 120 V, 50/60 Hz US 790 038 012 23,000 34,000
RPG 8.6 230V, 50/60 Hz EU 790 039 001 20,500 32,000
RPG 8.6 110 V, 50/60 Hz EU 790 039 003 20,500 32,000
RPG 8.6 120V, 50/60 Hz US 790 039 002 20,500 32,000

Uchytavacie ¢eluste

Obzvlast odolné. Zarucuju presné uchytenie trubky a mikrofitingu a rychlou
vymenou uchytdvacich celusti bez pouzitia ndradia vdaka jedine¢nej kon-
Strukcii uchytdvacieho mechanizmu s vedenimDal$ie priemery uchytdvacich
celusti je mozné dodat.

Pred vystavenim Vasej objednavky na uchytavacie ¢eluste si prosim skontro-
lujte vonkajsie priemery trubiek.

POUZITIES PREVEDENIE DVONK. TRUBKY  0BJ.C. KG
[MM] [INCH]

RPG 4.5 Nehrdz. ocel 12,00 0.472 790 038 454 2,170
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 12,70 0.500 790038 438 2,177
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 13,00 0.512 790 038 439 2,176
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 13,50 0.531 790038 440 2,175
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 14,00 0.551 790038 441 2,174
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 16,00 0.630 790038 442 2,168
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 17,20 0.677 790038 443 2,164
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 18,00 0.709 790038 444 2,161
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 19,00 0.748 790 038 445 2,150
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 19,05 0.750 790038 446 2,157
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 20,00 0.787 790 038 447 2,153
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 21,30 0.839 790038 448 2,100
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 22,00 0.866 790038 449 2,144
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 22,22 0.875 790 038 050 2,195
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 23,00 0.906 790038 450 2,140
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 24,00 0.945 790 038 451 2,133
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 25,00 0.984 790038 452 2,127
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 25,25 0.994 790038 049 2,180
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 25,40 1.000 790 038 051 2,180
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 26,90 1.059 790038 400 2,090
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 21,20 1.071 790038 468 2,165
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 28,00 1102 790 038 401 2,110
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 29,00 1142 790 038 402 2,105
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 30,00 1.181 790 038 403 2,095
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 31,75 1.250 790038 052 1,865
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 31,80 1.252 790 038 404 2,080
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 32,00 1.260 790 038 455 2,080
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 33,00 1.299 790 038 465 2,120
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 33,40 1.315 790 038 405 2,040
RPG 4.5 Nehrdz. ocel 33,70 1.327 790 038 406 2,060

TECHNIKA PRE ZAROVNAVANIE CIEL TRUBIEK
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RPG 4.5

RPG45S

RPG 8.6

Uchytdvacie Celuste z nerez. materidlu pre RPG 4.5

Hlinfkové kruhové ¢eluste z hlinik materidlu pre RPG 8.6
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POUZITIE S

RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 4.5
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6
RPG 8.6

PREVEDENIE

Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.
Nehrdz.

Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik
Hlinik

Nehrdz. ocel

ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel
ocel

DVONK. TRUBKY

[MM]

34,00
35,00
36,00
38,00
38,10
40,00
41,00
42,00
42,6
42,40
42,70
44,45
44,50
45,00
48,00
48,26
48,30
48,60
50,00
50,80
51,00
52,00
53,00
54,00
57,00
60,00
60,30
60,45
60,50
63,00
63,50
65,00
70,00
73,03
73,15
75,00
76,10
76,20
76,30
80,00
85,00
85,90
88,90
89,10
90,00
101,60
104,00
108,00
114,30
50,80
57,00
76,20
88,90
101,60
108,00
114,30
127,05
133.00
139,70
141,30
152,40
159,00
168,30
193,70
197,00
203,20
219,10
101,60

[INCH]

1.339
1.378
1.417
1.496
1.500
1.575
1.614
1.654
1.660
1.669
1.681
1.750
1.752
1772
1.890
1.900
1.902
1.913
1.969
2.000
2.008
2.047
2.087
2.126
2.244
2.362
2.375
2.380
2.382
2.480
2.500
2.559
2.756
2.875
2.880
2.953
2.996
3.000
3.004
3.150
3.346
3.382
3.500
3.508
3.543
4.000
4.094
4.252
4.500
2.000
2.244
3.000
3.500
4.000
4.252
4.500
5.002
5.236
5.500
5.563
6.000
6.260
6.625
1.626
1.756
8.000
8.625
4.000
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0BJ.C.

790 038 407
790 038 408
790 038 409
790 038 410
790 038 053
790 038 411
790 038 412
790 038 413
790 038 414
790 038 415
790 038 416
790 038 417
790 038 418
790 038 419
790 038 464
790 038 420
790 038 421
790 038 422
790 038 456
790 038 054
790 038 423
790 038 424
790 038 425
790 038 426
790 038 457
790 038 469
790 038 427
790 038 428
790 038 429
790 038 461
790 038 055
790 038 463
790 038 430
790 038 453
790 038 431
790 038 462
790 038 432
790 038 056
790 038 433
790 038 466
790038 434
790 038 435
790 038 057
790 038 436
790 038 467
790 038 058
790 038 437
790 038 458
790 038 059
790 039 260
790 039 265
790 039 261
790 039 264
790 039 252
790 039 266
790 039 256
790 039 262
790 039 267
790 039 259
790 039 257
790 039 253
790 039 268
790 039 254
790 039 269
790 039 263
790 039 258
790 039 255
790 039 287

2,115
2,050
2,044
2,025
2,020
2,000
1,990

1,976
1,950
1,965
1,950
1,955
1,955
1,948
1,960
1,880
1,905
1,875
1,880
1,895
1,870
1,850
1,835
1,827
1,780
1,780
1,700
1,726
1,695
1,725
1,670
1,700
1,545
1,460
1,482
1,490
1,420
1,420
1,390
1,390
1,220

1,124

1,130

1,100

1,150
0,800
0,740
0,620
0,435
4,500
4,000
4,200
4,000
3,800
3,750
3,500
3,420
2,980

3,100
2,900
2,700
2,500
2,300
3,500

1,530

1,350
0,600
5,000
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

POUZITIE S PREVEDENIE DVONK. TRUBKY 0BJ.C.
[MM] [INCH]

RPG 8.6 Nehrdz. ocel 114,30 4500 790039 280
RPG 8.6 Nehrdz. ocel 141,30 5.563 790039 281
RPG 8.6 Nehrdz. ocel 152,40 6.000 790039283
RPG 8.6 Nehrdz. ocel 168,30 6.625 790039 284
RPG 8.6 Nehrdz. ocel 203,20 8.000 790039 286
RPG 8.6 Nehrdz. ocel 219,10 8.625 790039 285

Drziak reznej platnicky WH

Vhodny k reznej platnicke MFW 790 038 314.

Aj so skrutkou pre uchytenie M4x10 (790 086 220).

Ukosovanie s RPG 4.5 S nedoporucujeme.
Rozsah pouzitia Mozny spdsob opracovania

Zarovnavanie Ukosovanie

Drziak reznej platnicky WH12-I X -
Drziak reznej platnicky WH12-V-30° - X
Drziak reznej platnicky WH12-V-35° - X
Drziak reznej platnicky WH12-V-45° - X
Drziak reznej platnicky WH12-U-20° - X
ARTIKEL 0BJ.C.
Drziak reznej platnicky WH12-1 790 038 320
Drziak reznej platnicky WH12-V-30° 790 038 329
Drziak reznej platni¢ky WH12-V-35° 790 038 282
Drziak reznej platnicky WH12-V-45° 790 038 280
Drziak reznej platnicky WH12-U-20° 790 038 326

Rezna platnicka MFW

S 2 reznymi hranami s vysokoodolnym potahom.

Je mozné pouzivat na vsetkych typoch RPG série.
ARTIKEL POCET  0BJ.C.
Rezna platnicka MFW-P-2 1790038 314
Rezné platnicka MFW-P-2 10 790 038315

Zvlastné prislusenstvo

* Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86
» Zverak, pozri str. 86

KG
4,950
4,500
4,400
6,000
3,240
1,500
Uhol dkosu
[°]
30
35
45
20
KG
0,025
0,034
0,054
0,044
0,031
KG
0,003
0,045

TECHNIKA PRE ZAROVNAVANIE CIEL TRUBIEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com <} orbitalum

Drziak reznej platnicky WH

Reznad platnicka MFW

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

orbital | cutting + welding
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Technika ukosovania
trubiek

E!
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

BRB 2 FullAuto

Stroj na opracovanie kotlovych trubiek

Opracovanie koncov trubiek na vysokej Urovnil!

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Vzduchom pohanany stroj pre opracovanie koncov trubiek BRB 2 FullAuto pracuje obzvlast

hospodarne s najvyssou presnostou a kvalitou pri skracovani tisiciek trubiek na vymennikoch

tepla. Rovnaku presnost a efektivnost poskytuje stroj uzivatelom taktiez pri Udrzbe a

opravach - poskodené trubky mozno jednoducho oddelit od trubkovnice.

|dedlIny stroj pre skratenie procesu
opracovania trubiek na vymennikoch
tepla a vysuvania, zastvania stroja z
trubkovnice

Pre preciznu a opakovatelnt pripravu koncov
trubiek v zmysle noriem.

Idedlné rieSenie pre nasledné pouzitie WIG
zvaracej hlavy od Orbitalum!

Rezaci systém pre presné Celné zarovnavanie a
Ukosovanie pracuje so 4-mi cenovo vyhodnymi
reznymi platnickami. Jednoduchym stlacenim
dotykového spinaca sa spusti automaticka
hydropneumatika: BRB 2 FullAuto sa vystredi a
uchyti pneumaticky v trubke, obrdbaci proces sa
zahaji hydraulickym pozvolnym rozbehom - pre
rychle zahdjenie je mozné pouzit rychloposuv.

Na rozdiel od klasickych strojov s pridavnym
vahovym kompenzatorom a externou riadiacou
jednotkou s noznym peddlom je BRB 2 FullAuto
daleko pohodlInejSie a hospodarnejsie, pretoze
vSetky ovladacie prvky su pre ich dobré ovldda-
nie integrované v stroji.

P

(] [

Otdcky st zvolené optimadlne pre pouzitie na
vymennikoch tepla, je mozné ale pomocou
ventilu pohodIne menit, taktieZ posuv je mozné
plynulo regulovat pomocou potenciometra,
velmi robustny pozdlzne nastavitelny koncovy
spina¢ ukonci proces skracovania vzdy presne
na pozadovanu dlzku.

Dalsie zvIastnosti st rukovat s integrovanym
nastavenim vyvazenosti pre lahku manipuldciu
medzi cyklami obrdbania a taktiez chytré rieSe-
nie vyfuku vzduchu sliZiaci kvalite hodpodar-
nosti. Krizok pre nastavenie vyfuku je oto¢ny a
umoznuje tak udrziavat prud vzduchu smerom
od obrobku: Kruzok vypustu vzduchu je otocny,
mozZno nastavit do smeru opracovania, obsluha
je mimo prudenia vzduchu. Toto md predovset-
kym velky vyznam, Ze na obrobku sa nevytvara
olejovy film. Tento neziaduci efekt je u strojov
beZne dostupnych na trhu s pevnym celnym
vystupom vzduchu a je ¢astou pricinou vzniku
vad vo zvare (pory, atd.).

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

| .

Stroj BRB 2 FullAuto je vybaveny vysokokva-
litnym, vykonnym vzduchovym lamelovym
pohonom. Stroj a prislusenstvo s dodavané v
robustnych prepravnych kufroch.

+ |dedIné pre skratenie procesu opracovania
koncov trubiek na vymennikoch tepla a vysu-
vania, zasuvania stroja z trubkovnice

« Start procesu opracovania, automaticky po-
suv nastroja do zéberu a automatické upnutie
stlacenim iba jednej ovlddacej packy

« Normou predpisana, precizna a opakovatelnd
priprava koncov trubiek pred zvaranim

+ Rychle opracovanie, idedlné pre sériovu
vyrobu

« Zrucny, ergonomicky a kompaktny dizajn:
vSetky pohonné a ovldadacie diely na obsluhu
stroja su priamo na stroji, nie su potrebné
Ziadné externé pohony, pedale

+ Krokovo nastavitelna rychlost posuvu zaberu

+ Integrovany ovladac rychlosti posuvu zdberu

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 51
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Jedinecné zarovndvanie
a Ukosovanie pri pouziti
obzvlast cenovo zvyhodne-
nych ndstrojov (k dispozicii
ako zvlastne prislusenstvo)

www.orbitalum.com

Zrucny, ergonomicky a kom-
paktny dizajn

ROZSAH POUZITIA

Obj.c.

Vnutorny @ DI* [mm]
[inch]

Hrubka steny [mm]
[inch]

Materidly

TECHNICKE UDAJE

Rozmery (dIx$xv) [mm]
[inch]

Hmotnost Bruto/Neto, cca. [kal
[Ibs]

Prikon (Vzduchovy-lamelovy motor) [kW]
[hp]

Spotreba vzduchu (6 bar) [m?/min]

Otdcky max. otacky bez zatazenia [min]

Akusticky tlak na pracovisti (EN 23741) [dB (A)]

Vibracie (EN 60745) [m/s?]

PRI DODANI OBDRZITE

Stroj na opracovanie kotlovych trubiek ks

Prepravny kufor ks

Upfnacich klinov ks

Hriadel (419,05 mm) ks

Hlava drZiaka nastrojov pre Tool Bits** ks

Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP (Obj.c. Nadobka

790 060 226)

Specifického naradia Sada

Navod na obsluhu a zoznam ndhradnych dielov  Sada

*

*x

MenSie priemery na dotaz
Tool Bits néstroje je mozné zvlast objednévat, pozri str. 63

SADA UPINACICH KLINOV PRE DVNUT.-@

[MM] [INCH] 0BJ.C.
19,1-23,0 0.75-0.91 790 086 390
22,0-26,0 0.87-1.02 790 086 391
25,0-29,0 0.98-1.14 790 086 392
28,0-32,0 110 -1.26 790 086 393
31,0-35,0 1.22-1.38 790 086 394
34,0-38,0 1.34-1.50 790 086 395
37,0 - 41,0 1.46 - 1.61 790 086 396
40,0-44,0 1.57-1.73 790 086 397
43,0-47,0 1.69-1.85 790 086 398

Stroje pre orbitélne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadenti

Upinaci systém "NC" a jeho

Automaticky Start procesu

,."J

upinacie kliny sd viozené v
hriadeli stroja a su nestra-
titelné

opracovania (upne v trubke
a vystredi) iba pomocou
jednej ovladacej packy

BRB 2 FULLAUTO

790185 052

19,1-47,0

0.75-1.85

1,2-30

0.047-0.118

Nelégované a nizkolégované ocele, vysokolégované ocele
(nerez. materia’v\yfé. 1.40... - 1.45... podla DIN 17455 a DIN
17456), hlinik. DalSie materidly na dotaz.
BRB 2 FULLAUTO

515x105 x 400

20.3x4.1x15.7

21,6 /121

476/26.7

0,38

0.51

0,7

139

cca. 83 (stredny rozsah otdcok)

>2,5

BRB 2 FULLAUTO

1

1

9 ((rozsahy, pozri prehlad dolu)

1

1

ROZSAH UPINANIA HRIADEL-@
[MM] [INCH] [MM] [INCH]
19,1- 47,0 0.75-1.85 19,05 0.750

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.
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Normou predpisana,
precizna a opakovatelnd
priprava koncov trubiek
pred zvdranim

Integrované protizdvazie s
vadhovym kompenzétorom
pre bezpecné ulahcenie pra-
ce, tiez netinavné pri dlhsom
pracovnom nasadenf

DALSIE VYHODY:

+ Obzvldst robustny koncovy spinac¢ nasta-
vitelného dlzkového dorazu, ukon¢i proces
opracovania, vratny systém s [ubovolnym
nastavenim koncovych dlzok

+ Integrovany dlzkovy doraz s jednoduchym
nastavovanim stroja v trubke, Setrenie
nastroja

+ Vzduchovy pohon s reguldciou otdcok a bezu-
drzbovou prevodovkou s mazanim

+ Optimalizovany rozsah otacok ndstroja, idedl-
ny pre pouzitie na vymennikoch tepla

+ Kruzok vypustu vzduchu je oto¢ny, mozno
nastavit do smeru opracovania, obsluha je
mimo prudenia vzduchu

+ Integrované protizdvazie s védhovym kompen-
zatorom pre bezpecné ulahcenie prace, tiez
netnavné pri dlhsom pracovnom nasadeni

+ |dedIné rieSenie pre nasledné pouzitie WIG
zvaracej hlavy od Orbitalum

Pre bezproblémové nasadenie je potrebna
Uprava vzduchu. Doporucujeme Upravu vzduchu
od Orbitalum Tools, Obj.c. 790 093 060.

Nadalej je ako zvlastne prislusenstvo k dispo-
zicii hlava drziaka nastrojov pre kombinacie
drziakov a nastrojov (WH/MFW).

821 04 Bratislava | Tel. +4212 43 63 47 14 | Isgf@lIsgf.sk | www.Isgf.sk



Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Stroj na opracovanie kotlovych trubiek

BRB 2 FullAuto

Rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 51.

Drziak reznej platnicky, rezné platnicky a Tool Bits nastroje je mozné zvlast
objednavat, pozri str. 62.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST
KG KG

BRB 2 FullAuto Pneu 790185 052 12,100 21,600

Vhodné prislusenstvo

e Tool Bits TB, pozri str. 63

* Hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits, pozri str. 64

e Drziak reznej platnicky WH, pozri str. 62

* Rezné platnicky MFW, pozri str. 63

» Hlava drziaka nastrojov pre kombinaciu nastrojov WH/MFW, pozri str. 64

e Moznosti kombinacie pouzitia drziakov reznych platniciek WH a reznych
platniciek MFW, pozri str. 68

» Frézovacia hlava k BRB 2 (VV-/Y-zvar), pozri str. 65

* Vahovy kompenzator-odpruzeny, pozri str. 65

e Prenosnad jednotka pre Upravu vzduchu DWE 10 a tlakova hadica, pozri str.
66

e Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP, pozri str. 66

e Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86

e Zverdk, pozri str. 86

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

www.orbitalum.com
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BRB 2 FullAuto

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Spravny nastroj pre vasu individudlnu poziadavku

Radi vam pomdzeme zvolit spravny nastroj pre vasu Specificku aplikaciu. K tomu od vas
potrebujeme nasledujluce Udaje, aby sme vam mohli ponuknut odpovedajluce drziaky
reznych platnic¢iek a multifunkéné rezné platnicky pre nase stroje BRB a REB. Prosim
udajte nadm vo vasej poziadavke nasledujlice rozmerové Udaje (pokial su vam zname):

V-zvar Y-zvar

\“/*.

B o "]

QRIwW | QO |UO
\g
Qo |wnlalo

U-zvar (1) D U-zvar (2) D
d: d:
a S: o S:
1 '
| h: ' h:
1 RT: RI:
: R2: i R2:
S S
D R1 X1: D Y 'R h x1:
X2: ' oL
) B
h 2 oL :
al \p R2 X B dl \B R2 Y.
x1 D1 ’ X1 D1 :
D1: D1:
Vase kontaktné udaje:
Firma
Cislo zékaznika: D&tum: Kontaktna osoba:
Telefon: Fax:
Adresa: Podpis a firemnd peciatka:
Poznamky:

Vyplneny formular zaslie prosim faxom na +49 (0) 7731 792 524 alebo -mailom na
tools@orbitalum.com.
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

BRB 2, BRB 4

Stroje pre opracovanie kotlovych trubiek

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

RieSenie pre bezproblémové pouzitie v stiesnenych priestoroch! Medzi privarenymi

vymennikovymi trubkami je len obmedzeny priestor pre opracovanie, kompaktna konstrukcia

telesa strojov BRB je optimalizovana pre pouzitie, umoznuje obsluhe optimalnu manipulaciu

v kazdej polohe a vdaka tomu je idedlna priprava trubiek pre zvar pre spojenie trubiek ako aj

trubka-trubkovnica pri vystavbe kotlov a zariadeni.

‘ Opracovanie tvaru konca trubky pre zvar I-/V-/Y-a U
| zvysokolégovanej ocele (nerezovej ocele), ako aj nfz-
" kolégovanej ocele a nelégovanej ocele, inovativnym

nastrojovym systémom QTC"

Silna zostava pri opracovani kotlovych trubiek!
Stroje BRB série od Orbitalum st vyvinuté
pre aplikdcie na vymennikoch tepla, aj s
obmedzenym manipulaénym priestorom, pri
optimalnom kriitiacom momente a sticasne
malej hmotnosti umoziiuje opracovat pre-
cizne trubku pre zvar.

Patentovany systém rychlej vymeny nastrojov
od Orbitalum Tools Quick-Tool-Change (QTC®),
mozno vymenit nastroj rychlo a jednoducho.
VSetky multifunkcné nastroje (MFW) maju 4
rezné hrany s vysokokvalitnym potahom proti
opotrebeniu. Takto je mozné velmi hospoddrne
opracovavat vysokopresné trubky z nelégo-
vanych, nizkolégovanych a vysokolégovanych
oceli s vysokym podielom chrému a niklu.

Stroje a prisluSenstvo su doddvané v robustnych,
vysokopevnych prepravnych kufroch.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

« Zru¢ny, ergonomicky a kompaktny dizajn

+ Preciznd a opakovatelnd priprava pre zvar

« Velmi rychle opracovanie pomocou BRB/Auto
s pneumatickym upinanim: idedlné pre sériové
opracovanie napr. pri pouziti na vymennikoch
tepla

+ Vysoky vykon pri malej hmotnosti

+ Vymenitelné rezné platnicky az so 4 reznymi
hranami a vysoko odolnym potahom

+ Systém pre rychle a jednoduché upnutie
nastrojov aich prestavenia

+ Otocny kruzok na vyfuku vzduchu

+ Jednoducha vymena nastrojov

+ Nastroje pouzitelné pre vSetky modely strojov
BRB

+ Jemozné pouzit az 3 nastroje stcasne

PRE ROZNE UPINACIE SYSTEMY:

Upinaci systém "NC" a jeho upinacie kliny su
vlozené v hriadeli stroja a su nestratitelné, hlavne

Upinaci systém "NC" a jeho y
upfnacie kliny su viozené

V-hriadeli stroja a su nestra-
titelné

vo vnutri trubky, nddrze. Obzvlast pri pouZziti stro-
ja vo vertikalnej polohe je "NC" upinaci systém
bezpecny.

"Standard” upinaci systém je rokmi osvedceny a
je mozné kedykolvek sa k nemu vratit.

NASLEDOVNYMI POHONMI:

Elektro: 230 V, 50/60 Hz alebo 120 V, 50/60 Hz.
1-fazovy-striedavé nap, ochranna trieda I,
reguldcia otacok.

Pneu: Vzduchovy-lamelovy motor.

Pneu/Auto: Vzduchovy-lamelovy motor s
pridavnym upinacim systémom. Vhodné pre
rychle vzduchové upinanie, kde je potrebné rychlo
prejst na druhu trubku. S rychlym vzduchovym
upinanim BRB Pneu/Auto a pomocou zdvihaku s
protizdvazim, je mozné lahké centrovanie do trub-
ky a nasledné upnutie, resp. po opracovani rychle
presunutie na druhd trubku. Stroje BRB Pneu/
Auto su idedIné pre sériové opracovanie.
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Stroje pre orbitédlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Pre bezproblémové nasadenie je potrebna uprava vzduchu. Doporucujeme Upravu vzduchu od Orbitalum Tools, Obj.c. 790 093 060.

TECHNICKE UDAJE

Prikon

Prikon

Otacky

Spotreba vzduchu (6 bar)

Uroven akustického tlaku Laeg 1 m (EN 23741), cca.
Vibracie (EN 28662, diel 1)

ROZSAH POUZITIA

Upinaci systém
Obj.c.

Dvnut. trubky / rozsah upinania @

Nozové hlavy @

Hriadel-@

Dvonk. trubky
Hrabka steny* min. - max.
PRI DODANI OBDRZITE

Stroj na opracovanie kotlovych trubiek

Prepravny kufor

Hlavy drziaka ndstrojov (Rozmery, pozri tabulku hore)
Upinacich klinov (Rozmery, pozri tabulku hore)

Hriadel (Rozmery, pozri tabulku hore)

Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP (Obj.c. 790 060 226)
Specifického naradia

Navod na obsluhu a zoznam ndhradnych dielov

[kW1]
[m*/min]
[m?/min]
[dB (A)]
[m/s2]

[230 V]
[120 V]
[Pneu]

[Pneu/Auto]

[mm]
[inch]

[mm]

[inch]

[mm]

[inch]

ks

ks

ks

Sada

ks
Nadobka
Sada
Sada

BRB 2 BRB 2 BRB 2
Elektro Pneu DL/Auto
0,5 0,38 0,38
18-118 0-120 0-120
= 0,7 0,7
76 82 82
2,5 2,5 2,5
BRB 2 BRB 2

KIT1 KIT 2

Standard NC

790 085 011 790185 012
790 085 021 790185 022
790 085 007 790185 002
790 085 041 790185 042
12,75 - 25,5 19,1- 47,0
0.502-1.004 0.752 -1.850
50,0/12,75 50,0/16,0
1.969/ 0.502 1.969 - 0.630
12,75 19,05

0.502 0.750

16,75 - 41,5 23,0-62,0
0.659 -1.634 0.906 - 2.441
2-8 2-8

0.079 - 0.315 0.079 - 0.315
BRB 2 BRB 2

KIT1 KIT 2

1
1
1
6
1
1
1
1

[y gy gy puny ey puy p—y —

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

*

BRB 4 BRB 4

Elektro Pneu

1,5 1,0

12-37 0-110
1,0

82 84

2,5 2,5

BRB 4

KIT3

NC

790186 013
790186 023
790186 003
790186 033
35,0-108,0
1.378 - 4.252
120,0/27,0

4.724/1.063

34,5
1.358

38,5-114,3
1.516 - 4.50
2-15
0.079 - 0.590
BRB 4
KIT3

1

1

1

18 (8+10)

1

1
1
1

BRB 4
DL/Auto

BRB 4

KIT5

NC

790186 015
790186 025
790186 005
790186 035
19,1-108,0
0.752 - 4.252
68,0/19,0
68,0/27,0
120,0/27,0
2.677/0.748
2.677/1.063
4.724/1.063
19,05

34,5

0.750

1.358

23,0-114,3
0.906 -4.50
2-15

0.079 - 0.590
BRB 4

KIT5

1

1

3

24 (14+10)

2

1
1
1

Materialy a odpovedajtice priemery. Pri BRB 4: hlinik do 15 mm/0.59" hrubky stien; nehrdzavejuice ocele do 8 mm/0.315" hriibky stien; bezné ocele do 10 mm/0.39" hrubky stien.

ey

\

BRB 2 Elektro upfaci systém "Standard"

gk
v

BRB 2 Pneu upinacf systém "Standard"

ﬁ

\

BRB 2 a BRB 4 Elektro upfnacf systém "NC"

=4\

BRB 2 a BRB 4 Pneu upinaci systém "NC"

BRB 2 a BRB 4 Pneu/Auto upinaci systém "NC"
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Stroje pre opracovanie kotlovych trubiek

BRB 2, BRB 4

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 55.

Drziak reznej platnicky, rezné platnicky a Tool Bits nastroje je mozné zvlast
objednavat, pozri str. 62.

ARTIKEL

BRB 2 EL, Kit 1
BRB 2 EL, Kit 1
BRB 2 DL, Kit 1
BRB 2 DL/Auto
BRB 2 EL, Kit 2
BRB 2 EL, Kit 2
BRB 2 DL, Kit 2
BRB 2 DL/Auto
BRB 4 EL, Kit3
BRB 4 EL, Kit 3
BRB 4 DL, Kit 3
BRB 4 DL/Auto
BRB 4 EL, Kit5
BRB 4 EL, Kit 5
BRB 4 DL, Kit 5
BRB 4 DL/Auto

,Kit1

,Kit 2

L Kit3

,Kit5

PREVEDENIE

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
Pneu

Pneu/Auto

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
Pneu

Pneu/Auto
230V,50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
Pneu

Pneu/Auto
230V,50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz EU/US
Pneu

Pneu/Auto

UPINACI
SYSTEM

Standard
Standard
Standard
Standard
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC
NC

Vhodné prislusenstvo

e Tool Bits TB, pozri str. 63

* Hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits, pozri str. 64

0BJ.C.

790 085 011
790 085 021
790 085 007
790 085 041
790185 012
790185 022
790185002
790185 042
790186 013
790186 023
790186 003
790186 033
790186 015
790186 025
790186 005
790186 035

* Drziak reznej platnicky WH, pozri str. 62

* Rezné platnicky MFW, pozri str. 63
* Moznosti kombinacie pouzitia drziakov reznych platniciek WH a reznych

platniciek MFW, pozri str. 68
» Hlava drziaka nastrojov pre kombinaciu nastrojov WH/MFW, pozri str. 64

* Sady k prestavbe BRB 2 pre rozsirenie rozsahu pouzitia, pozri str. 64

* Racna posuvu zaberu pre BRB 4, pozri str. 64

e Frézovacia hlava k BRB 2 (V-/Y-zvar), pozri str. 65

* Frézovacia hlava k BRB 4 (V-zvar), pozri str. 65
* Vahovy kompenzator-odpruzeny, pozri str. 65
* Nastavovaci dorazovy drziak, pozri str. 66

* Prenosna jednotka pre Upravu vzduchu DWE 10 a tlakova hadica, pozri str.

66

» Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP, pozri str. 66
* Pracovny stél, skldpaci, pozri str. 86

» Zverak, pozri str. 86

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

HMOTNOST PREPRAVNA
HMOTNOST

STROJA

KG

4,100
4,100
3,800
4,600
4,900
4,900
4,400
5,100

11,400
11,400

KG

12,200
12,200
11,900
13,300
13,000
13,000
12,500
13,800
23,300
23,300
22,200
23,400
26,400
26,000
25,500
26,000

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK

www.orbitalum.com

7.B. BRB 2 a BRB 4 Pneu/Auto
upinaci systém "NC"

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

«} orbitalum

orbital | cutting + welding
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D 2 orbitalum www.orbitalum.com Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

orbital | cutting + welding

Rozne tvary ukosov pre zvar:

Zvar natupo / I-zvar V-zvar Y-zvar U-zvar Opracovanie vnutorného
priemeru trubky (ID)

Oznacovanie nastrojov od firmy Orbitalum Tools:
Napriklad:
Rezna platnicka MFW pre opracovanie vonkajsieho priemeru trubky (MFW 30-V/I-4-R5):

Max. hrubka opracovavanej
steny trubky v mm

MFW 30 V/I 4 R5

Rezne platnicky

Tvar ukosu Pocet reznych hran Polomer tvaru ukosu v mm

Rezna platnicka MFW pre opracovanie vnutorného priemeru trubky (MFW 10-1D-2-R0,8):

Max. dlZka opracovania Pre opracovanie vnutorneho
trubky / ukosu priemeru trubky

MFW 10 ID 2 RO,8

Rezne platnicky Pocet reznych hran Polomer tvaru ukosu v mm

<I

Drziak reznej platnicky WH pre tkos (WH 30-V=-30°):

Max. hrubka opracovavanej
steny trubky v . mm

WH 30 \'4 30°

Drziak reznej platnicky Tvar ukosu Uhol ukosu

I

Drziak reznej platnicky WH pre zarovnanie cela trubky (WH 30-1-H27):

Max. hribka opracovavanej
steny trubky v . mm

Drziak reznej platnicky

v

Tvar ukosu Vyska drziaka v mm

WH 30 | H27

A

VYSKA
DRZIAKA
Drziak reznej platnicky WH pre opracovanie vnutorného priemeru trubky (WH 10-1D-14°): H

Max. dIZka opracovania Pre opracovanie vnutorneho Uhol vybehu opracovania
trubky / ukosu priemeru trubky vnutorneho priemeru trubky

WH 10 1D 14°

Drziak reznej platnicky

I

Potrebujete pomoc pri vybere spravneho nastroja?
Potom nas prosim kontaktujte prostrednictvom formuladra na str. 54.
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Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

REB 6, REB 14

Stroje pre opracovanie koncov trubiek

«} orbitalum

orbital | cutting + welding

www.orbitalum.com

Prenosné stroje pre opracovanie koncov trubiek REB stanovuju vysoky stupen prevadzania

pripravy pre zvar. Vyuzite tieto technické inovacie k znizeniu vasich nakladov na nastroje

a vyrobné naklady, pre zvysenie vasej produktivity prace pri vyrobe preciznych a rovnako

opakovatelnych tvarov na stavbe ako aj vo vyrobnych halach.

Kompaktny dizajn pre
preciznu a opakovatelnu
pripravu koncov trubiek
pred zvaranim

Vysoko efektivne rieSenie opracovania koncov
trubiek. K priprave vysokopreciznych

a opakovatelnych tvarov tikosov na trubkach z
vysokokvalitnych oceli (Nerez) ako aj z
nelégovanych oceli s inovativnym nastrojo-
vym systémom QTC'. PouZitelné aZ 4 néstroje
stiCasne.

Patentovany systém rychlej vymeny ndstrojov
od Orbitalum Tools Quick-Tool-Change (QTC®),
mozno vymenit nastroj rychlo a jednoducho.
VSetky multifunkéné ndstroje (MFW) maju 4
rezné hrany s vysokokvalitnym potahom proti
opotrebeniu. Takto je mozné velmi hospodarne
opracovavat vysokopresné trubky z nelégova-

nych, nizkolégovanych a vysokolégovanych oceli s

vysokym podielom chrému a niklu.

Kompaktny dizajn pre preciznu a opakovatelnu
pripravu koncov trubiek pred zvdranim

Systém rychlej vymeny nastrojov QTC"
(Quick-Tool-Change)

Pravouhlo a bez ostrapu

Vymenitelnd reznd platnicka so 4 resp. 2 rezny-
mi hranami s vysokokvalitnym potahom
Charakteristicky tvar telesa stroja

Nastroje pouZite/né na vsetky typy strojov REB

+ Vykonny a ergonomicky optimalny pohonny

systém
Pomocou integrovanej rukovate je fahko pre-
nosny a nasaditelny na trubku

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Stroje REB sa doddvaju s nasledovnymi pohonmi:
+ Elektro: 230 V, 50/60 Hz alebo 120 V, 50/60
Hz.

+ Vzduchovy-lamelovy motor.

Stroje a prislusenstvo su doddvané v robustnych,
prepravnych bedniach.

ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 59



< orbitalum www.orbitalum.com Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

orbital | cutting + welding

Systém rychlej vymeny Rychle nastavenie pre odpo- Dodava sa s pneumatickym Sucatou dodavky je Velky vyber drziakov a reznych Prenosna jednotka na Upravu
nastrojov QTC’ (Quick-Tool- vedajuci priemer trubky alebo elektrickym pohonom chladiaci a mazaci pripravok platniciek (v opcii) vzduchu, ako opcia
Change) KSS-TOP

Pre bezproblémové nasadenie je potrebna Uprava vzduchu. Doporucujeme Upravu vzduchu od Orbitalum Tools, Obj.¢. 790 093 060.

REB 6 REB 6 REB14 REB 14
REB na pracovnom stole
PNEU ELEKTRO PNEU ELEKTRO

0bj.c. [Pneu] 790 093 001 = 790094 001 =
[230vV] - 790093 002 - 790 094 002
[120vy - 790 093 005 - 790 094 005
Vnutorny @ DI [mm] 49 -159 49 -159 92-320 92-320
[inch] 1.93-6.26 1.93-6.26 3.62-12.60 3.62-12.60
Hruabka steny [mm] 3-22 3-22 4-30 4-22
[inch] 0.12-0.87 0.12-0.87 0.16-1.18 0.16 - 0.87
Dvonk. trubky [mm] 56 -168 56 -168 100 - 355,6 100 - 355,6
[inch] 2.20-6.61 2.20-6.61 3.94-14.00 3.94-14.00
Materidly Nelégované a nizkolégované ocele, vysokolégované ocele, hlinfk

REB 6 REB 6 REB 14 REB 14
PNEU ELEKTRO PNEU ELEKTRO

Rozmery [mm] 560 x 260 x 400 640 x 260 x 420 625 x 375 x 490 700 x 375 x 510
[inch] 22x10.2x15.8 25.2x10.2x16.5 24.6x14.8x19.3 27.6 x14.8 x 20 Pomocou integrovanej ru-

Prikon [kW] 1,8 1,2 1,8 1,2 kovate je [ahko prenosny a
Spotreba vzduchu (6 bar) [m¥/min] 2,0 - 2,0 = nasaditeny na trubku
Otacky [minT] 0-26 10-32 0-13 5-16
Vibrdcie (EN 28662, diel 1) [m/s?] <25 <25 <25 <25
Akusticky tlak na pracovisti [dB (A)]  BezzataZenia:cca.75 Bezzatazenia:cca.75 Bez zatazenia:cca.75 Bezzatazenia: cca. 75
(stredny rozsah otacok) Pri zatazi: cca. 77 Pri zatazi: cca. 77 Pri zatazi: cca. 77 Pri zatazi: cca. 77

REB 6 REB 6 REB 14 REB14

PNEU ELEKTRO PNEU ELEKTRO
Stroj pre opracovanie koncov ks 1 1 1 1
trubiek
Prepravna bedna ks 1 1 1 1
Upinacia hlava ks 1 1 1 1
Upinacich klinov po 3 kusy ks 5 5 6 6
Chladiaci a mazaci pripravok  Nddobka 1 1 1 1

KSS-TOP (Obj.c. 790 060 226)
Specifického naradia Sada 1

Ndvod na obsluhu a zoznam  Sada 1
nahradnych dielov

Technické tdaje st bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vseobecné predajné podmienky.

*

MozZnost zvacSenia rozsahu upinania pomocou dodato¢nych sad klinov ako zvlastne prislusenstvo.
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REB 6 Elektro REB 14 Pneu REB 14 Elektro
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Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadenf www.orbitalum.com =} orbitalum

orbital | cutting + welding

Stroje pre opracovanie koncov trubiek ,

<
REB 6, REB 14 :

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické udaje a obsah dodavky, pozri str. 59. N

Drziak reznej platnicky a rezne platnicky je mozné objednavat jednotlivo,

pozri str. 62. L‘_E\:‘-H"“O

. . REB 6 Elektro
ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVNA
STROJA HMOTNOST
KG KG
REB 6 Pneu 790093001 32,000 52,000
REB 6 230V, 50/60 Hz EU 790093002 35,000 55,000
REB 6 120 V, 50/60 Hz US 790093 005 35,000 55,000
REB 14 Pneu 790094 001 61,000 90,000
REB 14 230V, 50/60 Hz EU 790094 002 64,000 93,000
REB 14 120 V, 50/60 Hz US 790094 005 64,000 93,000 t‘:f
—
REB 14 Pneu

Vhodné prislusenstvo

e Drziak reznej platnicky WH, pozri str. 62

*« Rezné platnicky MFW, pozri str. 63

« Moznosti kombinacie pouzitia drziakov reznych platniciek WH a reznych
platniciek MFW, pozri str. 68

e Prenosna jednotka pre Upravu vzduchu DWE 10 a tlakova hadica, pozri str.
66

e Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP, pozri str. 66

* Uchytavanie do trubkovych kolien, pozri str. 66

* Upinacich klinov, pozri str. 67

« Uchytavacie segmenty-Delrin, pozri str. 67

e |ID-Tracking pre REB 14, pozri str. 67

e Pracovny stol, skldpaci, pozri str. 86

e Zverdk, pozri str. 86

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com ABRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING 6]
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PrisluSenstvo pre stroje BRB a REB

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Drziak reznej platnicky WH

Spolu s torx skrutkou. Mozné kombinacie drziakov a reznych platniciek, pozri str. 68.

ARTIKEL TVAR ZVARU POUZITIE NA STROJI VYSKA VYSKA 0BJ.C. KG
[MM] [INCH]

WH5-| I BRB2/REB 10 0.394 790 085230 0,005
WH4-1* I BRB 2 10 0.394 790085234 0,033
WH12-| I BRB 4 20 0.787 790 086 210 0,035
WH12-1/ kratky I BRB2/BRB 4 14 0.551 790086 281 0,032
WH15- | BRB 4/ REB 20 0.787 790 092 202 0,100
WH15- I BRB 4 /REB 27 1.063 790092204 0,700
WH15-1** I BRB 4/ REB 16,5-23 0.650-0.906 790093410 0,247
WH30-I I REB 20 0.787 790 093 202 0,166
WH30-I I REB 27 1.063 790 093 204 0,235
WH5-V-30° V/Y BRB2 - - 790085236 0,015
WH12-V-30° /Y BRB 4 = - 790086214 0,040
WH12-V-30° / kratky v BRB2/BRB4 = - 790086 282 0,036
WH12-V-37,5° /Y BRB 4 = - 790086216 0,040
WH12-V-45° V/Y BRB 4 - - 790086474 0,052
WH12-V-80° V/Y BRB 4/ REB = - 790093462 ons
WH12-V-35° V/Y BRB 4 = - 790086 272 0,048
WH15-V-30° v/Y BRB 4/ REB = - 790092210 0,100
WHI15-V-37,5° v/Y BRB 4/REB = - 790092216 0,100
WH12-V-37,5° / kratky v BRB2/BRB4 = - 790086 283 0,035
WH15-V-45° v/Y BRB 4/ REB = - 790092218 0,144
WH15-V-60° V/Y BRB 4/ REB = - 790092212 0,100
WH30-V-15° V/Y REB - - 790093468 0,200
WH30-V-25° V/Y REB = - 790093 476 0,209
WH30-V-30° v/Y REB = - 790093210 0,192
WH30-V-32,5° v/Y REB = - 790093424 0,234
WH30-V-37,5° V/Y REB - - 790093216 0,199
WH30-V-40° \7A% REB - - 790093510 0,237
WH30-V-45° V/Y REB = - 790093404 0,204
WH5-U-20° U BRB 2 = - 790085228 0,014
WH12-U-10° U BRB 4 = - 790086 208 0,044
WH12-U-15° U BRB 4/REB - - 790086213 0,044
WH12-U-20° U BRB 4 = - 790086 224 0,047
WH12-U-20° / velkd uchytavacia plocha U BRB 4 / REB = - 790086 476 0,091
WH12-U-25° U BRB 4 = - 790086 212 0,051
WH30-U-5° u REB - - 790093509 0,210
WH30-U-7° U BRB 4/ REB = - 790093408 0,206
WH30-U-10° U BRB 4/ REB = - 790093220 0,174
WH30-U-14° U REB = - 790093474 0,190
WH30-U-20° U BRB 4/ REB - - 790093218 0,184
WH30-U-25° U REB = - 790093478 0,165
WH5-1D-14° /10 mm hibka ID BRB 2 = - 790085232 0,017
WH5-ID-14° ID BRB4/REB = - 790093406 0,139
WH5-ID-45°*** ID BRB2/BRB4/REB - - 790086218 0,055
WH10-ID-5° / krétky ID BRB 4/ REB = - 790093398 0,135
WH10-1D-5° / dlhy ID BRB 4/ REB = - 790093400 0,152
WH10-ID-14° ID BRB4/REB = - 790093402 0,160
WH10-1D-14° / 30 mm hlbka 1D BRB 4/ REB - - 790093466 0,265
WH12-1D-10° / od Dvnit. 50 ID BRB4/REB = - 790086 280 0,060
WH10-ID-30° ID BRB4/REB = - 790093493 0,100
WH10-ID-45° ID REB = - 790093494 0,107
WH10-1D-80°*** 1D BRB2/BRB 4 - - 790086 275 0,075

* Specidlny drZiak reznej platnicky pre trubky v trubkovniciach.
** Drziak reznej platnicky WH nastavitelny pre |-zvar. Obsah doddavky: nastavovaci drZiak, rezna platnicka MFW 15-V / -4 (Obj.¢. 790 093 037), torx-skrutka, nastavovacie podlozky.

*** Drziak reznej platnicky WH pre oddelovanie trubiek z trubkovnice.

WH5-ID-14°

=1

WH12-1 WH15-**

WH15-V-30°

WH12-U-15°
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Rezné platnicky MFW "Economy”

Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Rezné platni¢ky bez potahu s 2 resp. 4 reznymi hranami.
Je mozné ich pouzivat na nizkolégované a nelégované ocele, hlinik ako aj liatiny.

ARTIKEL

MFW15-V/I-4
MFW30-V/I-4

PREVEDENIE

Economy
Economy

PRE HRUBKY STIEN

[MM] [INCH]
2-15  0.079-0.591
2-30 0.079-1.181

POUZITIE S WH / PRE TVAR UKOSU

V.Y, |
V.Y,

Rezné platnicky MFW "High-Performance”

www.orbitalum.com

POUZITIE S

BRB 4/ REB
REB

Rezné platni¢ky s potahom High-Performance-vysokoodolnym s 2 resp. 4 reznymi hranami.
Je mozné ich pouzivat na vysokolégované ocele (nerezové materialy), nizkolégované a nelégované ocele, hlinik ako aj

liatiny.
ARTIKEL

MFW5-U-2-R0,4
MFW5-U-2-R2
MFW30-V /-4
MFW30-U-4-R5
MFW30-U-4-R2
MFW30-U-4-R0,4
MFW4-1-2

MFW15-V / I-4
MFW12-V /1-2
MFW12-U-2-R2
MFW5-1D-2-R0,4 (14°)
MFW5-1D-2-R0,4 (45°)
MFW10-ID-2-R0,4 (80°)
MFW10-ID-2-R0,8 (14°)
MFW10-1D-2-R3 (14°)

PREVEDENIE

High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance
High-Performance

Tool Bits TB

Iba pre pouzitie BRB 2 a BRB 2 FullAuto.

PRE HRUBKY STIEN

[MM] [INCH]

max. 6 max. 0.236
max. 6 max. 0.236
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181
2-30 0.079-1.181
max. 4 max. 0.157
2-15 0.079-0.591
2-12 0.079-0.472
2-12  0.079-0.472

POUZITIE S WH / PRE TVAR UKOSU

WH5-1a WH5-U-20° s Radius 0,4 mm
WH5-1a WH5-U-20° s Radius 2 mm
AR

V.Y, I, UsRadius 5 mm

V.Y, I, UsRadius 2 mm

V.Y, I, UsRédius 0,4 mm

WH4-1-2 (Speciélny drziak reznej platnicky)
AN

V.Y, I, UsRéadius 1,2 mm

V.Y, I, UsRé&dius 2 mm

WH5-1D-14° s Radius 0,4 mm
WH5-1D-45° s Radius 0,4 mm
WH10-1D-80° s R&dius 0,4 mm
WH10-ID-14° s Rédius 0,8 mm
WH10-ID-14° s Rédius 3 mm

POUZITIE S

BRB 2
BRB 2

REB

REB

REB

REB

BRB 2
BRB 4/ REB
BRB 4
BRB 4
BRB 4/ REB
BRB 4/ REB
BRB 4

REB

REB

0BJ.C.

790 093 047
790093 043

0BJ.C.

790 085030
790 085 032
790093 033
790 093 034
790093 035
790093 042
790 085 031
790093 037
790 086 060
790 086 064
790093 039
790 086 061
790 086 062
790 093 038
790 093 041

Tool Bits nastroje su svojou Sirkou 4,5 mm (0.177 inch) idedlné pre pouzitie na trubkach vo vymennikoch tepla.
Umoznuje bezproblémovu pracu s malym odstupom nastroja od konca trubky, to znamenad, Ze nastroj je schopny

znasat vacsiu silu zaberu.

«} orbitalum
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KG

0,033
0,055

KG

0,002
0,002
0,055
0,055
0,060
0,060
0,002
0,055
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002
0,004

Vhodna hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits je pri stroji BRB 2 FullAuto obsahom dodavky, pri BRB 2 je potrebné

zvlast objednat (pozri dolu).

ARTIKEL TVAR ZVARU
TB4.5-1 |
TB4.5-V-30° v
TB4.5-V-37.5° v
TB4.5-V-45° v

TB6-REMOVE-45°

MFW15-V/I-4 "Economy”

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

MFW30-U-4-R1

POUZITIE NA STROJI

BRB 2/ BRB 2 FullAuto
BRB 2/ BRB 2 FullAuto
BRB 2/ BRB 2 FullAuto
BRB 2/ BRB 2 FullAuto
BRB 2/ BRB 2 FullAuto

MFW15-V / 1-4

SIRKA  SIRKA

[MM] [INCH]
4,5 0.177
4,5 0.177
4,5 0.177
4,5 0.177
6.0 0.236

UHOL UKOSU
[°]

©

MFW5-1D-2-R0,4 (14°)

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

30
37.5
45
45

0BJ.C.

790 085 500
790085 501
790 085502
790085503
790 085504

7

a4

KG

0,012
0,014
0,015
0,015
0,012

Tool Bits TB
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Hlava drZiaka nastrojov pre Tool Bits TB

Hlava drZiaka nastrojov pre kombindciu ndstrojov
WH/MFW

Sada k prestavbe BRB 2 pre rozsirenie rozsahu pouzitia

Racna posuvu zdberu pre BRB 4

64 Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

www.orbitalum.com

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits TB

Je obsahom dodavky pri BRB 2 FullAuto. Pri BRB 2 je tato hlava drziaka
nastrojov dodavana iba ako zvlastné prislusenstvo.

Kazdé podla spdsobu pouzitia (napr. pre opracovanie trubiek vo vymen-
nikoch tepla) su nastroje Tool Bits (str. 63) pouzitelné spolu s vhodnou
hlavou drziaka nastrojov. Toto zostavenie je mozné upravit na BRB 2 a BRB
2 FullAuto.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Hlava drziaka nastrojov pre Tool Bits 790 085510 0,235

Hlava drziaka nastrojov pre kombinaciu nastrojov
WH/MFW

Je obsahom dodavky pri stroji BRB 2. Pre BRB 2 FullAuto je tdto hlava dr-
Ziaka nastrojov dodavana iba ako zvlastne prislusenstvo.

Kazdé podla spdsobu pouzitia drziaka reznej platnicky WH (str. 62) a
reznej platnicky MFW (str. 63) ako aj vhodnej hlavy drziaka nastrojov.
Toto zostavenie je mozné upravit na BRB 2 a BRB 2 FullAuto.

Vyhody:

* Je potrebny iba jeden nastroj pre réozne tvary ukosov (Ukosovanie, zarov-
navanie Ciel trubiek), réozne hrubky stien a rozne kvality materidlov.

*« Vymenitelné rezné platnicky so 4 reznymi hranami a s vysokokvalitnym
potahom

* Je mozné pouzit sucasne az 3 nastroje.

ARTIKEL oBJ.C. KG
Hlava drziaka nastrojov pre kombinaciu nastrojov WH/MFW 790 085 261 0,300

Sady k prestavbe BRB 2 pre rozsirenie rozsahu pouzitia

Pre rozsirenie rozsahu pouzitia BRB 2 pomocou sady prislusenstva Kit 2 na Kit
1 (pri BRB 2 standard alebo Kit 1 na Kit 2 pri BRB 2 NC).

STROJ, PRESTAVBA  HRIADEL-@ NOZOVE HLAVY @ ROZSIRENIE ROZSAHU NA
UPINACI ZKIT VNUTORNY @ DI DVONK. TRUBKY
SYSTEM NAKIT

[MM] [INCH]  [MM] [INCH] [MM] [INCH] [MM] [INCH]

BRB2 Standard  Kit2>Kitl 1275 0.500 50,0 1.968 12,75-255 0.500-1.004 16,75-415 0.659-1.634

BRB2,NC Kit1>Kit2 19,05 0750 50,0/16,0 1.969/0.630 191-470 0.752-1.850 23,0-62,0 0.906-2.441
ARTIKEL oBJ.C. KG

Sada k prestavbe BRB 2, Standard "Kit 2 na Kit 1" 790 085 017 0,800
Sada k prestavbe BRB 2, NC "Kit 1 na Kit 2" 790185018 1,870

Racna posuvu zaberu pre BRB 4

Specidlne pre pouzitie v stiesnenych priestoroch ako napr. Ukosovanie vo
vyreze trubiek v membranovych stenach.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Racia posuvu zédberu pre BRB 4 790 086 127 0,420

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK
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Vahovy kompenzator-odpruzeny a drziak

Pre ulahc¢enie prenosu stroja BRB s vahovym kompenzatorom. Idedlné pri
sériovej vyrobe! Pri pouziti vdhového kompenzatora dosahujeme optimalny
vysledok opracovania vdaka neunavujucej prace aj pri dlhsom nasadeni a
umoznuje vyssiu bezpecnost obsluhy (ochrana pred padom stroja).

K pouzitiu na BRB je mozné dodato¢ne namontovat od roku vyroby 10/2009.
Pri novych modeloch je zédvesné oko uz namontované (od roku vyroby 11/2009).

Vahovy kompenzator-odpruzeny a drziak

ARTIKEL 0BJ.C. KG

Vahovy kompenzétor-odpruzeny 832030002 3,800
Zavesné oko pre vyvazovac k BRB 4 790 086 310 0,270
Zavesné oko pre vyvazovac k BRB 2 790 085 310 0,185

Frézovacia hlava k BRB 2 (V-/Y-zvar)

Optimalna praca, presné a tiché opracovanie spolu s nastavitelnym
drziakom pre zarovnanie ¢ela trubky. Spolu s nastavitelnym drziakom
pre zarovnanie cela trubky. Frézovaciu hlavu je mozné vymienat priamo na
tanier a su k dispozicii pre rézne uhly Ukosov. Frézovacie hlavy je mozné
namontovat na vSetky stroje (tiez na starSie roky vyroby).

Pri dodani obdrzite: ) )

« 2 rezne platni¢ky (MFW-12-V/I-2, Obj.¢. 790 086 060) Frézovacia hlava k BRE 2
e 2 Tool Bits (Tool Bit R4.5-1, Obj.¢. 790 085 390)

* 2 Torx skrutka

e 6 zavitovych kolikov

e 3 uchytavacie skrutky M5x16

ARTIKEL ROZSAH POUZITIA 0BJ.C. KG
KIT1(DVNUT. MIN. - KIT 2 (DVNUT. MIN. -
DVONK. MAX.) DVONK. MAX.)
[MM] [INCH] [MM] [INCH]
Frézovacia hlava 30° 16 - 46 0.630 - 1.810 = = 790 085 380 =
Frézovacia hlava 37,5° 16 - 36 0.630 - 1.420 = = 790 085 381 0,316
Frézovacia hlava 45° 16 - 33 0.630 - 1.300 = = 790 085 382 0,330
Frézovacia hlava 30° = = 19 - 43 0.750 - 1.690 790 085383 0,360
Frézovacia hlava 37,5° = = 19 -39 0.750 - 1.540 790 085 384 =
Frézovacia hlava 45° = = 19 - 36 0.750 - 1.420 790 085 385 0,356
Frézovacia hlava k BRB 4 (V-zvar) A @

Frézovacia hlava s 3 reznymi hranami prinasa podstatné vyhody pri opra-
covani trubiek, hlavne navarovych ¢asti. Frézovacie hlavy je mozné menit
rovnako ako hlavy drziaka nastrojov. SU dostupné pre rézne uhly a je mozné

. <
ich namontovat aj na vSetky stroje (aj starsi rok vyroby). “‘ (v’%

Pri dodani obdrzite:
« Rezné platnicky (MFW-12-V/I-2, Obj.¢. 790 086 060, na dotaz tiez )
MFW-P-2, Obj.¢. 790 038 314) Frézovacia hlava k BRB 4
* 3 Torx skrutka
* 3 uchytavacie skrutky M6x16

v

ARTIKEL ROZSAH POUZITIA HRUBKASTENY  OBJ.C. KG
TRUBKY MAX.
[MM] [INCH]
Frézovacia hlava 30° Dvnut. 36 mm az Dvonk. 78 mm 10 0.394 790 086 500 0,465

(1.417 - 3.071inch) v 3 poziciach a
5mm (0.197 inch) odstup

Frézovacia hlava 45°  Dvnut. 45 mm az Dvonk. 73 mm 10 0.394 790 086 459 0,515
(1.772 - 2.874 inch) v 2 poziciach a
5mm (0.197 inch) odstup

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK
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Nastavovaci dorazovy drziak

K BRB strojom. Dobra pomécka ktora sa vyuziva pri pracach na vymenni-
koch tepla, doraz umoziiuje rovnaku hibku zaberu.
Doraz mozno nastavit podla potreby.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Nastavovaci dorazovy drziak Nastavovaci dorazovy drziak pre BRB 2 790 085 055 0,513

Prenosna jednotka pre Upravu vzduchu DWE 10

Primazavag, filter, redukény ventil s rozsahom O az 10 bar, prietok az 2,6 m3>/min.
Vstupna strana vzduchu: 1/2"-bajonetova spojka (DIN 3481).

Vystupna strana vzduchu: 1/2"-rychlospojka.

Pasuje na koncovku hadice obj.¢. 790 093 061.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Prenosna jednotka pre tpravu vzduchu DWE 10 790 093 060 4,200
Prenosna jednotka pre tpravu vzduchu DWE 10

Tlakova hadica s rychlospojkami

Pre spojenie stroja REB resp. BRB s prenosnou jednotkou tipravy vzduchu DWE 10.
DlIZzka: 4 m. Dvnut.: 19,1 mm. Vstupna strana vzduchu: 1/2"-rychlospojka.
Vystupna strana vzduchu: 90° koleno s ¥2"-rychlospojkou a protikus pasuje na
naskrutkovanie do rukovéte stroja REB/BRB.

Tlakova hadica s rychlospojkami

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Tlakova hadica s rychlospojkami 790 093 061 2,000
- , Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP

PIno synteticka, vo vode rozpustna kvapalina vyrazne predlZuje Zivotnost
reznych platnic¢iek. Vyznacuje sa dobrymi vlastnostami ochrany proti koro-
zii. Pripravok bol vyvinuty v zmysle vodohosdpodarskych poziadaviek na
pitnu vodu v zmysle pracovného listu DVGW-W521 (Zavitorezné kvapaliny
pre rozvody pitnej vody) a je v sulade s tymto zadanim. Je biologicky dobre
odburatelny (OECD 302 B).

Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP  Nadobka a 500 ml s ru¢nym rozprasovacom 790 060 226 0,630
Chladiaci a mazaci pripravok KSS-TOP  Kanistera10 | 790 060 227 11,000

dopliovaci kanister

Uchytdavanie do trubkovych kolien

Pre opracovanie trubkovych kolien so strojomm REB 6 s rozsahom pouzitia
od Dvnut 75 do Dvnut. 157 mm (2.953" - 6.181").

Pri dodani obdrzite:

* 1 Prepravny kufor

* 1 Hriadel s uchytavacim systémom pre trubkové kolena

» 1 Pripravok pre nastavenie

* 8 Uchytadvacich sad po 3 kolikoch pre rozsah vnut. priemerov 75 - 157 mm
(2.953" - 6.181")

Uchytévanie do trubkovych kolien ARTIKEL 0BJ.C. KG
Uchytavanie do trubkovych kolien pre REB 6 komplet 790 093 015 9,900

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK
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Uchytavacie kliny ako zvlastne prislusenstvo

Pre zvacsenie rozsahu Standardnych strojov REB.

ARTIKEL POUZITIE S VNUTORNY @Dl VNUTORNY@DI  OBJ.C. KG
[MM] [INCH]
Upfnacich klinov REB 6 155 - 166 6.102 - 6.535 790093 295 1,300
Upfnacich klinov REB 14 320 - 339 12.598 -13.346 790 094 189 3,600
Upfnacich klinov REB 14 331-350 13.031-13.780 790 094190 3,850
Uchytavacie segmenty-Delrin
Uchytavacie segmenty Delrin pre stroje REB 6 a REB 14, pre opracovanie
koncov tenkostennych trubiek, pre priemery podla pozZiadavok zdkaznikov,
nesposobujlicich deformaciu trubiek. Uchytavacie segmenty sa vyrabaju pre
jeden konkrétny, vnutorny priemer trubky a mozno ho pouzivat len pre tento
priemer. Pri objedndvani uvaddzajte prosim presny vnutorny priemer trubky.
Pri dodani obdrzite:
* 6 skrutky s valcovou hlavou
* 3 uchytavacie kliny
* 3 uchytavacie segmenty-Delrin
ARTIKEL POUZITIES  VNUTORNY @ DI VNUTORNY @ DI OBJ.C. KG
[MM] [INCH]
Uchytévaci segment-Delrin REB 6 108,2 -110,1 4.260 - 4.335 790093 297 1,600
Uchytdvaci segment-Delrin REB 6 147,0 -149,0 5.787-5.866 790 093 298 1,905
Uchytavaci segment-Delrin REB 14 160,0 6.299 790094 203 3,700
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 161,5-162,7 6.358-6.406 790094 202 3,800
Uchytavaci segment-Delrin REB 14 211,6 - 213,5 8.331-8.401 790094206 5,600
Uchytavaci segment-Delrin REB 14 227,58 8.960 790094198 5,880
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 250,0 9.843 790094 208 5,600
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 264,7-266,2 10.421-10.480 790094 210 5,600
Uchytévaci segment-Delrin REB 14 314,7 - 315,9 12.390 - 12.437 790 094 222 4,00
Uchytévaci segment-Delrin REB 14 3429 13.500 790094 226 4,800
Uchytdvaci segment-Delrin REB 14 3477 13.689 790094 224 4,750
ID-Tracking pre REB 14
ID-Tracking modul pre REB 14 sliZi pre shimanie vnitorného priemeru
tenkostennych trubiek, vacsich priemerov, kde sa vyZzaduje presna vyska
otupenia. Modul snima vnutorny priemer trubky. Silou spruziny je kompen-
zovana nekruhovitost trubky a tym je dosahovana rovnaka vyska otupenia
po celom obvode trubky. S modulom ID-Tracking je mozné opracovavat
vsSetky tvary ukosov pre V-, Y alebo U zvar.
Pri dodani obdrzite:
* ID-Tracking modul
» Drziak pre zarovnavanie Ciel trubiek
* Montazny navod
ROZSAH POUZITIA [MM] [INCH]
Vnutorny @ DI 150 - 320 5.910-12.600
Hrdbka steny max. 15 0.591
ARTIKEL 0BJ.C. KG
ID-Tracking pre REB 14 790 094 013 5,750

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

TECHNIKA UKOSOVANIA TRUBIEK
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Uchytavacie kliny ako zvlastne prislusenstvo

Uchytdvacie segmenty-Delrin

ID-Tracking pre REB 14

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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Moznosti kombinacie pouzitia drziakov reznych platniciek
WH a reznych platniciek MFW na strojoch REB a BRB

0BJ.C. DRZIAK REZNEJ PLATNICKY TORX SKRUTKA VHODNA REZNA PLATNICKA MFW

Drziak pre tvar tikosu "l-zvar"

790 085234 WH 4-1 790 085 244 790 085031sR 0
790 085 230 WH 5-1 790093 224 790085030sR 0.4
790 086 210 WH12-1-H 20 mm 790 086 220 790086 060sR1,2
790 086 281 WH 12-1/ krétky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 092 202 WH15-1-H 20 mm 790 093 226 790093 037sR 0O
790 092 204 WH15-1-H 27 mm 790 093 226 790093037sR 0
790 093 202 WH 30-1-H 20 mm 790 093 226 790093 033sR0
790 093 204 WH 30-1-H 27 mm 790 093 226 790093 033sR0
790 093 410 WH 15-1-H16.5-23 mm (nastavitelny) 790 093 226 / 790 093 425 790093 037sR 0

Drziak pre tvar ukosu "V-zvar" a "Y-zvar"

790 085 236 WH 5-V-30° 790 093 224 790 085030sR 0,4
790 086 214 WH 12-V-30° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 282 WH 12-V-30° / kratky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 272 WH 12-V-35° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 216 WH 12-V-37.5° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 283 WH 12-V-37.5° / kratky 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 086 474 WH 12-V-45° 790 086 022 790 086 060sR 1,2
790 093 462 WH 12-V-80° 790 086 220 790 086 060sR 1,2
790 092 210 WH 15-V-30° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790 092 216 WH 15-V-37.5° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790092 218 WH 15-V-45° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790 092 212 WH 15-V-60° 790 093 226 790 093 037 sR 0 /790 093 047
790 093 468 WH 30-V-15° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093 043
790 093 476 WH 30-V/U-25° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093 043
790 093 210 WH 30-V-30° 790 093 226 790093 033sR 0/ 790093 043
790 093 424 WH 30-V-32.5° 790 093 226 790093 033sR 0 /790 093 043
790 093 216 WH 30-V-37.5° 790 093 226 790 093 033sR0/790 093 043
790 093404 WH 30-V-45° 790 093 226 790093 033sR 0/ 790 093 043
790 093 470 WH 30-V-50° 790 093 226 790093 033sR 0/ 790 093 043
790 093 472 WH 30-V-55° 790 093 226 790093 033sR 0/ 790 093 043

Drziak pre tvar ukosu "U-zvar"”

790 085228 WH 5-U-20° 790 093 224 790 085030sR 0,4

790 086 208 WH 12-U-10° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 SR 2
790 086 213 WH 12-U-15° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 SR 2
790 086 224 WH 12-U-20° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 SR 2
790 086 476 WH 12-U-20° velka uchytéavacia plocha 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR 2
790 086 212 WH 12-U-25° 790 086 220 790 086 060 sR1,2/790 086 064 sR 2
790093 408 WH 30-U-7° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 0355 R 2
790 093 220 WH 30-U-10° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 0355 R 2
790 093 474 WH 30-U-14° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 0355 R 2
790 093 468 WH 30-V/U-15° 790 093 226 790093 034sR5/790 0930355 R 2
790 093 218 WH 30-U-20° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 035 R 2
790 093 478 WH 30-U-25° 790 093 226 790093 034sR5/790 093 035 R 2

Drziaky pre "tikosovanie/opracovanie vniitorného priemeru"

790 085 232 WH 5-1D-14° 790 093 224 790093 039sR 0,4
790 093 406 WH 5-1D-14° 790 093 224 790093 039sR 0,4
790 086 218 WH 5-1D-45° 790 093 224 790 086 061sR 0,4
790 093 398 WH 10-I1D-5° / kratky 790 093 225 790093 038R 0,8/790 093 041sR 3
790 093 400 WH10-I1D-5°/ dlhy 790 093 225 790 093 038sR 0,8/790 093 041sR 3
790 093 402 WH10-1D-14° 790 093 225 790093 038sR0,8/790 093 041sR 3
790 093 466 WH10-ID-14° / 30 mm hibka 790 093 225 790093 038sR0,8/790093 041sR 3
790 086 296 WH10-1D-60° 790093 225 790 093 038R 0,8/790 093 041sR 3
790 086 275 WH10-1D-80° 790 086 220 790086 062sR 0,4
790 086 280 WH 12-1D-10° / od Dvnut. 50 790 086 217 790086 060sR 1,2
790 093 494 WH10-1D-45° 790 086 220 790093040sR 0,8
790 093 493 WH10-1D-30° 790 086 220 790093040sR 0,8
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Rozsahy pouzitia drziakov reznych platniciek pre U-zvar

BRB2 BRB 2 BRB 4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
Hriadel-@12,7 Hriadel-@ 19 Hriadel-@ 19 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 40 Hriadel-@ 63
WZT-0 51 WZT-@ 51 WZT-0 68 WZT-0 68 WZT-8 90 WZT-0120 WZT-0183 WZT-@ 375

Maximalny vnitorny priemer pri vyske otupenia1mm
IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin.

Obj.c. Oznatenie mm]  (mm] [mm] [om]  [om]  [fom]  [om]  [om]  [om]  [mm]  (mm]  (mm]  (mm]  (mm]  (mm]  [mm)
790 085228 WH5-U-20° 34 15 38 21 - - - - - - 104 34 159 49 320 65
790 093220 WH30-U-10° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093474 WH30-U-14° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093468 WH 30-V/U-15° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790093218 WH30-U-20° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093478 WH 30-U-25° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 093408 WH 30-U-7° - - - - - - - - - - 58 34 121 49 313 65
790 086208 WH12-U-10° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
790 086 224 WH12-U-20° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65
790 086 212 WH12-U-25° - - - - 32 21 - - 54 34 84 34 147 49 320 65

Rozsahy pouzitia drziakov reznych platniciek pre
opracovanie vnutornych priemerov trubiek

A TEEE e BRB2 BRB2 BRB4 BRB 4 BRB 4 BRB 4 REB 6 REB 14
g T Hriadel-@12,7 Hriadel-@ 19 Hriadel-@19 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 32 Hriadel-@ 40 Hriadel-@ 63
> y WZT-9 51 WZT-@51 WZT-068 WZT-068 WZT-890 WZT-0120 WZT-0183 WZT-0 375

Vnitorny priemer trubky (bezpecny odstup od hriadele 0,5 mm)
IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin. IDmax. IDmin.

Obj.c. Oznatenie [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
790 085 232 iy 57|Df140/ 38 27 38 36 55 36 55 42 77 42 107 42 159 53 320 92
10 mm hibka
790 093 398 WH 10=5=5 - - - - - - - - 72 59 105 61 159 71 320 95
kratky
790 093 400 mm-m% / - - - - - - - - 7 59 105 61 159 71 320 95
790093402 WH10-ID-14° - - - - - - - - 72 59 105 61 159 71 320 95
790093406 WH 5-1D-14° - - - - - - - - 60 39 96 43 159 60 320 92
790093466 WH10-ID-14/ - - - - - - - 61 53 105 61 159 78 320 101
30 mm hlbka
790086218  WH 5-1D-45° 24 20* 37 24 49 27 49 37 40 40 107 37 159 58 320 92
Rozsahy poutzitia drziakov reznych platniciek pre opracovanie trubkovnic
790086 275 WH10-1D-80° 4 37 4 43 58 43 58 56 80 56 110 56 159 64 320 92
* Pri priemere 20 mm: maximalna Sirka Ukosu 4 - 5 mm
Skratky:

WH = Drziak reznej platnicky
WZT =Nozovéd hlava
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DlZka otupenia pri pouziti drziaka pre zarovnavanie cela
trubky 790 092 202 / 790 093 202 resp. 790 086 210

Obj.c.

790 085228
790 093 218
790 093 220
790 093 408
790 093 474
790 093 478
790 086 208
790 086 212
790 086 224

Oznacenie
)

WH 5-U-20°
WH 30-U-20°
WH 30-U-10°
WH 30-U-7°
WH 30-U-14°
WH 30-U-25°
WH 12-U-10°
WH 12-U-25°
WH 12-U-20°

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4-
R1,2 R2
790 086 060 790093 035

DIZka otupenia (X1)

= 1.4mm
- 2,5mm
= 3,8mm
= 2,3mm
- 1LImm
1,5 mm =
1,5mm -
1.5 mm -

MFW 30-U-4-
R5
790 093 034

0mm
0,5mm
1,Imm

0Omm

0mm

DlZka otupenia pri pouziti drziaka 790 093 410 (nhastavitelny)

0bj.c.

790 093 408
790 093 220
790 093 474
790 093 218
790 093 478
790 086 208
790 086 224
790 086 212

Skratky:

WH = Drziak reznej platnicky

Oznacenie
((09]

WH 30-U-7°

WH 30-U-10°
WH 30-U-14°
WH 30-U-20°
WH 30-U-25°
WH 12-U-10°

WH 12-U-20°
WH 12-U-25°

WZT =Nozova hlava

70

MFW 12-V/I-2- MFW 30-U-4-
R1,2 R2
790 086 060 790 093 035
DIZzka otupenia (X1)
= 1-7mm
- 0-6mm
- 0-6,5mm
- 0-5mm
= 0-5mm
0-5mm -
0-5mm -
0-5mm -

o / uhol tikosu
je dany uhlom pouzitého drziaku

R / Radius
je dany polomerom pouzitej reznej platnicky

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku: Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK - 821 04 Bratislava | Tel.

X 1/ DIZka otupenia

od konca trubky k za¢iatku radiusu

MFW 30-U-4-
R5
790 093 034

0-25mm
0-3mm
0-1Tmm

0-35mm

0-1mm
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Technika pre
opracovanie zvaracich
elektrod
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orbital welding

Orbitalne zvaracie systémy a prislusenstvo
pre vysokocisté spracovatelské zariadenia od
Orbitalum Tools

orbltalizm

| o

CRMMALT 1A LA

napr. kompaktné zvaracie zdroje prudu
pre mechanizované orbitdlné zvaranie
WIG s jedine¢nou koncepciou obsluhy
a viacerymi dalsimi technickymi
zvladstnostami. Spolu s orbitalnou
zvaracou hlavou od Orbitalum Tools
ziskava uzivatel velmi inovativny a
hospodarny zvaraci systém.

Viacej informacii o tychto a dalsich
vyrobkoch pre orbitdlne zvaranie
najdete v nasom katalégu "Orbitalne
zvaracie systémy a prislusenstvo
pre vysokoéisté spracovatelské
zariadenia”

iy A
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ESG MAX, ESG Plus, ESG Plus?

Pristroj na brusenie elektréd

Stroje pre orbitalne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni www.orbitalum.com

Optimalne riesenie pre precizne a rychle opracovanie zvaracich elektrdéd.
Pre opracovanie, brusenie a skracovanie zvaracich elektrod, ktoré sa pouzivaju pri zvarani na
strojoch metédou WIG/TIG.

Ostrenie elektrédy: 4 rozne
uhly, 6 réznych priemerov
elektrod

Maximalna presnost uhla
vdaka predom nastave-

nému uhlu brasenia pre

vietky elektrody

Zarovndvanie hrotu
elektrody

Skracovanie elektrody ESG MAX: Brisna hlava s
(ESG MAX) postrannou volbou so 72
[ otvormi

Vykonna priru¢na briska na brisenie, zarov- + Predovsetkym pre malosériovu pripravu elek- « Stupnovito nastavitelny dlzkovy pripravok

ndvanie a rezanie zvaracich elektréd.

Jeden pristroj - kompletné opracovanie elektrody:

Ostrenie elektrody:

-4 rozne uhly

- 6 roéznych priemerov elektrod
Zarovnavanie hrotu elektrody
Skracovanie elektrody

trod priamo na stavbe

+ Kompaktné usporiadanie, optimdlna odolnost
a perfektne opakovatelnd presnost brusenia
elektrod

+ Solidna a funk¢na konStrukcia

+ Precizna kruhovitost brusenia

+ Pripravok k jednoduchému skracovaniu elek-

0d 18 do 34,5 mm (0.701" - 1.358") (zvlastne
prislusenstvo)

Spolu s prachovym krytom proti Sireniu prachu
Z brusenia

Pripravok pre odsavanie prachu zachytava az
do 96% (zvlastne prislusenstvo)

Integrovany drziak na stol

Pristroj je vybaveny kvalitnym vysokovykonnym trod (zvldstne prislusenstvo)
pohonom 230V, resp. 110 V. Pristroj a prislu- + Externy odsdvac prachu je mozné lahko
Senstvo st doddvané v robustnych prepravnych prisposobit

kufrikoch. + Krdtky ¢as brusenia, vdaka vysokému vykonu

DODATOCNE VLASTNOSTI ESG PLUS? A ESG MAX:

+ Prenosny pristroj na brusenie elektrod s 2

Maximalna presnost uhla vdaka predom nasta-
venému uhlu brusenia pre vSetky elektrody
Lahké a rychle opracovanie

Idedlna priprava pre orbitdlne zvaranie resp.
rucné zvaranie

Pozdlzne brusenie pre optimalne zapdlenie
obluku a vysokou stabilitou obliku

+ /nizend pracnost, odpadd ¢as na pripravu

DODATOCNE VLASTNOSTI ESG MAX:

+ Hlava s postrannou volbou pre zvysenie zivot-

nosti brasneho kotuca
+ Brusna hlava so 72 otvormi: 36 otvorov pre
brusny kotuc s hrubou zrnitostou, 36 otvorov

roznymi brasnymi kotu¢mi. Umoziuje bez akej-
kolvek ndmahy elektrédu nabrusit najprv na
brasnom kotuci s hrubou zrnitostou a dokoncit
brusenie na kotudi s jemnou zrnitostou.

+ Pri wolfrdmovej elektréde je zarucena vysoka
Zivotnost a pripravenost k zapaleniu obluku

pre brusny kotuc s jemnou zrnitostou a rezacou
hranou
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Stroje pre orbitédlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

PRI DODANI OBDRZITE / ROZSAH POUZITIA ESG MAX ESG PLUS ESG PLUS?

Obj.c. [230 V] 790 052 591 790 052 485 (15°/18°/22,5°/30°) 790 052 585 (15°/18°/22,5°/30°)
790 052 545 (15%/30°/45°/60°) 790 052 546 (15°/30°/45°/60°)

[11ov] 790 052 592 790 052 486 (15°/18%/22,5%/30°) 790 052 586 (15°/18°/22,5°/30°)

790 052 645 (15°/30°/45°/60°) 790 052 646 (15°/30°/45°%/60°)

Pristroj na brusenie elektrod ks 1 1 1

Prepravny kufor ks 1 1 1

Brusna hlava pre elektrody-@ ks 1 1 1

1,0-16-20-24-32-4,0mm*

(0.04"-1/16"- 0.08" - 3/32" - 1/8" - 5/32")*

Brusna hlava pre uhly ks
15°-18°-22,5° - 30° - 45° - 60°

Brusna hlava pre uhly ks - 1 1
15°-18°-22,5° - 30° oder 15° - 30° - 45° - 60°
Brusny kotuc s diamantovym potahom Jemna (790 052 517) ks 1 - -
Brusny kotuc¢ s diamantovym potahom Hrubd (790 052 518) ks 1 - -
Brusny kotuc s diamantovym potahom Jemna (790 052 487) ks - - 1
Brusny kotuc s diamantovym potahom Stredna (790 052 488) ks - 1 -
Brusny kotuc¢ s diamantovym potahom Hrubd (790 052 550) ks - - 1
DrZiak na stol ks 1 = =
KIU¢ pre vymenu brasneho kotuca ks 1 1 1
Navod na obsluhu a zoznam nahradnych dielov Sada 1 1 1
TECHNICKE UDAJE ESG MAX ESG PLUS ESG PLUS?
Rozmery (s pohonom) [mm] @ 65 x 350 @ 65 x 350 @ 65 x 350

[inch] ?2.56x13.78 ?2.56x13.78 ?2.56x13.78
Prikon [W] 500 500 500
Zatazovatel [%] 100 100 100
Otacky (bez zatazenia) [m*/min] 30.000 30.000 30.000
El. privodny kdbel (dIZka) [m] 3 3 3

[inch] 118.1 118.1 118.1
Vibrdacie (EN 28662, diel 1) [m/s?] <25 <25 <25
Akusticky tlak na pracovisti (bez zatazenia) [dB (A)] 83 83 83

Technické udaje su bez zaruky. Neobsahuju Ziadne vlastnosti. Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.

* Pre brusenie elektrod s @ 4,0 mm (5/32") je potrebny drziak elektréd (zvlastne prislusenstvo).
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Pristroj na brusenie elektréod ESG

ESG MAX, ESG Plus, ESG Plus?

Vlastnosti, rozsah pouzitia, technické Udaje a obsah dodavky, pozri str. 71.

ESG MAX

ARTIKEL PREVEDENIE UHOL UKOSU [°] 0BJ.C. HMOTNOST PREPRAVI{A

STROJA HMOTNOST

KG KG
ESG MAX 230V,50/60HzEU  15/18/225/30/45/60 790052591 1,560 3,680
ESG MAX 110V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30/45/60 790052 592 1,560 3,680
ESG Plus 230V,50/60HzEU  15/18/22,5/30 790 052 485 1,430 3,560
ESG Plus 110V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30 790 052 486 1,430 3,560
ESG Plus 230V,50/60HzEU  15/30/45/60 790 052 545 1,430 3,560
ESG Plus 110V, 50/60 Hz EU/US 15/30/45/60 790 052 645 1,430 3,560 £SG Plus
ESG Plus? 230V,50/60HzEU  15/18/22,5/30 790 052585 1,520 3,825
ESG Plus? 110V, 50/60 Hz EU/US 15/18/22,5/30 790 052 586 1,520 3,825
ESG Plus? 230V,50/60HzEU ~ 15/30/45/60 790 052546 1,520 3,825
ESG Plus? 110V, 50/60 Hz EU/US 15/30/45/ 60 790 052 646 1,520 3,825

Brusny kotu¢ s diamantovym potahom

Vymenitelné brisne kotli¢e, obojstranne potiahnuté diamantom, pre ESG Plus?
optimalny vykon.

Pri 1,0 a 1,6 mm elektrédach doporucujeme pouzit brisny kotuc s jemnou
zrnitostou. Pri 2,0 mm a 2,4 mm elektrodach so strednou zrnitostou a pri
3,2mm a 4,0 mm s hrubou zrnitostou.

ARTIKEL POUZITIES ZRNITOST KOTUC-0 S 0BJ.C. KG
[MM] [INCH] [MM] [INCH]

Brusny kotuc s diamantovym potahom ESG MAX Jemnd 40,00 1574 2] 0.083 790052517 0,017

Brisny kotu¢ s diamantovym potahom ESG MAX  Hrubd 3700 1574 22 0.087 790052518 0,016 Brasny kotuc s diamantovym potahom

Brusny kotui¢ s diamantovym potahom ESG 4 Standard 32,00 1290 12 0.047 790052460 0,005

Brusny kotu¢ s diamantovym potahom ESG Plus, Jemna 3350 1.319 2,2 0.087 790052487 0,010
ESG Plus?

Brusny kotu¢ s diamantovym potahom ESG Plus, Stredna 3350 1.319 2,2 0.087 790052488 0,0m
ESG Plus?

Brusny kotu¢ s diamantovym potahom ESG Plus, Hruba 3350 1.319 2,2 0.087 790052550 0,0m
ESG Plus?

TECHNIKA PRE OPRACOVANIE ZVARACICH ELEKTROD
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Pripravok na skracovanie elektrod

N

Drziak elektrod s 6 kliestinami (pre ESG MAX)

M

Drziak elektrod s kliestinami (pre ESG Plus, ESG Plus?)

—

Nahradné kliestiny (pre ESG Plus, ESG Plus?)

Drziak na uchytenie na stenu/stol/zverdk

Adaptér pre odsavaci pripravok

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Ladislav Slatinsky - SGF | Pestovatelska 4 | SK -

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Pripravok na skracovanie elektrod

Pre jednoduché skracovanie elektréd.
Elektrody-minimalne dlzky pre brisenie s ESG MAX:

15° = 24,8 mm (0.976")
18° =22,3mm (0.878")
22,5° =20,6 mm (0.811")
30° =19,1mm (0.752")

45° =18,6 mm (0.339")
60° =19,5mm (0.768")

ARTIKEL POUZITIES NASTAVENIE PRESNA DLZKA 0BJ.C.
[MM] [INCH]
Pripravok na skracovanie elektrod  ESGMAX  stuprovité 9,0-34,5 0.354-1.358 790052613
Pripravok na skracovanie elektréd ~ ESG Plus, ~ pevné* 12,0 0.472 790052513
ESG Plus? 13,0 0.512
15,0 0.591
17,0 0.669

Dalsie dIzky mozné na dotaz.

Drziak elektréd a uchytavacie kliestiny

Pre opracovanie kratkych elektréd.

KG

0,033
0,030

Drziak elektrod pre ESG MAX je v sade s klieStinami pre 6 réoznych priemerov
elektrod. Drziak elektrod pre ESG plus resp. ESG Plus? je dodavany spolu s 1

flexibilnymi kliestinami.

ARTIKEL POUZITIE S NASTAVENIE ELEKTRODA-0 0BJ.C.
[MM] [INCH]

Drziak elektrod s ESG MAX pevné 1,0 0.039 790052614
6 kliestinami 1,6 1/16

2,0 0.080

2,4 3/32

3.2 1/8

4,0 5/32
Drziak elektrod s ESG Plus, ESG Plus?  stuprovité 1,0-32 0.039-0.126 790052 457
klieStinami
Nahradné kliestiny ESG Plus, ESG Plus?  stuprhovité 1,0-32 0.039-0.126 790052481

Drziak na uchytenie na stenu/stol/zverak

Pre stacionarne nasadenie ESG Plus a ESG Plus?.
Jednoduchd a rychla montdz na stenu, stol alebo zverak.

ARTIKEL POUZITIES 0BJ.C.
Drziak na uchytenie na stenu/stol/zverak ESG Plus, ESG Plus? 790 052 483

Adaptér pre odsavaci pripravok

Tento adaptér pre odsavaci pripravok umoznuje rychle a jednoduché
zalozenie na brusnu hlavu ESG MAX a znizuje prasnost az do 96%.
Pouzit bezpodmienecne pri elektrodach s obsahom prvku thérium.

Dodrzat Specifické predpisy, normy a smernice platné vo vasej krajine.

ARTIKEL POUZITIES oBJ.C.
Adaptér pre odsavaci pripravok ESG MAX ESG MAX 790 052612

TECHNIKA PRE OPRACOVANIE ZVARACICH ELEKTROD

KG

0,027

0,023

0,002

KG
0,102

KG
0,047
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Ochranny kryt proti prachu
Pre jednoduché uchytenie na hlavu ESG Plus. & . p
S uchytenim pre odsavacie zariadenie.

Pouzivat pri bruseni elektréd s obsahom prvku thorium.

Je nutné dodrzovat miestne Specifické predpisy, normy a smernice. Ochranny kryt proti prachu

ARTIKEL POUZITIES 0BJ.C. KG
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus ESG Plus 790 052 496 0,170
Ochranny kryt proti prachu ESG Plus? ESG Plus? 790 052 596 0,220

Nadstavbova stiprava

Pre jednoduchi montaz na ESG Plus.
Tato sUprava umoznuje sticasné opracovavanie 2 roznymi brisnymi kotucmi.

Obsahom: ’

e T brusnej hlavy Nadstavbova stprava
e Tbrusny kotu¢ s diamantovym potahom (hruba zrnitost)

e 1 skrutka (M4x34)

* 1 predlzenie hriadelky

ARTIKEL POUZITIES UHOL UKOSU [°] 0BJ.C. KG
Nadstavbova stprava ESG Plus 15/18/22,5/30 790 052 490 0,160
Nadstavbova stiprava ESG Plus 15/30/45/60 790 052 390 0,100

TECHNIKA PRE OPRACOVANIE ZVARACICH ELEKTROD
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Mobilné stroje pre rezanie a ukosovanie trubiek pre
priemyselné aplikacie

napr. nové stroje pre rezanie a ukosovanie trubiek, delené v polovici ("Split Frames") DynaPrep® MDSF pre
trieskoveé rezanie zastudena aj vacsich priemerov nadrzi. Tieto obrabacie stroje sU velmi lahko prepravovatel-
né, pritom su dostatocne robustné a vykonné, aby opracovali trubky s hribkou steny az 2,5 inch. (63,5 mm)
pomocou tvarovych nozov.

REZANIE A UKOSOVANIE TRUBIEK

NOVO DEFINOVANE

v Pre rezanie, ukosovanie a opracovanie
vnutorného priemeru trubiek a nadrzi od
vonkajSieho priemeru 2" do 60" (DN 50-
1500)

Pre hrubostenné trubky aZ do 2,5" (63,5
mm) (bez premostovacieho dielu)

Konstrukcia Low Clearance je vhodna tak-
tiez pri praci v obmedzenych priestoroch

Vysoky vykon

Rychle nastavenie

DIha Zivotnost

Vysoka pruznost

Nizke naklady na nastroje DuoEdge

Dodavaju sa kompletne ako sada alebo ako
jednotlivé diely

| &)l ly&]4] & <«

S pohonom pneumatickym, hydraulickym
alebo elektrickym

/|

.
I /7

‘M

——e——x

W

Viacej informéacii o tychto a dalsich vyrobkoch E.H. WACHS E H WACHS®
najdete v nasom kataldgu "Mobilné stroje pre rezanie a °8 T

ukosovanie trubiek pre priemyselné aplikacie”
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Technika pre rezanie a
utesnovanie zavitov
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PrisluSenstvo pre rezanie zavitov

Nahradné zavitorezné noze pre zdavitorezné hlavy ASK

pre trubkové zavity Whitwort podla DIN 2999
Z materidlu HSS. Pravotocivé.

‘ ARTIKEL ZAviT 0BJ.C. KG

Nahradné zdvitorezné noze pre ASK Nahradné zavitorezné noze pre ASK R3/8 790 003 503 0,100
Nahradné zdvitorezné noze pre ASK R1/2 790 003504 0,145
Nadhradné zdvitorezné noze pre ASK R3/4 790 003 505 0,130
Nahradné zavitorezné noze pre ASK R1 790 003506 0,170
Nahradné zavitorezné noze pre ASK R11/4 790 003 507 0,145
Néhradné zavitorezné noze pre ASK R11/2* 790003 508 0,205
Ndhradné zdvitorezné noze pre ASK R2* 790 003509 0,260
* nie pre TGA

Predpéaty drziak na vsuvky

S uchytdvanim za vnutorny priemer trubky. Samosvorny.
Pre trubky podla DIN 2440.

Predpaty drziak na vsuvky ARTIKEL PREVEDENIE ZAvIT 0BJ.C. KG

Predpaty drziak na vsuvky DN 15 R1/2 790002101 0,345
Predpaty drziak na vsuvky DN 20 R3/4 790002102 0,566
Predpaty drziak na vsuvky DN 25 R1 790002103 0,740
Predpaty drziak na vsuvky DN 32 R11/4 790002104 1120
Predpaty drziak na vsuvky DN 40* R11/2 790 002105 1,420
Predpaty drziak na vsuvky DN 50* R2 790002106 2,120
* nie pre TGA

Zavitorezny pripravok NORMOLIC Red’

NORMOLIC Red"® je zavitorezna kvapalina preverena v DVGW-pre rozvody
pitnej vody. Cervené zafarbenie. Neobsahuje mineralne oleje. Rozpustna
vo vode. Pri vyplachovani podla DIN 1988 je lahko vyplavitelna bez zmien
vzhladu, chuti a ¢uchovych vnimani pitnej vody.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG

Zavitorezny pripravok NORMOLIC Red" NORMOLIC Red" Kanistera 101 790 051263 11,500

TECHNIKA PRE REZANIE A UTESNOVANIE ZAVITOV
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Pripravky pre utesnovanie zavitovych
spojov

Pasta pre utesnovanie zavitovych spojov PARALIQ’

PM 35 "

Pre rozvody plynu, vzduchu a vody do 130°C. Fa35
Schvalend v DVGW/SVGW/OVGW podla DIN EN 751, diel 2 (DIN 30 660) pre
domové rozvody, predovsetkym rozvody pitnej vody.
Pre pouzitie spolu s konopnym zvazkom.
Pasta pre utesnovanie zavitovych spojov PARALIQ" PM 35
ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Pasta pre utesnovanie zdvitovych spojov PARALIQ" PM 35  Plechovd nédobkaa 600g 790 060 102 0,690

Konopné cievky "v baleni po 10 kusov”

Karténovy obal s 10 konopnymi cievkami.
Inovativné a jedine¢né predajné balenie pre prezentac¢né vystavenie davko-
vaca s konopnymi cievkami na predajnom pulte.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Konopné cievky "v baleni po 10 kusov” S 10 konopnymi cievkami 790 052716 0,780

Davkovac¢ konopnych cievok

Prazdny (bez konopnych cievok). Pre upevnenie na stenu alebo pracovny stol.
Idedlné pre jednotlivé davkovanie mnozstva konope.
Jednoduché spracovanie - ziadny odpad - optiméalne davkovanie.

ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG Davkovac konopnych cievok
Davkovac konopnych cievok bez konopnej cievky 790052701 0,304
Davkovaé konopnych cievok "Flachsi” / ,

Prazdny (bez konopnych cievok). Do montaznej brasne instalatéra.
|dedlné pre jednotlivé davkovanie mnozstva konope.
Jednoduché spracovanie - ziadny odpad - optimalne davkovanie.

. Davkovac konopnych cievok "Flachsi"
ARTIKEL PREVEDENIE 0BJ.C. KG
Davkovac konopnych cievok "Flachsi” bez konopnej cievky 790052708 0,135

TECHNIKA PRE REZANIE A UTESNOVANIE ZAVITOV
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Dévkovac tesnenia

o<

QDo

Tesnenia

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Tesnenia

Davkovac tesnenia

Pre rozvody plynu a vody. Schvalené v DVGW podla DIN 3535, diel 6.
Obsahuje 225 ks tesneni neobsahujlcich azbest.

Obsahuje prehladny, popisany ochranny davkovac.

Velmi robustny zasobovaci blok, na seba ukladajucich tesneni a chranenych
proti poskodeniu, vihku z pruzného materialu.

Tesnenia sa odoberaju jednotlivo a sU vzdy poruke.

ARTIKEL 0BJ.C. KG

Dévkovac tesnenia 790 052721 0,682
Davkovac tesnenia prazdny 790 052722 0,335
Zasobnik 790 052723 0,049

Davkovac tesnenia
Tesnenia IT, neobsahujlice azbest.

Legenda

R = Raccord (3robenia/fitingy)
RV = Radidtorovy ventil

H = Ploché spojenia

HK = Ploché spojenia, malé
HG = Ploché spojenia, velké
ARTIKEL PREVEDENIE ROZMER POCETV  OBI.L. KG
BALENI

Tesnenia R1/4 10x 6 100 790052726 0,001
Tesnenia R3/8 14 x10 100 790052727 0,002
Tesnenia R3/8 15x8 100 790052728 0,002
Tesnenia R3/8 15x10 100 790052729 0,002
Tesnenia R1/2 18 x10 100 790052730 0,002
Tesnenia R1/2 18x1 100 790052731 0,002
Tesnenia R1/2 18 x12 100 790052732 0,002
Tesnenia R3/4 23x17 100 790 052733 0,002
Tesnenia R3/4 24 x15 100 790052734 0,002
Tesnenia R1 30x22 100 790052735 0,003
Tesnenia R11/4 37x29 100 790052736 0,002
Tesnenia R11/4 39x32 100 790052737 0,002
Tesnenia R11/2 44 x 37 100 790052738 0,003
Tesnenia R2 56 x 48 50 790052739 0,002
Tesnenia Koza 3/4 23x16 100 790052740 0,002
Tesnenia RV 3/4 23x17 100 790 052 741 0,002
Tesnenia H3/4 38x27 100 790052742 0,002
Tesnenia H1 44 x 32 100 790052743 0,002
Tesnenia H11/4 55 x 42 50 790052744 0,004
Tesnenia H11/2 62 x 46 50 790052745 0,002
Tesnenia H2 78 x 60 50 790052746 0,007
Tesnenia HK 3/8 24 x17 100 790052 747 0,002
Tesnenia HK1/2 30x21 100 790052748 0,003
Tesnenia HG 3/8 27 x19 100 790052749 0,002
Tesnenia HG1/2 3423 100 790052750 0,002

* Hmotnost pre 1ks tesnenia

TECHNIKA PRE REZANIE A UTESNOVANIE ZAVITOV
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echnika pre rozvo
medenych tru
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Drziak s plochou elektrédou

Plocha elektroda

Tyckova elektréda

Obchodné zastupenie pre Slovensku republiku:

Stroje pre orbitdlne rezanie a Ukosovanie trubiek pre vysoko ¢isté postupy vyrobnych zariadeni

Prislusenstvo pre LAM 1500, LAM 1600

Drziak s plochou elektrédou

Z nerez. materialu.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Drziak s plochou elektrodou 790 057 020 0,038

Plocha elektroda

Minimalné odberové mnozstvo: 10 kusov.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Plochd elektroda 790 057 025 0,010

Tyckova elektréoda

Minimalné odberové mnozstvo: 6 kusov.

ARTIKEL 0BJ.C. KG
Tyckova elektroda 790 057 026 0,020

TECHNIKA PRE ROZVODY Z MEDENYCH TRUBIEK
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Ukosovanie trubiek pre vysoko Cisté postupy vyrobnych zariadenf

Prislusenstvo pre
dielnu a na stavbu
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Pracovny stol, sklapaci, zverak,
odihlovac trubiek

~ T —— Pracovny stol, sklapaci

Pouzitelny len pre rezacky a ukosovacky trubiek do 4.5". Od 6" pouzi-
te prosim valcekovy podavac trubiek (obj.c.790 068 051) alebo mobilné
pracovisko (0bj.¢.790 068 0O71) (viac od str. 23).

ROZMERY PRACOVNY STOL, SKLAPACI
Rozmer (dIx$xv) 100 x 70 x 85 cm / 39.37" x 27.56" x 33.46"
Pracovny stol, skldpaci .
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Pracovny stol, skldpaci, plosné zatazenie: 650 kg 790 052 030 30,000
- A Zverak
— &
_— = ! z|
'_" “ ROZSAH POUZITIA ZVERAK PRE PLASTOVE TRUBKY A TRUBKY Z NEHRDZ. MATERIALOV

Dvonk. trubky 20-250mm/0.8"-9.8"

\ ARTIKEL 0BJ.C. KG

l‘ Zverak pre plastové trubky a trubky z nehrdz. materidlov 790 052 231 5,500

Zverdk pre plastové trubky a trubky z nehrdz. materidlov Nahradny remen pre zverak (30 x 28 mm) 790052247 0.100
& - U - -
& Odihlovac trubiek
o ROZSAH POUZITIA ODIHLOVAC TRUBIEK
Odilovat trubiek Dvonk. trubky max. 54mm/ 2.126"

Vnutorny @ DI max. 10 mm / 0.394"
ARTIKEL 0BJ.C. KG
Odihlovac trubiek 790 052 052 0,455

PRISLUSENSTVO PRE DIELNU A NA STAVBU
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To najlepsie z jednej ruky v oblasti techniky pre rezanie,
ukosovanie a orbitdlne zvaranie trubiek

Uz viac ako 40 rokov volia vyrobcovia zariadeni Standardné rozhodnutia v ob-
lasti pripravy koncov trubiek Orbitalum Tools, ktora je veducou firmou na trhu.
Orbitalum Tools GmbH (Singen, Deutschland) a E.H. Wachs (Lincolnshire, lllino-
is, USA) vytvaraju spolo¢nu skupinu "ITW Orbital Cutting & Welding"” (skratene:
ITW OCW), obchodné oddelenie US-amerického priemyselnéko koncernu ITW.

Orbitalum Tools pritom vedie v celosvetovej ponuke kompletnych rieseni v
priemyselnej predvyrobe, instalacii a Udrzbe potrubnych systémov - od reza-
nia trubiek cez pripravu trubiek pre zvaranie az po orbitalne zvaranie v oblasti
spracovatelského priemyslu a vystavby zariadeni.

E.H. WACHS sa so svojimi vysokocenenymi, skoro neznicitelnymi, prenosny-
mi a pre obsluhu priaznivo prispdésobenymi strojmi pre rezanie a Ukosovanie
trubiek etabloval v mnohych odvetviach: v priemysle pre tazbu ropy a plynu, v
chemickom priemysle, pri vystavbe dialkovych potrubi a taktiez lodi - v pred-
vyrobe, pri udrzbe, pri opravach a likvidacii zariadeni.

ITW (lllinois Tool Works), s hlavnym sidlom v Glenview, lllinois/USA, je US-ame-
ricka spolo¢nost "Fortune 200" kotovana na burze a celosvetovo aktivny vy-
robca spotrebnych materidlov, Specidlnych zariadeni a taktiez ponuka pribuzné
servisné sluzby. ITW Orbital Cutting & Welding je organizacne zaclenena ku
skupine ITW Welding Group, ktord so zvaracimi zariadeniami (napr. MILLER
ELECTRIC, HOBART BROTHERS) patri do celosvetovej veducej pozicie.

S nami ako partnermi pracujete nielen s firmou, ktord je veduca v obore pre-
nosnych strojov pre opracovanie trubiek a orbitalnych zvaracich systémov,
kooperujete taktiez s ITW veducou firmou na trhu naro¢nych a do buducna
orientovanych zvaracich technologii.

Skupina ITW Orbital Cutting & Welding predstavuje celosveto-
vo najlepsie a najhospodarnejsSie technoldgie tykajuce sa orbi-
tadlneho rezania a zvarania.

Ako ITW OCW ponukame jedine¢ny sortiment vyrobkov, celosvetovu tech-
nickl podporu a taktiez siet distributorov az po miestnu Uroven. Partner-
stvo s ITW OCW zahrtna:

* Uzndvanu spickovu techniku, kompetentnych partnerov pre jednania

* Rychle, komplexné dodacie sluzby

* Spolahlivy servis vyrobkov

* Velké skladovacie zasoby aj na miestnej Urovni

* Velké mnozstvo originalnych ndhradnych dielov a spotrebnych materiadlov

* Strategicky optimalne umiestnené distribu¢né centrd, centra servisu a
prendjmu

¢ Vynikajucich technikov vyskolenych a certifikovanych v zavode

+ Skolenia pre ziskanie praxe u nds vo vyrobnom zavode alebo u vas

» Certifikovany podnik

ITW Orbital Cutting & Welding zarucuje vynikajlce vyrobné riesenia od fi-
riem Orbitalum a E.H. WACHS. V kombinacii s vynikajucou ponukou servisu
a poradenstva je ITW OCW poprednym dodavatelom strojov a nastrojov
pre rezanie, Ukosovanie a zvaranie - vSetko z jedného miesta.

ORBITALUMTOOLS GMBH Josef-Schuttler-Str.17 78224 Singen Deutschland Tel.+49(0)7731792-0 Fax+49(0)7731792-524 tools@orbitalum.com

Likvidacia odpadov -
Ochrana Zivotného prostredia

Likvidacia elektrood-

padov
[ ] (podIa smernice 2002/96/EU)
Elektrické-elektronické zariadenia, oznacené
vysSie uvedenym symbolom sa nesmu podla
smernice EU likvidovat spolu s komunélnym
odpadom. Aktivnym vyuZivanim ponukanych sys-
témov pre vratenie a zber prispievate k recykldcii
a ku zuzitkovaniu elektrickych a elektronickych
zariadeni. Staré elektrické a elektronické zariade-
nia obsahuju suciastky, ktoré su podla smernice
EU potrebné spracovdvat selektivne. Oddeleny
zber a selektivné spracovanie su zakladom pre
ekologicku likvidaciu a ochranu fudského zdravia.

Zariadenia a stroje zakupené od nas po 13. augus-

te 2005, budu odborne zlikvidované potom, ¢o
ndm ich (pre nds bezplatne) dorucite. Pri starsich
zariadeniach, ktoré z dévodov znecistenia pocas
prevddzky predstavuju riziko pre ludské zdravie a
bezpecnost, moze byt spatny odber odmietnu-
ty. Za likvidaciu starych zariadenf, ktoré boli
uvedené do obehu pred 13. augustom 2005 je
zodpovedny uzivatel. Obratte sa prosim za tymto
Ucelom na odborne spdsobilt firmu, zaoberaju-
cou sa likvidaciou odpadov, vo vasej blizkosti.

Nase zariadenia a stroje nesmu byt likvidované
prostrednictvom miest pre likvidaciu komunalneho
odpadu, pretoze sa pouzivaju vylucne v oblasti
priemyslu.

Vratenie akumulatorov
(<]

Niektoré nase zariadenia st pohanané akumu-
|dtormi. Akumuldtory a batérie oznacené vyssie
uvedenym symbolom sa podfa smernice EU-
91/157/EWG nesmd likvidovat spolu s komunal-
nym odpadom. Na akumuldtoroch obsahujucich
nebezpecny odpad je chemickd znacka obsiah-
nutého tazkého kovu, uvedeného pod znackou
smetného kosa:

Cd = Kadmium
Hg = Ortut
Pb = Olovo

Pre Slovensko plati: Koncovy spotrebitel je povinny
vratit nefunkené, poskodené alebo spotrebované
batérie distributorovi, alebo do zberného miesta na
to urceného.

A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING
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worldwide

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069, USA
Tel. +1847 537 8800

Fax +1847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

Gulf States Service & Rental Center
2220 South Philippe Avenue
Gonzales, LA 70737, USA

Tel. #1225 644 7780

Fax +1225644 7785

West Coast Sales & Rental Center
5130 Fulton Drive, Unit J
Fairfield, California 94534, USA
Tel. #1707 439 3763

Fax +1707 439 3766

Wachs Subsea LLC

E.H. Wachs

11050 West Little York
Building N

Houston, TX 77041, USA
Tel. #1713 983 0784
Fax +1713 983 0703

CANADA

Wachs Canada Ltd

Eastern Canada Sales & Service Center
1166 Gorham Street, Unit 8
Newmarket, Ontario L3Y 8W4, Canada
Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free 888 7852000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales & Service Center
541182nd Avenue

Edmonton, Alberta T6B 2J6, Canada
Tel. #1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

= Orbitalum
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EUROPE
GERMANY

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schuettler-Str. 17
78224 Singen

Germany

Tel. +49 (0) 77 31-7920
Fax +49 (0) 77 31- 792 500

UNITED KINGDOM

Wachs UK

UK Sales, Rental & Service Centre
Units 4 & 5 Navigation Park

Road One, Winsford Industrial Estate
Winsford, Cheshire CW7 3 RL

United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423

Fax +44 (0) 1606 556 364

sal

AFRICA & MIDDLE EAST

UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa Operations
PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, ACO6

@ Filidlka

Jebel Ali Free Zone (South-5), Dubai
United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212
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ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International

Business Centre

Room 2801-B, Building B
No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 2152 30 37-51
Fax +86 (0) 2152 30 37-58

INDIA

ITW India Limited

4A/19, IDA, Phase - 1
Patancheru Medak District
Andhra Pradesh 502 319
India

Tel. +91(0) 99 00 0128 80
Fax +91(0) 40 3048 0815

SINGAPORE

E.H. WACHS Asia Pacific
23 Tagore Lane #04-06/07
Tagore 23 Warehouse
Singapore, 787601
Singapore

Tel. +65 96345432

Fax +1847 484 2692
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