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KLADIVOVE DRTICE

= vysoka provozni spolehlivost
= nizké naklady na provoz a udrzbu
= nendrocna obsluha a udrzba



Kladivové drtiCe pro jemné a stredni drceni KMR

DRCENI

-

PSP Engineering dodava kladivové drtice pro
jemné a stfedni drceni mékkych a stfedné
tvrdych nelepivych materidll napf. vapenec,
sadrovec, bfidlice, palené vapno, Cerné uhli
a jiné materialy podobnych vlastnosti.

Kladivové drti¢e o raznych vykonech Ize pouzit
v cementarském primyslu, kde se v mlynicich
instaluji kulové mlyny, odsifovacich linkach
a linkach na vyrobu omitkovych smési.

Mezi vynikajici provozni vlastnosti kladivovych drtict patfi:

= vysoka provozni spolehlivost
= nizké naklady na provoz a udrzbu

Drtice pro jemné a stfedni drceni jsou
konstruovany pro reverzni provoz rotoru a kladiv.
Konstrukéni feSeni vstupni komory, rotoru
s prekrytymi kladivy a hladka rostova plocha
pfiznivé ovliviuji vykon drti€e. Konstrukce
skiiné drtice (jeji vyklopné ¢&asti) umoznuje
jednoduchy a rychly pfistup k dilezitym dildm

= vysoky vykon
= dlouha Zivotnost hlavnich drticich dilG

Drtici prostor Ize uspofadat bud do uzaviené
nebo oteviené drtici drahy. Stroj muaze byt
dodan se zakladovym ramem spole€nym pro
drti¢ a pohon, ¢imz se zkracuje doba instalace
drtiCe. V pripadé potfeby minimalizace
dynamickych G¢ink( drtice do zakladu Ize ram
dodat s pruznym ulozenim.

drti¢e kvl udrzbé.

Kladivovy drti¢ KMR 2145 — drceni vapence pro
odsirovani

3D model drtice KMR 2142 3D model drtice KMR 2142 s pohonem na
spole¢ném kotvicim ramu.
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Kladivovy drti¢ KMR 2145 Naért kladivového drtiée KMR 2145 s pohonem.
Granulometrické slozeni produktu Hlavni technické parametry
0’1 Y ¥ typ vstup* ritg{t? na vykon délka Sirka vyska el. motor
4
" // mm mm t/h mm mm mm KW
74 /
%8 — KMR 1112** 200 4-14 15-25 1140 1225 900 11-30
g ‘5‘8 » — 7 KMR 2142 75 6-25 30/65*** 1420 1350 1400 75-110
.q, » ~
~,‘E‘,, 38 P ,/I KMR 2143 100 6-30 50/110*** 1700 1640 1750 110 - 160
T 7
g 80 i . KMR 2144 120 6-40 80/175*** 2160 1940 2150 160 - 250
A
% ‘//’ KMR 2145 120 6-40 100/200*** | 2620 2300 2500 250 - 400
7
e KMR 2146 150 10-40 120/250*** | 2780 2650 2750 315 -400
95 *kk
04 05 1 5 10 50 100 | KMR 2147 200 10-40 200/400 3360 3340 3450 500 - 630
otvor étvercového sita [mm] KMR 2148 200 12-40 320/600*** | 4000 4000 4000 630 - 800
Pole mezi kfivkami charakterizuje drtici  * propad ¢tvercovym sitem

schopnost stroju v zavislosti na vstupni velikosti,
$térbiné rostu a druhu drceného materialu.

** neni v reverznim provedeni

*** \Vlykon max. vapenec/uhli

**** yystupni zrnitost produktu - vice nez 95% , mensi nez $térbina rostu.

Uvedené vykony jsou informativni a zavisi na vlastnostech a sloZzeni drceného materialu a zpisobu
podavani.
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PSP Engineering, spole¢nost s vice
jak padesétiletou tradici, je vyznamny
dodavatel kompletnich, procesnich
a produktovych systémO a produkta
pro vyrobu stavebnich hmot a upravu
nerostnych surovin dodavanych zejména
pro cementarny, vapenky, drtirny lomd,
Stérkovny a piskovny.
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Tel. +420 581 232 251, +420 581 233 414
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www.pspengineering.cz
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