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Vertikalni odrazovy drti¢ ODV 1186SM — drceni
spilitu
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Vertikalni odrazovy drti¢ ODV 1186M — drceni
Stérku

Vertikalni odrazové drtice ODV se pouzivaji pro
vyrobu kamennych drti obsahujicich vysoky
podil kubickych zrn a kde je pozadovana vysoka
vytéznost malé frakce (0 — 4 mm).

Drtice ODV se nasazuji ve finalnich

stupnich drceni jako tzv. kubizéry a pFedrcuji
jiz pripravené frakce a zlep$uji tvarovy index.
Lze dosahnout snizeni podilu nevhodnych
zrn ze 45% na 15% nebo ze 70% na 20%
a pfipadné i vyssiho dle vlastnosti drceného
materialu v kombinaci s obvodovou rychlosti

rotoru. Zpravidla ¢im vySsi rychlost rotoru, tim
mensi mnozstvi nevhodnych zrn. Drti¢e ODV
Ize pouzit pro Siroké spektrum materiald, tvrdych
i mékkych, abrazivnich i neabrazivnich.

Drtici dily drtice jsou vyrobeny z vysoce
otéruvzdornych materidll. Znaény dlraz je
kladen na provedeni, aby bylo mozno vzajemné
zaménovat soucasti bez pouziti zvedaciho
zafizeni. Konstrukce drtice téz prodluzuje
Zivotnost tim, Ze omezuje kontakt drceného
materialu s pancéfovanim drticiho prostoru.

Mezi vynikajici provozni vlastnosti vertikalnich odrazovych drti¢ti ODV patfi:

= vysoka provozni spolehlivost
= nizké naklady na provoz a udrzbu
= nenarocna udrzba

Popis rotoru
Material je zavadén do rotoru a odstfediva sila
ho vrha do drticiho prostoru. Drtici prostor je

konstruovan s nasledujicimi typy stén:

= ODV-S - systém kdmen-kédmen
= ODV-M a ODV-SM — systém kamen-kov

Granulometrické slozeni produktu - priklady

= vysoce otéruvzdorné materialy hlavnich
drticich komponentt
= snadna vyména drticich dilt

Drtice ODV-S se pouzivaji v koncovych
stupnich upravarenskych linek, kde je
pozadovana velmi dobra tvarova hodnota
a stupen zdrobnéni nepfesahuje 2.

Drtice ODV-M a ODV-SM se pouzivaji tam, kde
je pozadovana velmi dobra tvarova hodnota
a vysSi stupen zdrobnéni az 5.

Regulace drticiho ucinku je provadéna zménou
obvodové rychlosti rotoru vyménou hnaci
femenice popf. frekvenénim méni¢em.
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Hlavni technické parametry
obvodova - a .
max. celkova celkova stavebni
typ vstup® - rychlost ,kon délka  sitka  vyska ©l-motor
u
mm m/s t/h mm mm mm kW
ODV 1183S/SM 32 80 10-50 2650 1404 1481 37-55
ODV 1186S/SM 50 75 50-140 3600 2410 1750 90-160
ODV 1186M 50 75 50-140 3290 1950 1750 90-160
ODV 1187S/SM 70 70 100-250 | 3800 2600 1860 110-200
ODV 1187M 70 75 100-250 | 3490 2140 1860 110-200
ODV 1188S/SM 70 70 150-450 | 4710 3310 2400 200-315
ODV 1188M 70 70 150-450 | 3981 2372 2400 200-315

* Propad ¢tvercovym sitem

Uvedené vykony jsou informativni a zavisi na vlastnostech a slozeni drceného materialu a zpasobu

podavani a obvodoveé rychlosti rotoru.



PSP Engineering a.s.
Kojetinska 3186/79

www.pspengineering.cz

PSP Engineering, spole¢nost s vice
jak padesatiletou tradici, je vyznamny
dodavatel kompletnich, procesnich
a produktovych systémO a produktd
pro vyrobu stavebnich hmot a upravu
nerostnych surovin dodavanych zejména
pro cementarny, vapenky, drtirny loma,
Stérkovny a piskovny.

750 53 Prerov, Ceska republika
Tel. +420 581 232 251, +420 581 233 414

Fax +420 581 204 955
e-mail: inffo@pspeng.cz
Www.pspengineering.cz

Drtici a tfidici technika/Systémy pro drceni a tfidéni nerostnych surovin a pro recyklaci CZ 04/09
Udaije v tomto prospektu slouzi pouze pro predb&zné projektovani.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na modifikaci produktt a/nebo jejich parametrt bez predchoziho upozornéni.
© 2009 PSP Engineering a.s.

&SP

PSP Engineering a.s.



