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Druhy nejvyznaméjsi zakaznik
spole¢nosti Heidenhain a Fanuc

na domacim trhu.

1902

Nejstarsi ¢len skupiny FERMAT
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Pobocek v Ceské Republice Pocet rocné vyrobenych a prodanych stroju Mikron - presnost, s jakou pracuje
et nase nejpresnéjsi bruska

Informace o nasich produktech naleznete
v 10ti riznych jazycich
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Profil spoleCnosti

ObrobTwa"‘

Spolec¢nost FERMAT je profesionalnim vyrobcem horizon-
talnich frézovacich a vyvrtavacich stroji v Ceské republice.
Prvni historickd zminka o nejstarsim ¢lenu skupiny Fermat po-
chazi z roku 1902. V tomto roce zalozil pan Frantisek Wawerka
v moravském mésté Lipnik tovarnu na vyrobu soustruh( a vy-
vrtavacek. Vice nez sto let stara tradice ve vyrobé horizontal-
nich vyvrtavacek fadi spole¢nost mezi predni vyrobce stroju
pro presné obrabéni jak na evropském, tak i svétovém trhu.

Horizontalni frézovaci a vyvrtavaci stroje spole¢nosti FERMAT
poskytuji moznost vybéru stroje pro obrabéni s vietenem pri-
méru od 100 do 170 mm. Diky moduldrnimu vyrobnimu systé-
mu doddvame nasim zdkaznikdim spolehlivé stroje vyrobené
dle jejich potteb. Nase vyvrtavacky, jejich pfislusenstvi a do-
plfky jsou vyrabény pfimo ve FERMATU nebo jsou dodéavéany
renomovanymi celosvétové uznavanymi spole¢nostmi (SKF,
Thyssen Krupp, Schneeberger, Siemens, atd.). Tento zpUsob
vyroby garantuje nasim zdkaznikdm spolehlivy servis, rychlé
dodaci Ihlty a vysokou kvalitu.

Vyroba

FERMAT roc¢né vyrobi pres 100 vodorovnych vyvrtavacek.
Svym klientam tak nabizi spolehlivé stroje, které predstavuji
Spickova fedeni prosazujici se v dnesnim konkurenénim glo-
balnim prdmyslu obrabécich a tvarecich stroji. Modularni
systém vyroby, zkuseni konstruktéii a technici zajistuji, aby
FERMAT dodaval svym zakaznikiim stroje podle jejich pred-
stav. Tato flexibilita a inovace je zarukou naseho budouciho
Uspéchu!

Vyrobni moznosti

Vyrobni a montazni haly spole¢nosti FERMAT zabiraji plochu
29 500 m2 Nejdllezitéjsi haly jsou situované v Praze a Brné
(Praha 5300 m?, Brno 4 800 + 3 600 m?). Navzdory ekonomic-
ké krizi se obrat spole¢nosti FERMAT zvysil a firma se rozrostla
o daldi vyrobni kapacity (spole¢nost Pressl v Plzni a Strojtos
v Lipniku nad Becvou).

Celosvetovy prodej a dodavky

FERMAT sidlici v ,srdci” Evropy se fadi mezi popredni doda-
vatele obrabécich strojli - horizontélnich stolovych i desko-
vych vyvrtavacek ve Stredni Evropé. Spolecnost slavi Uspéchy
v prodeji také na svétovych trzich v Kanadé, USA, Rusku, Indii,
Ciné i v Jizni Americe. Fermat stale expanduje na nové trhy
i prostiednictvim aktivni Gc¢asti na renomovanych mezinarod-
nich veletrzich v¢etné veletrhu EMO, ktery je mezinarodné
uznavanym lidrem veletrh(i priimyslu obrabécich strojl a ve-
letrhu IMTS - nejvétsiho veletrhu obrabécich stroji na trhu
v Severni Americe.
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Celkovy obrat spolecnosti

60 mil. €

somi€ 49 mil. €
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Prdmyslova vyuzitelnost

Stroje spole¢nosti FERMAT maiji diky svoji univerzalnosti,
tuhosti, provedeni a presnosti Siroké uplatnéni zejména
v tézkém strojirenstvi, energetice, strojaiském a leteckém
pramyslu, dale ve vyrobé tézkych casti stavebnich strojl a
dllni techniky, v lodafském i Zelezni¢nim priimyslu.

Specialitou nasi spole¢nosti je také plnéni narocnych
specialnich pozadavk( zakaznikl. Prikladem je prenosna
horizontélnivyvrtavacka pro obrabéni casti vétrné elektrarny
v misté jeji instalace.




FERMAT - vyrobni a montazni haly
Ceské republika %
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Praha - Brno 2 hodiny &

Brno - Lipnik 1 hodina &
Praha - Liberec 1 hodina &=

Pﬁaha - Rokycany 1 hodina & [ &

ROKYCANY
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/Zakaznicky servis

Dalkova diagnostika stroje

Stroje vyrobené spole¢nosti FERMAT jsou vybavené dalko-

vou diagnostikou stroje, kterd poskytuje zékaznik(m rychlé

reSeni problém na jejich stroji kvalifikovanymi techniky FER-

MATU. Problémy, mezi které patfi potize s programovanim,

diagnostika sprav o elektronickych a mechanickych zéava-

dach, mohou byt diagnostikovany a ve vétsiné piipad(l také

operativné vyfreseny.

Hlavni vyhody dalkové diagnostiky jsou:

- rychly zplsob, jak diagnostikovat poruchu stroje

« minimalni ¢as mezi doru¢enim zpravy o zavadé a prvnim
kontaktem se zdkaznikem

- rychlé posouzeni potfeby pouziti ndhradniho dilu
po konzultaci se zakaznikem

- vysoka efektivita reseni problému PLC (cca 80%)
- moznost zalohy strojovych dat

- sbér statistickych dat a jejich nasledné vyuziti
ke zlepseni zadkaznického servisu

Servisni politika

Prvotfidni zdkaznicky servis je jednou z nejvétsich prednosti
nasi spole¢nosti. Zaméstnanci FERMATU védi, Ze kvalita servi-
su znac¢né ovliviiuje spokojenost zakaznika. Z tohoto dlivodu
servisni stfedisko stéle zkvalitruje své servisni sluzby. Za timto
ucelem jsme sjednali tuto servisni politiku:

* Vieobecny prehled a rychla zpétna vazba

 Automaticka registrace vsech servisnich pripad

» Dalkova diagnostika

* Jazykova rozmanitost zaméstnanci Zakaznického servisu

Systém Microsoft Dynamics
podporuje zakaznicky servis

Dle Ing. Jifiho Josefiho, manaZera servisu pro oblast Némec-
ka, bylo zavedeni informacniho systému Microsoft Dynamics
vyraznym krokem vpfed pro zajisténi kvality servisnich sluzeb.
Vsechny servisni pfipady jsou automaticky registrované
v servisni databazi spolu s ¢asovym rozvrhem pfipadu a odpo-
védnosti za néj.

Tento systém umoznuje zlepseni organizace servisu a zkvalit-
néni komunikace se zakazniky.,V okamziku, kdy je pfipad za-
znamenan, okamzité zajistujeme odpovédného technika
s nezbytnym vybavenim nebo i ndhradnimi dily k zakazniko-
vi’, dopliuje Ing. Martin Krkavec, vedouci servisu spole¢nos-
ti. FERMAT vlastni skladové zasoby ndhradnich dil( v jak
v Ceské republice, tak i v jinych statech Evropy, v USA,
Kanadé, Indii i v Cin&. Tim je garantovana kratka dodaci doba
potiebnych nahradnich dil. Po vyfeseni servisniho pfipadu je
zdkaznikovi podana zavérecna zprava a zaznam je ulozen pro
interni statistiku slouzici ke zkvalitnéni sluzeb.

Servisni zaznamy a monitorovani

S historii dokumentovanych servisnich pfipadl jsou sezna-
meny vyrobni a konstrukéni oddéleni. Veskeré informace jsou
analyzovéany a pouzity ke zkvalitnéni konstrukce, resp. k or-
ganiza¢nim opatienim ke zlepseni kvality vyrabénych stroja.
Peclivé udrzovand databdze slouZi i k urychleni diagnostiky
a reSeni novych problém.

O SPOLECNOSTI

i . i o . ———— St et e g,
* Velké skladové zasoby nahradnich dild v EU, U.S., Kanadg, - ek
Indii av Ciné W, " " o &5 3 2 apre
* Knihovna feseni pro ¢asto kladené dotazy a problémy — e o
= « Klasifikace, sledovani a rozbor servisnich pfipada S s— r————m "
i e A T -3 TE— _
e ¥ Toto jsou hlavni vyhody nového systému sluzeb (servisniho 3 3 g
T —— systému) ve FERMATU. Po obdrzeni zpravy o novém servisnim . :
B ekt . |. pfipadu jej nade servisni podpora automaticky zpracuje. Od- --—----':-__ i ___
PRI, [ povédnym servisnim pracovnikiim jsou automaticky ptidéle- T = 3
oy ey [ — "y Jednotive zpravy. : e - o '
e s mmm ot (- Pracovni doba zdkaznického -~ S _
D e ~ N  servisu —
il . - . Ytk Nas zadkaznicky servis je Vam k dispozici kazdy viedni den od :
a1, .. g 7:00 do 19:00 hodin stfedoevropského ¢asu.

O L AT

S it e Vytizeni sluzeb servisu je zajisténé v ¢eském, anglickém, né-

meckém, ¢inském a ruském jazyce. Klasifikace servisnich problému FERMAT Brno - Sklad ndhradnich dild

Ndhled na Servisni data Microsoft
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VODOROVNE VYVRTAVACKY

STOLOVE

,Existuie mnoho funkci stroje FERMAT, které ndm
umoznuji zvysovat nasi efektivnost. UZitkové hod-
noté stroje byla kladena velkd pozornost a stroje
FERMAT poskytuji vynikajici pomér ceny a vykonu.
Prvky stroje, jako jsou mohutné kluzné vedenitypu
box-way, planetové pfevodovky mezi servomotory
a kulickovymi Srouby, pfesné vedeni protizdvaZi,
vybér z rdznych CNC systémd, nakupované dily
vysoké kvality, to vse ovlivnilo moje rozhodnuti za-
koupit stroj WFT 13 CNC od spolecnosti FERMAT.
Podpora prodeje FERMATU i oblastniho dealera,
byla znamenitd. Spolecnost poskytovala informa-
ce rychle a kdykoliv to bylo potrebné.”

Jerry Decker,
Prezident spole¢nosti Precision Boring Company, USA

12

.......................................................................

Vodorovné vyvrtavaci a frézo-
vaci stroje - Stolové

Stolové typy vodorovnych vyvrtavacek reprezentuji :
WEFC 10, WFC 13, WFT 13 a WRFT 130. Prvné jmeno-
vany je verzi pouze s vysuvnym vietenem, zatimco
ostatni mohou byt i s pohyblivym smykadlem. Pro :
stroje je charakteristické silové frézovani a vyvrtavani
(i v pfipadé, kdy je vietenik v horni poloviné stojanu) :
a vyssi presnost nez u ostatnich strojii dostupnych na
trhu. Modularni pojeti dovoluje variabilitu sestaveni :

dle pozadavkill zdkaznika.

Moderni CNC kontrolni systémy zajistuji velmi poho-
dIné ovladani stroje a Sirokou $kélu uzite¢nych funkci

pro obsluhu.

HorizontaIni vyvrtdvacky WRFT nabizi pohyb po 5
osach (X, Y, Z, V, W) a jedné otécivé ose (B), zatimco :
WFT a WFC pfejimaji pohyb na 5 rozdilnych oséch.
Vzhledem k moznosti doplnéni vybavy volitelnym :
pfislusenstvim je mozné zvysit pocet fizenych os (fi-
zené frézovaci hlavy a licni desky). BEhem obrabénise :
stojan stroje pohybuje v ose Z a obrobky jsou upnuty

na oto¢ném stole, ktery se pohybuje po ose X.

i

Nase produkty

WRFT 130

vice nastr. 18

WFC 10

vice na str. 24

WFT 13

vice na str. 14

WFC 13

vice na str. 22
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WFT 13 CNC g
S — B - chnicképarametrystoe 0 | | WeTi3 | wEeTis |

Pfesnost a spolehlivost tohoto typu stro- Primér pracovniho vietena mm 130 150
je je prokazana dlouhodobym provozem : :

leeh . A 0 VOLEr KuZelova dutina pracovniho vietena ISO-50/BT-50
vev €ho pgctu Irlstaeovapyc SFroJ'jj' Roc: Rozsah otacek prac. vietena ot/min 10-3 000
né se u nasich klientd nainstaluje vice nez
80 kust WFT 13. Stroj umozhiuje efektivni Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/56 kw 37/56 51/77 o
obrabéni Ve|k)’/ch a téik)’/ch obrobk( s vy- B R ey : Pri¢né prestaveni stolu X mm 1500/2000/2500/3000/3500/4000/4500/5000 g
. . L
sokou presnosti a kvalitou obrabénych WFT 13 CNC lze volitelné vy- Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000/2500/3000/3 500 €5
i ploch. ; bavit .a})Uti\f;‘gt'Ckou vymenou P PodéIné piestaveni stojanu Z mm 1500/2 000 2100/3 300 2
Secasacssnssesesusesasssusosnsnsnsnsvenansvessnsssseia - n?StrVOJU (ATC), automatic ?u : Vysuv pracovniho vietena W mm 730 1000 g
vyménou palet (APC) nebo riz- : — e Q=
nymi druhy manuélnich nebo : P\;'v?:_e}lny Eosug vietenikuV AR 600 <
programové fizenych frézova- : ( I S
cich hlav. : Rozsah prac. posuvi X,Y,Z,V mm/min 1-8 000
w mm/min 1-6 000
B ot/min 1-1,7
Rychloposuv X, Y, V mm/min 12000/ 28 000 *
Z,W mm/min 8000, 10 000
B ot/min 2
Maximalni zatizeni stolu kg 10000/ 15000/20000/30 000
. T10-1200x1400/T15-1600x1 800/ 1 800x2 200/
Rozméry stolu mm

T20 -2 000x2 400

* Pro osovou silu 30KN

.............................................................................................

Konfigurace stroje

* WFT 11, WFT 13 - zakladni provedeni stroje s kluznymi vodicimi
plochamivosach X,YaZzZ :

*WFT 13 Linear - provedeni stroje s linedrnim vedenim v osach
X,YaZz

*WFT 11 R, WFT 13 R zékladni provedeni stroje s vysuvnym
smykadlem v ose V=600 mm :

*WFT 15 - provedeni stroje s kluznymi vodicimi plochami v osach :
XaY alinearnim vedenim v ose Z. Primér vietena je 150 mm,
vysunuti vietena v ose W=1000 mm

.............................................................................................
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WET 13 CNC Otocné stoly

Oto¢né stoly maji vynikajici polohovou pfes-
nost (0,01mm/R=1 000mm). Béhem polohova-
ni stolu nedochazi k trhavym pohyblm. Diky
jednoduché konstrukci a spolehlivym kompo-
nentdm potrebuji stroje FERMAT béhem jejich
Zivotnosti minimalni udrzbu a opravy.

.................................................

Stojan

Stojan a sané stroje jsou spo-
jeny v jeden celek a jsou vy-
robeny z litiny GG30 s pfimési
Cr a Cu. Stojan se pohybuje
po kluzném vedeni podélné-
ho loze. Na stojanu jsou po-
T ¢ vrchové kalené a brousené
Digitalné fizené AC servopohony na viech linearnich : i kluzné vedeniosy Y.

oséch jsou souvisle fizené v péti a vice osach stroje : :
soucasné. Posuvové motory jsou pfes planetové pre- :
vodovky pfimo napojené na kulickové Srouby. Tim je :
vymezena minimalni vile mezi pohonem a kulicko- :
vym Sroubem a dosaZena vyssi tuhost jejich spojeni.
Vysledkem je moznost dosahovat velice presnych :
linedrnich, kruhovych i Sroubovych interpolaci. Poho- :
ny pochazeji od renomovanych vyrobcli Heidenhain, :
Siemens, Fanuc, Harmonic Drive, pfevodovky od firem
Stober nebo Alpha atd.

...............................................................................

Otocny stll je sestaven ze tfi hlavnich ¢asti -
loZe, kluznych sani stolu s kfizovym loziskem a
upinaci desky stolu. Upinaci deska se montuje
na kfizové lozisko, které zajistuje vysokou nos-
nost s minimalnim pasivnim odporem. Otoc¢ny
pohyb je zajistén dvéma pastorky, kazdy z nich
muze mit svdj servopohon (tento systém je
oznacovan jako Master-Slave systém).

VODOROVNE
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Ve standardnim provedeni mize otoc¢ny stll
pracovat sou¢asné s dalSimi ¢tyfmi osami.

....................................................................................

Podélné a pti¢né loze stroje jsou vyro-
beny z Sedé litiny, kterd je stabilizova-
nd zihanim. Je zkonstruovano tak, aby
absorbovalo co nejvice vibraci vznika-
jicich béhem obrabéni.

..........................................................

...............................................

Paletizacni systém

Automaticky paletizacni sys-
tém nabizime v konfiguraci
od 2 do 5 palet. Vice informaci
na str. 48

...............................................
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WRFT 130 CNC
e N cicé parametysoje |

Prdmér pracovniho vietena mm 130
wg&tovne vyvtrta?\,/aCI. a fr.ev%:va;l S;CI’OJ? Kuzelova dutina prac. vietena ISO-50 / BT-50
reprezentuji nejnovéjsi technologii
- P ., ) ,J N ) ; 9 Rozsah otacek prac. vietena ot/min 10-3000 (10 - 2800, 10 - 2500)
a pojeti velkych vyvrtavacek stolového typu : : — -
s vysuvnym vietenem a pohyblivym vieteni- : § Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/56 kW 37/56(51/77,60/80) w
kem. Stroje WRFT nachazeji uplatnéni zejmé- : : Pfestaveni stolu X mm 2400-6100 9
na pfi vykonném obrabéni velkych obrobkd : § Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000/2500/3000/3 500/ 4000 g g
E(')'"(;%' Ece'o"t'”y aoceliazdo hmotnosti : Podélné prestaveni stojanu Z mm 900/ 1200/2100/3 300/ 3900 oz
3 L)
9 Vysuv pracovniho vietena W mm 730 (1000) § <
: : . =
Konstrukce stroji WRFT vychazi z konstruk- : : Vysuv smykadla V AL 900 (1 000) - 'o;c
ce stroji deskového typu fady WRF. Stroje : : Rozsah pracovnich posuvd X,Y,Z,W mm 1-10 000 S
'f fady WRFT maji konstrukci v,T” provedeni, tj. : Rychloposuv X, Y, Z mm/min 15 000
[ s otocnym, stolem s I|nearn|mv pIOJezdem ve : v, W mm/min 10 000
vodorovné ose (X-osa) a rotacni osou stolu .
e . , . B ot/min 2
(B-osa) a podélné prestavitelnym stojanem : :
(Z-osa). Vietenik se pohybuije svisle (Y-osa) Maximalni zatéz stolu kg 25000 /40000 /50000

2 000x2 000/ 2 000x2 500 / 2 000x3 000 /
2 500x2 500/ 2 500x3 000/ 3 000x3 000

spolu s vodorovnym vysuvnym smykadlem
(V-osa) a pohyblivym vietenem (W-osa).

Rozméry prac. stolu mm
Popis stroje:

* zakladni stroj s primérem pracovniho
vietena 130 mm a vysuvnym smykadlem
v 0se V=900 mm

..................

e . z
e . [ { -
Stroje fady WRFT Ize vybavit volitelnym pfislu- \ @‘
Senstvim, jako napfiklad automatickd vyména  : |- >
nastroji nebo automatickym paletiza¢nim =gl
systémem a dalsimi rdznymi druhy manual- : ey
nich ¢i automatickych frézovacich hlav. e !] W
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WRFT 130 CNC

.................................................

Smykadlo (V-0sa)

Skelet smykadla tvofi masivni i
odlitek. Pouziti dvou, resp. tii ku- :
lickovych Sroubll se samostatny- :
mi pohony na pojezd smykadla :
v ose Y v kombinaci s a méfenim :
polohy vieteniku po obou stra- :
nach stojanu poskytuje moznost :
zvydeni geometrické piesnosti :
polohovani vietena (kompenzace :

R R R P Py P P PR PR PP PRy

Stojan (Y-0sa)

FERMAT vyvinul unikatni konstrukci
stojanu - jednodilny stojan s vede-
nim pro vietenik, dva, resp. tfi ku-
lickové Srouby pro provedeni s pri-
mérem vietena 130 mm, 150 mm,
resp. 160 mm. Zpevnéni vnitiku sto-
janu vyztuhami pro zvétseni tuhosti
a pouziti vice kulickovych sroubt
umoznilo konstrukci stroje bez hyd-
raulické nebo mechanické protiva-
hy. Ke stabilité stojanu pfispiva, Ze
svarence jsou po svareni a hrubova-
cim obrabéni zihané na odstranéni
vnitinich pnuti.

.......................................................

Otocny stdl

Otocné stoly maji vynikajici polohovou
pfesnost (0,01mm/R=1 000mm). Béhem
polohovani stolu nedochazi k trhavym
pohyblim. Diky jednoduché konstrukci
a spolehlivym komponentdim potfebuiji
stroje FERMAT béhem jejich Zivotnosti
minimalni adrzbu a opravy.

Otocny stll je sestaven ze tfi hlavnich
¢asti - loze, kluznych sani stolu s kfi-
zovym loziskem a upinaci desky stolu.
Upinaci deska se montuje na kfizové
loZisko, které zajistuje vysokou nosnost
s minimalnim pasivnim odporem. Otoc-
ny pohyb je zajistén dvéma pastorky,
kazdy z nich maze mit sv(j servopohon
(tento systém je oznacovan jako Master-
-Slave systém).

Ve standardnim provedeni mize oto¢ny
stll pracovat soucasné s dalsimi ¢tyfmi
osami.

..................................................................

VODOROVNE
VYVRTAVACKY STOLOVE
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pUsobeni gravitace pfi vysunu- :

tém smykadle a vietene). o
Loze
:  Podélné a pii¢né loze stroje jsou vyro-
¢ benyzs3edélitiny, ktera je stabilizovana
i zihanim. Bylo navrzeno za tcelem ab-
: sorbovat co nejvice vibraci, které vzni-
: i kaji b&éhem obrabéni.
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WEFC 13 CNC

Stojan a loze

Pevny stojan zajistuje pevnost ne-
zbytnou pro pfesné obrabéni. Mo-
hutné kfizové loze (osa X a osa Z)
WFC 13 CNC zajistuji stabilitu obrobku.
Stroj WFC 13 CNC je vodorovna vyvrtavacka
s primérem vysuvného vietene priméru
130 mm nebo 110 mm a maximalnim zatize-
nim stolu do 8 000 kg.

Loze a stojan jsou vyrobeny ze
sedé litiny, ktera je stabilizovana
zihanim. Konstrukce odlitkd za-
jistuje minimalizaci vibraci, které
vznikaji béhem obrabéni. Osa X je

VODOROVNE
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Stroj ma’ masivnl’ konStrukCi, ktera’ mu dovo_ E ................................................. : ; podepfena dVéma uh|0pf|’én)’lml
luje i vykonové obrabénti litiny, oceli a ocelo- Vietenik : ! podpérami pod dhlem 45°.
. litiny. Koncepce tohoto stroje je zalozend na : :
il : Vietenik stroje WFC 13 CNC je i :

pevném stojanu, na kterém jezdi po kluzném
vedeni v ose Y vietenik a dvou kfizovych lo-
zich (osa X a osa Z). Pfi obrabéni vykonava
obrobek upnuty na upinaci desce oto¢ného : : :
stolu pohyb v osach X a Z a nastroj v ose Y. '

: vybaven vysuvnym vietenem ‘:
¢ opriméru 130 mm ¢i 110 mm.

Provedeni stroje:

* WFC 13 CNC - zékladni stroj s pramérem
vietene 110 mm

* WFC 13 CNC - zékladni stroj s pramérem
vietene130 mm

Technické parametry stroje _ WFC 13 (11)

Priimér pracovniho vietena mm 110 130
Kuzelova dutina prac. vietena ISO-50, BT-50
Rozsah otacek prac. vietena ot/min 10-3 000 : :
Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/56 kw 37/56 Otoc ny st : -Hn-
Prestaveni stolu X mm 2500 : : L. L L : s —

: ¢ Otocny stll se sklada z loze, sani s kfizovym lo- : by
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1700/2000/2500 : i ziskem a oto¢né upinaci desky. KFizové lozisko : o1 .
PodéIné prestaveni stojanu Z mm 1600 i s minimalnim pasivnim odporem piispiva k : | " -
Vysuv pracovniho vietena W mm 730 i presnosti rotacniho polohovani stolu a vyso- : -_..:!-"""" p : ﬁ_ L
Rozsah pracovnich posuvti X, Y, Z, W - 1-10 000 i ké stabilité upinaci desky stolu i pfi pisobeni : % o
Rychloposuv X, Y, Z mm/min 10 000 : : bocni sily nastroje pfi obrabéni obrobku. @, ! ! ,
w mm/min 8000 . i ; _
B ot/min 2 "'1
Maximalni zat&# stolu kg 8000 :

1200x1 200/ 1 200x1 400/ 1 400x1 600 /

ey [P e mm 1600x1 600 / 1 600x1 800
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WEFC 10 CNC

P R L R R R R R

Stroj WFC 10 CNC je novy model vodo-
rovné vyvrtavacky vybavené vietenem
o prlméru 100 mm. Je to nejmensi vo-
dorovna vyvrtédvacka spole¢nosti FER-
MAT vhodné k obrabéni malych a stfed-
né velkych obrobkd do 3 000 kg.

Stroj WFC 10 CNC je v provedeni s pev-
né uchycenym stojanem, na kterém se
v ose Y pohybuje vietenik s vysuvnym
vietenem a pfi¢né pohyblivym oto¢nym
stolem. Diky své spolehlivosti, vysokym
obrabécim schopnostem a snadnému
ovladanije stroj WFC 10 CNC mezi nadimi
zadkazniky velmi oblibeny.
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Stroj WFC 10 lze vybavit volitelnym pfi-
slusenstvim, jako napfiklad automatic-
kou vyménou néstroji nebo automa-
tickym paletiza¢nim systém, vnitfnim
chlazeni sttedem vietene a dopravnikem
tfisek.

Popis stroje:

* WFC 10 CNC - zakladni stroj s primérem
pracovniho vietene 100 mm

. .
...........................................................................

Technické parametry stroje - WFC 10

Pramér pracovniho vietena mm 100
Kuzelové dutina prac. vietena ISO-50/ BT-50
Rozsah otacek prac. vietena ot/min 10-2 000 (3 000)* =
Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/56 kw 17/25,22/33
Prestaveni stolu X mm 1250/2000
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250/1700
Piestaveni stolu Z mm 1250 L
Vlysuv pracovniho vietena W mm 730
Rozsah pracovnich posuvt X,Y,ZW mm/min 4-4 000
Rychloposuv X, Y, Z, W mm/min 1-8 000
B mm/min 2
Maximalni zatéz stolu kg 3000
Rozméry prac. stolu mm 1000x1 120/ 1 250x1 400
*Max. posuv vietene 500 mm
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Vodorovné vyvrtavacky deskové

,MEéli jsme moZnost vidét tento velky obrd-
béci stroj v provozu s velmi dobre pracujicim
vysunutym vietenem a smykadlem. Stroj
FERMAT se ekonomicky vyrovnd hydrostatic-
kym strojim a md takeé velky vysuv vietene tj.
1000 mm. FERMAT ma skvély servis a ochot-
né techniky. Ti ndm vzdy pomohou najit
chytré feseni, které zdroveri Setfi nase finance.
Po dvou letech zkuSenosti a pouzivdni vyvr-
tavacek FERMAT v Saeby jsme se rozhodli za-
koupit tfeti typ deskové vyvrtdvacky WRF pro
nasi zakdzku tykajici se vétrnych elektrdren.”

Michael Jacobsen,
Prezident Nordmark Maskinfabrik A/S, Dansko

26
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Vodorovné vyvrtavaci a frézovaci stroje
deskoveého typu

Hlavnimi pfednostmi deskovych vyvrtavacek je velky odbér tfisky pfi
frézovani a vrtani (i v ptipadé, kdy je vietenik v nejvyssi pozici v ose Y),
vyssi presnosti nez jiné nabizené stroje na trhu, velky vybér volitelné-
ho prislusenstvi a Siroky zabér obrabécich funkci. Dalsi prednosti je
moduldrni koncepce stroje, kterd poskytuje vétsi variabilitu a rychlou
instalaci pfislusenstvi.

Deskové horizontky maji v zakladnim provedeni fizené 3 nebo 4 line-
arni osy (X, Y, Z a W). Pokud je stroj vybaven pfidavnym oto¢nym sto-
lem, jsou fizené i osy B a V. Deskové pole se sklada z jedné nebo vice
upinacich desek. Kombinace stacionarniho deskového pole a oto¢né-

rozmérd.

Stroje jsou standardné fizeny Fidicimi systémy Heidenhain, Siemens
nebo Fanuc.

Nase produkty

WRF

vice na str. 28

WRF 130 Portable

vice na str. 31

WF 13

vice na str. 32
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Vodorovné vyvrtavacky rady WRF

.....................................................................

i Vodorovné vyvrtavacky fady WRF jsou pied- :
i stavitelem nejvétsich vyvrtavacek z produkce
i FERMAT. Nachézeji uplatnéni zejména pfi vy-
i konovém obrabéni velkych a tézkych obrobkd :
: z litiny, ocelolitiny a oceli, zejména v tézkém
: strojirenstvi, energetice, strojafském a letec-
: kém pramyslu, ve vyrobé tézkych stavebnich :
: strojii a diilni techniky, v lodafském i zelezni¢-

i nim pramyslu.

: WRF 130, 150, 160 CNC jsou vybaveny vodorov- :
i né nebo i svisle pohyblivou kabinou operato-
: ra. Stroje je mozné doplnit fadou pfidavnych :
i technologickych zafizeni, které zna¢né rozsifuji

¢ technologické moznosti stroje.

: Moznosti typového provedent stroje:

*WRF 130, 150, 160 - zakladni provedeni
*WRF 150 TR - provedeni stroj s naklapécim
i vietenikem

*WRF 130 PORTABLE - pfenosny stroj

i *WRF 160 H - provedeni stroje s hydrostatic-
: kou X osou

¢ *WRF 160, WRF 160 H - moznost provedeni

s vietenikem vysuvem smykadla - pfestaveni
1500 mm a vysuvnym vietenem

- pfestaveni +000 mm

Technické parametry stroje - WRF 130 WRF 150 WRF 160
150 160

Pramér pracovniho vietena
Kuzelova dutina prac. vietena

Rozsah otéacek prac. vietena

Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/56

PFicné prestaveni stojanu X
Svislé prestaveni vieteniku Y
Vysuv smykadla Z

Vysuv pracovniho vietena W
Podélné prestaveni stolu V
Rozsah pracovnich posuvt X,Y, Z, W
Vv

B

Rychloposuv X

Y,V

Z,W

B

Maximalni zatéz stolu

Rozmeéry prac. stolu

- s e oam .- -

mm

ot/min
kw

mm

ot/min
mm/min
mm/min
mm/min
ot/min

kg

mm

130

ISO-50/BT-50 ISO-50 (60) / BT-50(60)
10-3 000 10-2 800 10-2 500
37/56 51/77 60/80
2 400-28 100
2 000-6 000
900 1000 (1200/ 1 500)
730 1000

1200/2400/3 600
1-10 000
1-8 000
0-1,7
1-20 000
1-15000
1-12 000
2
25 000-50 000

2 000x2 000/ 2 000x2 500/ 2 000x3 000 / 2 500x2 500/
2 500x3 000/ 3 000x3 000
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Rada WRF  WRF 130 CNC PORTABLE

..............................................................................

Vysuvné smykadlo (Osa 2Z)

Pro dosazeni vynikajicich vlastnosti vysuvného smy-
kadla bylo pouzito zihaného ocelového boxu. Smy-
kadlo se po stojanu pohybuje po linearnich valivych
vedenich. Také vysuv smykadla je feSen na linedrnich
valivych vedenich. Zvysené presnosti polohovani
smykadla v ose Y je dosazeno pomoci dvou kuli¢ko-
vych Sroubl a dvou lineédrnich pravitek.

........................................................................................

Pfenosny vyvrtavaci stroj WRF 130 CNC PORTABLE dovo-
luje snadné premisténi stroje pro obrabéni nadrozmér-
nych obrobk, u nichz se predpoklada obtiznad manipu-
lace. Proto je stojan stroje tomto provedeni konstrukéné
vybaveny prvky pro moznost pfesunuti stroje na misto
obrabéni. Elektrické kabely a tlakové hadice jsou vy-
baveny rychlospojkami pro snadné prepojeni. Systém
upevnéni a ukotveni stroje je navrzen tak, aby usnad-
nil instalaci upevnéni v misté obrabéni. Tento prenosny
stroj je vybaven vodorovné i svisle pohyblivou kabinou
operatora. Technologické moznosti stroje Ize rozsifit vy-
uzitim pfislusenstvi stroje WRF 130 CNC.

..............................................................................

.........................................................................
.

. v s

.

.

.

Vietenik je slozeny z vysuvného smykadla, vy-
i suvného vietene a dvoustupnové pfevodovky,
i ktera je automaticky fizena zadanim otacek vie-
¢ tene do systému fizeni. Moderni AC pohony fidi
: plynulost otacek.

........................................................................................
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: : Technické parametry stroje _ WRF 130 CNC Portable

Stoja n (Y osa) Pramér pracovniho vietena mm 130

Kuzelova duti . viet
_— FERMAT vyvinul unikatni kon- : : tzelova duilina prac. vretena 150 50/BT 50
strukci stojanu - jednodilny stojan ; Rozsah otécek prac. vietena ot/min 10-3 000
E s vedenim pro vietenik, dva, resp. ! ] Jmenovity vykon hlavniho motoru $1/56 kw 37/56
E tr,l ku“c,kmfe srouE)y A0 Pri¢né prestaveni stojanu X mm 2 400- 4 300
— ni s primérem vietena 130 mm, : :
-'-' 150 mm, resp. 160 mm. Zpevné- Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2 000-4 000
—— ni vnitrku stojanu V)’/Ztuhami pro § Vysuv smykadla Z mm 9200
zveﬁsem , tuhovstl a opouzm vice T — m 730
kulickovych  $roubl umoznilo : :
konstrukci stroje bez hydraulické : H Rozsah pracovnich posuvt X,Y,Z,W mm/min 1-10 000
nebo mechanické protivahy. : Rychloposuv X, Y, Z, W mm/min 1-10 000/1-20 000/1-18 000/1-12 000

Ke stabilité stojanu pfispivd, Ze
svafence jsou po svareni a hrubo-
vacim obrabéni zihané na odstra-
néni vnitfnich pnuti.

..........................................................
.....................................................

Loze
.i  Loze stroje je vyrobeno z 3edé liti-
=" i ny, kterd je stabilizovana zihanim.

Je konstruovano tak, aby absor-

¢ bovalo co nejvice vibraci, které

: vznikaji b&hem obrabéni. Pojezd

i stojanu i oto¢ného stolu je fesen

na linedrnich valivych vedenich
SCHNEEBERGER nebo INA.

.........................................................
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WF 13 CNC

¥ : Pramér pracovniho vietena mm 130
KuZzelova dutina prac. vietena ISO- 50/ BT-50
Rozsah otécek pracovniho vietena ot/min 10-3 000
Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/56 kw 37/56
Pricné prestaveni stojanu X mm 2 800-6 800 (500) / 7 800 -22 800 (1 000)
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1700/2000/2500/3000/3500
Podélné prestaveni Z mm 600
Vysuv pracovniho vietena W mm 730
Rozsah pracovnich posuvi X, Y, V mm/min 1-8 000
W, Z mm/min 1-6 000
B ot/min 1-1,7
5
Rychloposuv X, Y, Z,V mm/min 12 000 )
. w
W mm/min 10 000 ZA
B ot/min 2 ez
o ’::)
Maximalni zatéz stolu kg 10000/ 15000 /20 000 8 =
> e
Rozméry prac. stolu mm 1200x1 400/ 1 600x1 800/ 1 800x2 200 / 2 000x2 400 E
S

* Pro osovou a radialni silu

.......................................................................

Deskova vyvrtavacka typové fady WF je kon-
struovana pro presné a vykonové obrabéni
velkych a tézkych obrobkd. Pohyb stojanu ve
sméru osy X, vieteniku ve sméru osy Y nebo
i smykadla ve sméru osy Z (stejné tak i sani
otocného stolu ve sméru osy V) je feSen po
kluznych vedenich. Stroj maze byt vybaveny
fadou pridavnych technologickych zafizeni
pro zvyseni produktivity obrabéni nebo ob-
rabéni v dalsich osach.

.
.......................................................................

.............................................................................

Provedeni stroje:

* WF 13 CNC zékladni provedeni stroje s vysuvnym
vietenem priiméru 130 mm, piip. 110 mm

* WF 13 R stroj v provedeni s vysuvnym smykadlem
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WFE 13 CNC

Stojan

Je vyroben z odlitku ze 3edé litiny
stabilizované Zihanim. Konstrukce :
odlitku, navrh jeho Zebrovani :
a tloustky stén je provedena
s ohledem na maximalni tlumeni :
razl a vibraci vznikajicich pfi fezném
procesu.

Vietenik
i VietenikstrojeWF 13CNCjevybaveny
! ! vysuvnym vietenem s prestavenim
v ose W=730 mm. V provedeni
stroje WF 13 R je i vysuvné smykadlo
s prestavenim v ose Z =600 mm.

VODOROVNE
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Loze stroje je vyrobeno z3edé
litiny, kterd je stabilizovand ziha-
nim. Bylo vytvofeno za uUcelem
absorbovat co nejvice vibraci,
které vznikaji béhem obrabéni.
Kluzné plochy jsou kaleny.
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OSTATNI PRODUKTY

Univerzalni frézovaci stroj FGU (RT) CNC

.....................................................................

¢ Frézovaci stroj FGU je univerzdlnim CNC
¢ strojem vhodnym pro obrabéni obrobkii do
i délky 5 000 mm a vysky do 3 500 mm. Stroj
¢ diky automatické polohovaci dvouosé hlavé
: umoziuje obrabéniz 5 stran na jedno upnuti.
i Tuha konstrukce stroje vazici pfes 40 000 kg
: zaruuje pfesné obrabéni a umoziuje odbér
i velké tfisky.

Stroj je vybaven mikroindexovanou hlavou
i UHAmi 30. Automatickd hlava ma vykon
+ 30 kW, kroutici moment 1600 Nm a pracuje
v rozmezi od 10 do 3000 ot/min. Hlavu Ize
i nastavit v libovolné poloze s presnosti 0,001
i stupné a po nastaveni do pozadované hod-
i noty dojde k jejimu hydraulickému zpevnéni.

i Stroj FGU muze byt na piani vybaven auto-
: matickym vyménikem nastroji nebo robo-
: tem. V pfipadé robota se nastroje mohou
¢ vymenit v jakékoliv poloze hlavy, coZ pfinasi
i znacnou Usporu Casu, robot take zvlada pra-
¢ covat s mnohem vétsi hmotnosti obrabécich
nastroju.

i Stroj FGU-RT je vybaven vestavénym CNC
: oto¢nym stolem s max. nosnost obrobku
: 15 000-20 000kg. Pfesné obrabéni z 5 stran
i ardznych uhll snizuje pocet manipulaci s ob-
: robkem a zvysuje vykonnost a pfesnost ob-
i rabéni.

Stroj je vhodny pro obrabéni hydraulickych
komponentd, ¢erpadel, forem, raznic apod.

.....................................................................
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Technické parametry stroje - FGU - RT

Primeér pracovniho vietene
Rozsah otacek prac. vietena
Vykon hlavniho motoru S1
Pri¢né prestaveni stolu X

Svislé prestaveni vieteniku Y
Podélné prestaveni stojanu Z
Rozsah pracovnich posuvl X, Y, Z
B

Rychloposuv X

Y, Z

Maximalni nosnost stolu

Rozmeéry prac. stolu

*10 000 kg

ot/min
kw

mm

mm

mm
mm/min
ot/min
mm/min
mm/min

kg

mm

ISO-50/BT-50
10-3 000
30
2200, 3 200, 4 200 1500-5 000
1200/1700/2000/2500
1600
4-8000
1-1,7
20000 12000
12000/ 10 000 12000/ 8 500
10 000 15000 /20 000

1000 x 2 600, 1 000 x 3 600,

%
1000 x 4 600 1200x1400*/1 600x1 800/1 800x2 200/2 000x2 400
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Univerzalni frézovaci strojf WRF MILL

...........................................................................................
.

VODOROVNA FREZKA DESKOVEHO TYPU

Frézovaci deskovy stroj fady WRF MILL je obdobou
stroju fady WRF s vyjimkou delsiho vysuvného smyka-
dla bez moznosti vysuvného vietena. Toto provedeni
umoziuje montdz celé fady doplnkd, jako napfiklad
automatické frézovaci hlavy a licni desky.

Stroje WRF MILL CNC nabizime v zédkladnim uspoiada-
ni os s pficnym pojizdnym stojanem (osa X), svisle pre-
stavitelnym vietenikem (osa Y) a vodorovné vysuvnym
smykadlem obdélnikového priifezu (osa Z).

.
......................................................................................
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Technické parametry stroje - WRF MILL

Primér smykadla mm 400 x 500 . o, . ;
Kuzelova dutina prac. vietena ISO-50/BT-50 Univerzalni automaticka hlava
Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-4 000

Jmenovity vykon hlavniho motoru S1/56 kw 37/56

Pri¢né prestaveni stojanu X mm 2 400-28 100

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2000 -6 000

Vysuv smykadla Z mm 1500

Podélné prestaveni stolu V mm 1200/ 2400/ 3600

Rozsah pracovnich posuvt X, Y, Z mm/min 1-10 000 :

v ot/min 1-8000 Prima frézovaci hlava

B - 0-17 : CNC licni deska
Rychloposuv X mm/min 1-20 000 =
Y mm/min 1-15 000

Z ot/min 1-10 000

Vv mm/min 1-15000

B ot/min 2

Maximalni nosnost stolu kg 25000/40 000/ 50000

Rozméry prac. stolu mm 2 000x2 000 - 3 000x3 000

Univerzalni manudlni hlava
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OSTATNI PRODUKTY

Univerzalni hrotoveé brusky

........................................................................................................................................................

BUC E 63 CNC/BUB E 50 E CNC jsou stroje urcené pro pfesné universalni brouseni jak podélné, tak i celni, se
stolem pevnym nebo oscilujicim. Vedle hrotového brouseni umoznuji i brouseni letmo ¢i s pouzitim vnéjsiho
brouseni (opce) pak i vnitfni brouseni. Rada E BUC brusek je vhodna pro obrabéni v malych ¢i stfednich sériich
obrobkd s pouzitim automatického cyklu do 3000kg. Na téchto strojich zakaznici obvykle dosahuji presnosti
4pm, na strojich se zvySenou piesnosti 2um. Stroj je v zakladni verzi vybaven fidicim systémem Siemens 802 D
sl, alternativné Siemens 840 D sl. Stroj vyhovuje standardtim CE a je dodavan v zakladnim vybaveni se zarukou

1 roku.

Stroje jsou dodatecné vybavovany a navrhovéany dle pfedstav a individudlnich potieb zdkaznika s pfihlédnutim
na obrabény material nebo vybrané technologie obrabéni.

........................................................................................................................................................

mm

Obézny primér

Vzdalenost mezi hroty

Max. hmotnost obrobku

Max. hmotnost obrobku letmo
Rychlost pohybu os X,Z

Rozmeéry brousiciho kotouce
Rychlost brousiciho kotouce
Natoceni brousiciho vieteniku
Vykon hlavniho motoru

Pracovni vietenik

Kuzel pracovniho vieteniku
Predni kuzel pracovniho vieteniku
Kuzel upinaciho zafizeni (konik)
Pricny pohyb hrotu konika - vyrovnani valcovitosti
Délka stroje

Sife stroje

Vyska stroje

Vaha stroje

Ridici systém

40

mm
kg
kg
mm/min
mm
m/s

o

kw

o

630/850/1000 320/400/500
2000/3000/4000/5000/6000 1000/1500/2000/3000

3000 500
300 150
10 10
@750 x 100 x @ 305 @ 500 x 80 x @ 203
25-45 nebo 10-50
+30/-10 +45/-10
17 11
0-90
Morse 6 1SO 296-1991 Morse 5 1SO 296-1991
A2-6 SO 702-1-1992 A1-5 SO 702-1-1992
Morse 6 1SO 296-1991 Morse 5 1SO 296-1991
+1
7626/9626/11916/13913/15916 5500/6700/7800
4350 3400
2888 1950

13000/15000/17 100/ 18 800/20000 5500/6700/7800/8900
Siemens 802D sl / Siemens 840D sl / BaR

FERMAT MACHINE TOOL

FERMAT PRAHA

OSTATNI PRODUKTY

BUB E 50 CNC



JEDNOTLIVE CASTI STROJU
VRETENIK 100,110,120,130,150,160

Stroje fady WRF, WF, WFT, WFC a WRFT jsou ve stan-

dardnim provedeni vybaveny vysuvnym vietenem.
: Vreteniky jednotlivych stroji umoziuji pouziti CNC
frézovacich hlav, manudlnich thlovych hlav, zpevrio-
i vacich pfirub atd.

: Odlitek z litiny GGG60 hlavni nosné casti vieteniku

je hranolového tvaru. Pro pohon pracovniho vietena
slouzi asynchronni servomotor SIEMENS s moznosti
plynulé regulace otacek a planetové dvoustupriova
prevodovka od spole¢nosti ZF, ktera disponuje dvéma
prevodovymi stupni pro hrubovani a silové operace
a pro standardni obrabéni a obrabéni vyssimi otacka-
mi. Zafazeni prevodového stupné je fizeno automatic-
ky dle nastavenych otacek vietena. Pracovni vieteno

je vybaveno automatickym klestinovym upinanim na-
stroji pomoci talifovych pruzin s nasobicem upinaci
sily, uvolnéni zajistuje hydraulicky valec. Loziska hlav-
niho ulozeni vietena SKF jsou mazana trvalou tukovou
naplni. Vieteno je opatieno kuzelem 1SO 50 dle DIN
69 871/2 a ofukem vzduchem.

: Y osa je feSena pomoci principu tzv. Gantry osy - to
¢ znamena, Zze pohyb zajistuji dva dostate¢né dimen-
zované kulickové Srouby a zmény polohy zajistuji dvé

pravitka (oboje umisténé na co nejvétsi roztedi). Treti
: kulickovy Sroub je pouzivan pro stroje s primérem
¢ vretena 150 a 160 mm a redukuje zvysenou véhu vie-
i teniku.

Stroje stolového typu WFC a WFT jsou vybaveny jed-
nim kulickovym Sroubem a protizdvazim.

. .
....................................................................... .

TYPY UPINACU NASTROJU

Upinac A B C Upinac
nastrojl ISO +/-0,25 | +/-0,25
SK 40 44,45 945 8825 SK40
SK 50 69,85 13560 126,60 SK50
SK 60 107,95 201,65 191,65 SK60
MM Hyias
1 O Trmh
- LERELN - -
s I
j =1 4
—— —
|
k] _'_1 e S

44,45
69,85
107,95

84,50
127,00
199,95

A J K
nastrojt CAT +-03 | +-03

79,25
119,40
189,45

Upinac

nastroji BT

SK 40
SK 50
SK60

44,45
69,85

MAE 40T

A E F :
+/-0,25 | +/-0,25 :

100,35
146,75

93,35
136,75

Otocny stul

Diky jednoduché konstrukci a pouzitym souéastem po-
tiebuji stroje FERMAT béhem jejich Zivotnosti minimalni
udrzbu a opravy. Vsechny stoly dosahuji pfesnosti polo-
hovani 6arc sec, tj. 0,01 mm /1000 mm radius.

Otocny stll se sklada z pevného loze, po kterém se po-
hybuji sané stolu s oto¢né uloZzenym stolem. Obé tyto
¢asti jsou vyrobeny z robustniho Zebrovaného odlitku,
ktery je tepelné stabilizovan. Upinaci deska je uloZend
na kfizovém valivém loZisku, které zabezpecuje vysokou
nosnost stolu s minimalnimi pasivnimi odpory.

Odmeérovani polohy stolu v ose B je realizovano uhlo-
vym snimacem s inkrementem polohovani 0,0001°, kte-
ry je ptichycen k pevnému cepu uprostied stolu. Stdl je
standardné vybaven jednim servomotorem a dvéma
mechanicky pfedepnutymi pastorky pro vymezeni vile
v ozubeném vénci (v opci je stroj dodavan ve verzi se
dvéma motory a ville je vymezena elektronicky systé-
mem MASTER - SLAVE).

Pti obrabéni je z divodu zajisténi pozadované pres-
nosti obrabénych dilli oto¢ny stil hydraulicky zpevnén
v osmi bodech (T25, T40, T50) nebo ve ¢tyfech bodech
(T10,T15,T20) hydraulickymi zpevriovacimi jednotkami.

T10,T15,T20

Rozmér upinaci pracovni plochy stolu 1200x1 400/ 1 600x1 800 /1 800x2 600 / 1 800x2 200 / 2 000x2 400 mm
Maximalni hmotnost obrobku 10000, 15 000, 20 000 kg
Velikost T drazky stolu 20 H8/22H8

Rozte¢ T drézky stolu 125 (160) mm
Prestaveni stolu osa V 1500 -5 000 mm
Rozsah pracovnich posuvi V 1-8000 mm/min
Rozsah pracovnich posuvt B 0-2 ot/min
Rychloposuv V 10 000 mm/min

125, T40,T50

Rozmér upinaci pracovni plochy stolu

Maximalni hmotnost obrobku
Velikost T drazky stolu

- vzdalenost od stfedu
Prestaveni stolu osa V
Rozsah pracovnich posuvd V
Rozsah pracovnich posuvl B

Rychloposuv V

2 000x2 000/2 000x2 500/2 000x3 000/

2 500x2 500/2 500x3 000/3 000x3 000 mm
25000 - 50 000 kg
28 H8
160 (250) mm
1200 -9 500 mm
1-10000 mm/min
0-1,7 ot/min
20 000 mm/min
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RIDICI SYSTEMY

...........................................................................................................................

: RIDICI SYSTEM

i Vodorovné vyvrtavacky FERMAT standardné nabizime s i-
: dicimi systémy Heidenhain iTNC 530, Sinumerik 840D SL
i anebo Fanuc 31is 15" LCD obrazovkou, opera¢nim pane-
: lem s klavesnici a elektronickym ru¢nim koleckem. Nase
: stroje mohou byt dodavany také se systémy Fanuc 0i MD
nebo Heidenhain iTNC 620 s 10” LCD obrazovkou, operac-
i nim panelem s kldvesnicia elektronickym ru¢nim koleckem.

¢ Ridici systém zajistuje Fizeni viech os stroje a pfipojeného
: pfislusenstvi, jako jsou otoc¢né stoly, frézovaci uhlové hlavy
i atd.

.......................................................................................
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Nové high-end CNC
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Ve

DALSI PRISLUSENSTVI

..........................................................................

ELEKTRICKE, HYDRAULICKE A MAZACI JEDNOTKY

............................................................................................................

Linearni snimace HEIDENHAIN

Na strojich WFC a WFT jsou pouzivané absolutni linedrni snimace
HEIDENHAIN, které nepotiebuji prejeti referencni znacky, ale poskytuji
aktudIni hodnotu ihned prostfednictvim rozhrani EnDat. Na ostatnich
strojich jsou pouzity inkrementalni linedrni snimace. Hlinikové pouzdro
a elastické tésnici listy chrani méfitko, snimaci vozik a vedeni pred tfiska-
mi, necistotami a stiikajici kapalinou. Linedrnimi snimaci jsou vybaveny

Kulickové Srouby

Pohyb linedrnich os X, Y, Z a W do délky 6 m
zajistuji kulickové Srouby s nizkym odporem
tfeni. Diky minimalni vali mezi matici a Sroubem
je dosazeno vysoké pevnosti a presnosti
polohovani stroje.

osy X, Y, Z a V. Linearni snimace Ize napojit na pfivod vzduchu a tim za-
bezpecit stalou teplotu snimace a jeho ochranu pred vihkosti.

..........................................................................

Uhlové snimace HEIDENHAIN s vlastnim uloZenim se vyznacuji zejména
velmi vysokou systémovou presnosti. Uhlovym snima¢em fady ROD jsou
vybaveny osy B.

...........................................................................

Rotacni snima¢ ERM 280 je umistnén na rotacni ose vietena C a umoziu-
je presné polohovani vietena.

Ozubeny hieben

Pohyb stroje v ose X del3i nez 6 m je zabezpeceny :
dvéma motory s ozubenymi pastorky. Princip to- :
hoto zplisobu pohonu je oznacovan jako Master-
-Slave systém.

...............................................................................

Elektroskrin

...........................................................................

Elektrickd vyzbroj je prevazné soustre-
déna v samotném elektrorozvadéci. Ob-
sahuje moduly fidiciho systému, kom-
ponenty fizeni pohon( a posuvl a dalsi
elektrické prvky od renomovanych vyrob-
cl Schneider, Telemechanique, Siemens
apod. Elektroskiinn je vybavend chladici
jednotkou zabudovanou ve dvefich skfi-
né od spole¢nosti Rittall.

Teleskopickeé kryty

Vodici plochy jsou zakrytované
podéIné a pficné posuvnymi tele- :
skopickymi kryty. :

.....................................................

..............................................................................................

.................................................................................................................................................................

Hydraulicky agregat

Hydraulicky agregat je jednou z kli¢covych
Casti stroje. Zajistuje mimo jiné ovladani
upinani a odepindni nastroje a zpevriovani
a uvolnovani oto¢ného stolu.
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.........................................................................

Linearni vedeni

..................................................................................................

Valecky linedrniho vedeni umoziuji vyssi rych-
lost pohybu a niZsi silu potfebnou k pohybu
stroje. Vysledkem je vy3si presnost polohova-
ni s mensi spotfebou energie a delsi Zivotnosti
komponentl (kulickovych Sroubl, servopoho-
nd apod.). Toto fesSeni vyzaduje nizsi naroky na
udrzbu a umoziuje jednodussi a rychlejsi opravy
stroje.

Mazaci systéem

Mazani kluznych ploch a ndhonovych mechanism( linearnich
os je provedeno ztratovym olejovym mazdnim ze samostatného
agregatu. Jednotlivd mazaci mista jsou opatifena davkovaci, kte-
rymi je regulovano pfivddéné mnozstvi maziva. Princip mazani je
zdokonalen tak, Ze mazané jsou jen ty prvky, které aktivné pracuji.

...................................................................................................

..............................................................................
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PRISLUSENSTVI

Automaticky paletizacni system:

48

.................................................................................

APC

Automaticky paletizacni systém na obrabécim stro-

ji redukuje neproduktivni vedlejsi ¢asy pfi obrabéni.

V priibéhu obrabéni obrobku na jedné paleté mize byt
zdruhé palety odebrany obrobeny obrobek a nasledné  :

upnuty dalsi polotovar pro obrabéni. Systém poskytuje
moznost pouziti dvou nebo vice palet (dle pozadavki
zakaznika).

Rozméry palet:

1 600x1 800 mm - maximalni hmotnost 15t*
1 800x2 200 mm - maximalni hmotnost 15t*
1200x1 200 mm - maximalni hmotnost 5t*

1 200x1 400 mm - maximalni hmotnost 5t*
1400x1 600 mm - maximalni hmotnost 5t*
*moznost 2-5 palet

Popis cyklu automatické vymény palet
Proces vymeény palet ma Ctyfi zakladni faze:

- prvni faze spociva v najeti palety z odklddaci polohy
k loZeti osy X po pfesném vedeni pomoci fetézového
mechanizmu, nasunuti vodicich ¢epl do mechanismu
otoc¢né stolu a uzaméeni nastavené polohy.

- druha faze predstavuje nasunuti palety do fixovaci
polohy nad otocny stal

- tieti faze zahruje spusténi palety na otoc¢ny stul
a presné zafixovani palety pomoci centrovacich ¢ept
a hydrauliky

- po zafixovani palety se mechanizmus vymeény palet

odsune od oto¢ného stolu a paleta na otocném stoluje  :

pfipravena na pracovni cyklus

« cyklus vymeén palety probiha v ¢asovém tseku
cca 100 vtefin.

Automaticky paletiza¢ni systém dodavanym spole¢nos- :
ti Fermat zkrati ¢asy na upinani obrobku a zproduktivni :

cely vyrobni proces.

Robotickd vymeéna nastrojd

FERMAT se vzdy prizplsobuje novym pozadavkim
trhu a prani zakaznikd. Spolec¢nost FERMAT je
prvnim vyrobcem vodorovnych vyvrtavacich
a frézovacich stroj, ktery planuje nahradit
automatickou vyménu nastroja za 6ti osé némecké
roboty zaloZzené na nejnovéjsich technologiich.
(Moznost automatické vymény nastroji bude
i nadale fungovat na zadost zakaznika).

Robotickd vyména poskytuje tu vyhodu, ze se
nastroje mohou pfimo vyménit ve vice pozicich,
napfi. frézovaci automatické hlavy, zpevriovaci
pfiruby apod. Dalsi prednost predstavuji nizké
pozadavky na udrzbu nebo moznost vyssi vahy
nastroji. Robotickd vyména ma schopnost
manipulovat s nastrojem o hmotnosti az 75 kg.
Obecné je smyslem robotické vymény doprat
zakaznikdm rychlou, pfesnou a efektivni vyménu
nastroju.

Automatickd vymena nastroju ATC

Automaticka vymena nastrojd
ATC pro 20, 32,40, 60, 90 nebo
120 nastroju

Automatickdvymeénanastrojujefesenaretézovym
zasobnikem nastrojl (pro 20, 32, 40, 60, 90 nebo
120 nastroji) a pojizdnym manipuldtorem
s oto¢nou vyklopnou dvouramennou rukou
(s moznosti vymény nastroje do automatickych
frézovacich hlav v horizontalni a vertikalni
poloze).

49
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Frézovaci hlavy a licni desky

. S . . , . UHM 30
Univerzalni mikro-indexovana frézovaci hlava - UHAmMi 30

Univerzalni manualni hlava UHM 30

Manualni pfipojenti k vieteniku, manudlnf cL

polohovéani, automatické upinani a odepinani 3 = E

nastroju.

Otacky: 3 000 ot/min o

Max. vykon: 30 kW a9 /
Max. kroutici moment (150 ot/min): 1 600 Nm LDL-E
Upinaci kuzel: 1ISO 50 — DIN 69871 i
Upfnaci stopka: DIN 69872

Polohovant: jakykoliv stupen (2,5°/ 2,5% 1°/ 1°)
Vnitrni chlazenf stfedem vietene: Ne

@@
2 nll
|-

UHA 30

Univerzalni automaticka hlava UHA 30

1

Univerzalni frézovaci hlava automaticky
polohovatelnd. Automatické pfipojeni

k vieteniku, automatické indexovani 2,5° nebo 1°,
automatické upinani a odepinani nastroje.

s

é 7 L
8 o . $ 2
\\0

Otacky: 10 -3 000 ot/min
Wkon: 30 kW

Kroutici moment: T600Nm
Polohovani: 0,001°/0,001°
Upinaci moment: A-osa 3800Nm, C-osa 6500Nm

Otacky: 3 000 ot/min

Max. vykon: 30 kW max

Max. kroutici moment (150 ot/min): 1 600 Nm
Upinaci kuzel: ISO 50 — DIN 69871

Upinaci stopka: DIN 69872

Polohovani: 2,5°/ 2,5° (1°/ 1°)

Vnitfni chlazeni stfedem vietena: Standard

PHM 37

* typ upinace nastrojd SK 50 (DIN, ANSI, MAS) Kolma manualni hlava PHM 37

Manualni pfipojeni k vietentku, manualni polohovani,

automatické upinani a odepinani nastroj. i - 1
-
'._.-l
.II:'.=.':'_:_ =3
.I-.".l - - |
1 2wl — 5 | ..-
, [a.a — _'i,f (I
B A e ‘]‘l I
1 el

PHA 37
Pravouhla automaticka hlava PHA 37

* hydraulické upinani a odepinani nastroje
* upfnaci sfla nastroje 20kN

Otacky: 3 000 ot/min

Max. vykon: 37 kW

Max. kroutici moment (150 ot/min): 2 000 Nm
Upfnaci kuzel: 1SO 50 - DIN 69871

Upinaci stopka: DIN 69872

Polohovant: jakykoliv stupen (opce 2,5°, 1°)
Vnitfni chlazeni stfedem vietene: Volitelné

* vysoce pfesna loZiska vietena, tfi fady loZisek
uloZena vpfedu a jedna fada loZisek vzadu

* brousené prevody

* vnitfnf chlazeni nastrojd vietenem

* vnéjsi chlazeni nastrojt oplachem

e rota¢ni odméfrovani na obou osach

* ofuk kuzelové dutiny nastroje vzduchem

* rozsah osy A + 180°, C + 180°

Automatické pfipojeni k vieteniku, automatické
: - polohovéni, automatické sevieni a uvolnéni nastroj.
Zpevnovaci pfiruby vietena : =
: Otacky: 3000 ot/min
Max. vykon: 37 kW
Max. kroutici moment (187 ot/min): 2 000 Nm
Upfnaci kuzel: 1SO 50 — DIN 69871
Upinaci stopka: DIN 69872

ﬂll . — —
Fa'l . - Polohovani: 2,5° (1°)
- Vnitrni chlazeni stfedem vietena: Standard

50 51
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Frézovaci hlavy a licni desky

UHM 20

Dvouosa universalni frézovaci hlava

Manualni pfipojent k vieteniku, manualni
polohovani, manuaini upinani
a odepinani nastroj.

IFVW 1B

Pravouhla frézovaci hlava

Manualni pfipojeni k vieteniku, manualni polohovani,
manualni upinani a odepinani nastroju.

154

Otacky: 2 000 ot/min

{
O ;
d i
Max. vykon: 20 kW — g 2;

Otacky: 10 - 2000 o/min Upfnaci kuzel: SK 50 (DIN, MAS, ANSI) n ]
Max. Vykoﬂ: 10 kW =+ b JODDNNTDODDT N :

Max. kroutici moment (150 ot/min): 180 Nm o

PHM 20

Upinaci kuzel: ISO 40 - E
Polohovani: 0° - 360° i T I m } Pravouhla manualni frézovaci hlava
Vnitfnf chlazeni stfedem vietene: Ne g Ff—'—‘ Manualnf pfipojenf k vieteniky,
: | manualni polohovéni, manualni
{E&: T j’ upinani a odepinani nastrojd.
IFVW 2B ﬁw i N _
Pravouhla frézovaci hlava = : Otacky: 2 000 ot/min
= Manualni pfipojent k vieteniku, manualni i Max. vykon: 20 kW
: Et Upinaci kuzel: SK'50 (DIN, MAS, ANSI)

O)
|

325

182

polohovani, manudlni upinani a odepinani nastroju.

Otécky: 10 - 1000 ot/min max. OHM 20 ”
T Max. vykon: 55 kW Dvouosa ortogonalni/kolma hlava e
: Max. kroutici moment (150 ot/min): 2 600 Nm Manualni pfipojent k vieteniku, manudlnf 7 R
Upinacf kuzel: ISO 50/60 polohovani, manualnf upinadni a odepinani
Polohovani: 0° - 360° nastroju 2 @
Vnitfni chlazenf stfedem vietene: Ne Otécky: 2 000 ot/min = ﬂ_
Max. vykon: 20 kW
Upinaci kuzel: SK 50 (DIN, MAS, ANSI)
IFVW 3B :
Dvouosa ortogonalni frézovaci hlava . : >

200

—
==
128,57

Manudlnf pfipojeni k vieteniku, manudlni
polohovéni, manualni upinani a odepinani
nastroju.

Manualni licni deska
FH 65/80

Rozmér desky: 650/800 mm
Polohovani: Automatické
Vyvrtavaci pfesnost: 0,05 mm
Rozsah posuvu noze: 170/220 mm

Otacky: 10 -1 000 ot/min max.

Max. vykon: 55 kW

Max. kroutici moment (150 ot/min): 2 600 Nm
Upfnaci kuzel: 1SO 50/60

Polohovant: 0° - 360°

Vnitini chlazenf sttedem vietene: Ne

Maximalni vyvrtavaci prameér: 1200/1400 mm

560

Zrychlovaci hlava Vnitfnf chlazeni stfedem vietene: Ne g
Automatické nebo manualni pfipojeni ug
k vieteniku, automatické upinani 2
a odepinani nastrojd. e
4 =
= . . =
: Otacky: 6 000 ot/rin D’Andrea licni deska UT 5-500 S(UT 5-630, UT5-800) %
< H D Mas. vikon: 37 kW Rozmér desky: 500/600/800 mm i
&) Max. kroutici moment: 182,5 Nm Polohovani: Automaticke
i BN P—— Upinacf kuzel: 15O 50 ~DIN 69871 Vyvrtavaci presnost: 0,01 mm
- F@® 3 . Vnitfni chlazeni sttedem vietene: Standard Rozsah posuvu noze: 160/200/250 mm
kb Vné&j&i chlazent: Standard Maximalni vyvrtavaci pramer: 1 000/1 250/ 1 440 mm
Vnitfni chlazeni stfedem vietene: Standard

52 53



Pracovni prostor operatora

........................................................................................................................

/3asténa operatora

Zasténa slouzi jako ochrana obsluhy stroje pred sttikajici chladici kapa-
linou a pfed tfiskami z obrabéni. Je vybavena ochrannym krytovanim a
uzamykatelnymi dvefmi pro vstup do pracovniho prostoru, které jsou za-
bezpecené elektromagnetickym spinacem.

Uvnitf zastény je umistén hlavni ovladaci panel.

...........................................................................................................

..................................................................................................................................

Kabina operatora se zdvihem - TRATEC

Kabina je vybavena ochrannymi kryty a uzamykatelnymi dvefmi, které jsou
zabezpecené elektromagnetickym spinacem. U deskovych horizontek je
kabina operatora upevnéna na stojanu stroje a pohybuje se s nim ve sméru
osy X. Poskytuje moznost svislého a vodorovného pohybu. U stolovych
vyvrtavacek je kabina u stojanu, pficemz muize mit svisly nebo i vodorovny
zdvih.V prostoru kabiny se nachazi ovladaci panel stroje.

.................................................................................................................

Vertikalni a horizontalni zdvih kabiny operatora

kalni zdvih Horizontalni zdvih
[mm] [mm]

1300 550

1600

1600 750

1600 1500

2300

2300 750

2300 1500

Pracovni prostor stroje

Kapotdz pracovniho prostoru  Krytovani pracovniho pro-
storu - vezené - s moznosti
demontaze Casti krytovani

Vezena kabina
pracovniho prostoru C-typu
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hydraulické plosiny | kapotaze | krytovani | zastény

Statické krytovani — kotvené k zékladu stroje s moznosti dovybaveni

stfeSnim systémem po celém obvodu nebo jen nad prostorem a
volitelnym dvefnim systémem v oblasti vymény obrobku (pneumaticky,
elektricky, manudlni d.s.)

Pohyblivé krytovani montované na stroj - vezené krytovani. Dverni systém
uzplsoben maximalnimu proto¢nému priiméru obrobku. Dveini systém je
mozné dodavat pro manudlni, elektrické ¢i pneumatické aplikace. Krytovani
je prizplisobené pro nakladani obrobku na sttil pomoci jefabovych systému.

Zasténa obsluhy - staticky paravan branici obsluhu pred odlétajicimi tfiskami
a chladici emulzi, vybaven prosklenymi dvermi.

Komplexni feseni nového designu kapotaze strojl, feSené stavebnicovym
modularnim systémem.

Je urceno pro horizontalni a vertikalni prestavéni pracovniho prostoru
obsluhy obrabéciho stroje. Horizontalni pohyb je fesen hydraulickym
pohonem se soft rozjedem / dojezdem. Kabina chrani obsluhu pred
odletujicimi tfiskami a chladici kapalinou. Zdvihaci zafizeni je kotveno do
betonového zakladu bez navaznosti na stroj.
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Je uréeno pro horizontdlni a vertikdIni prestavéni pracovniho prostoru

obsluhy obrabéciho stroje. Horizontdlni pohyb je fesen hydraulickym
pohonem se soft rozjezdem / dojezdem. Kabina chrani obsluhu pred
odletujicimi tfiskami a chladici kapalinou. Zdvihaci zafizeni je montované
specialnim stojanem s vodicimi lyzinami pfimo na stroj.

TRATEC-CS s.r.0. | Brtnicka 57 | 407 78 Velky Senov-Maly Senov | Ceska republika
Tel.: +420 412 391 213 | Fax: +420 412 391 378 | e-mail: info@tratec.cz | Web: www.tratec.cz



usenstvi

Dalsi pris

: Dotykové méfici sondy
Zasobnik frézovacich hlav (obrobkové/néstrojové)
a licnich desek - Pick-up :

Pick-up je urcen jako zvlastni vybava, kde je po-
tfeba automatického nasazeni CNC frézovacich
hlav a licnich desek. Dodéava se v nékolikamist-
ném provedeni dle potieby zakaznika.

Vnitrni chlazeni
stfedem vietene

. Upinaci pfislusenstvi
Jll

1
o |
ok

Deskové upinaci pole
* 3200x1885x400 mm
* 4000x1885x400 mm
* 4800x1885x400 mm
* 5600x1885x400 mm
* 6400x1885x400 mm
* 7200x1885x400 mm
* 8000x1885x400 mm

Chladici agregat

Ve standardnim provedeni stroje je dodavano zafizeni
pro chlazeni nastrojd vnéjsim pfivodem chladici kapaliny
4 bary nebo je mozné zvolit zafizeni umoznujici pfivod
chladici kapaliny do mista fezu stfedem nastroje i vnéj-
$im privodem. Pro vysokotlaky agregét je mozné volit
mezi 10, 20, 30 a 50 bary. Chladici agregat je ddle mozné
doplnit o separator oleje, ktery oddéluje olej z chladici

kapaliny. Dopravnik tfisek

Dle pozadavku zékaznika Ize stroj vybavit do-
pravnikem tfisek Sroubového nebo fetézového
typu. Délka a vyska jsou pfizplisobeny poza-
davklm zakaznika. Dopravnik je mozné dopl-
nit o vozik na odvoz tfisek.
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Reference

Mexiko
HYMSA HYDRAULICA Y
MECANICA, S.A. de CV.

WEFT 13 CNC
X=3 000 mm

Y=2 000 mm

Z=1700 mm

W=730 mm

Otocny stal 1 800x2 200 mm
ATC 40 (60)

Dansko
NORDMARK
MASKINFABRIK A/S

WRF 150 CNC

X=10500 mm*/6 200 mm

Y=5 000 mm/4 000 mm

Z=1200 mm

W=1 000 mm

Otocny stll 2 500x2 500* mm,

r 3 000x3 000* mm/ 2 500x2 500 mm
| CTS 30 bar

ATC 90

*naklopny vietenik,

UHA 30 1°x1°,

mikro-indexovana frézovaci hlava
UHAmMI30

3 stroje

Dalsi stroje Fermat v Nordmarku
WRF 160 CNC | X=13 500 mm | Y=4 100 mm | Z=1 100 mm | W=1 000 mm |
Oto¢ny stlil 2 500x3 500 mm | CTS 30 bar | ATC 60 | PHA 37 2,5°

Turecko e i o N .
VINCAN VINC SANAYI — \ | ‘r
VETIC.AS. i ‘ #. o™
! 1 .
T

WRF 130 CNC
X=20200 mm

M i

-

Y=5 000 mm e P
Z=900 mm i
W=730 mm = = - 1
Oto¢ny stdil 2000x2 000 mm |
CTS 30 bar

ATC 40

Otoc¢ny stdl 2 000x2 000mm
Univerzalni automaticka
frézovaci hlava VGCI

58

USA
PRECISION BORING
COMPANY

WEFT 13 CNC
X=3 500 mm

Y=2 000 mm
Z=1700mm

W=730 mm

Otocny stal 1800x2200mm
CTS 20 bar

ATC 40

.

e P E 2 st-roje
RUSkO . - ; . " - I "FERMAT"
OAO VOLGRADNEFTEMAS - ==

2x WFT 13 CNC
X=1500 mm
Y=1700 mm
Z=1200 mm
W=730 mm
Otocny stlil 1 600x1 800 mm
CTS 20 bar
ATC 60

= 2stroje .
- "FERMAT” ' \
q o ‘ : Madarsko
I. :ll. 5 . LAKICS GEPGYARTO KFT
2x WFT 13 CNC
X =3 000 mm/4 000 mm
Y =2 000 mm/2 500 mm

Z=1200mm/ 1700 mm
Otocny stdl 2 000x2 400 mm
CTS 20 bar

ATC 32
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2 stroje
"FERMAT”

Dalsi stroje Fermat
v Kolding d.o.o.

WFC 10 CNC | X=2 000 mm |
Y=1250 mm | Z=1 250 mm |
W=730 mm | Oto¢ny stdl
1200x1 400 mm | CTS 50 bar

Némecko
BREUER GmbH

WF 13 RCNC
X=7 800 mm
Y=3 000 mm
Z=600 mm
W=730 mm
Otocny stul 2 000x2 400 mm
CTS 20 bar
ATC 32

2 x deskové pole
4 800x1 885x400

60

"FERMAT”

Ceska republika

HOPAX s.ro.

WFT 13 CNC
X=12900 mm

Y=3 500 mm

Z=900 mm

W=730 mm

Karuselovy sttl @2 000 mm
CTS 4 bar

UHM 30

Dalsi stroje Fermat v Hopax s.ro.

WFT 13 L CNC | X=3 000 mm | Y=2 500 mm |
Z=1200 mm | W=730 mm |

Otocny stil 2 000x2 400 | CTS 20 bar |

PHM 37

Slovinsko
KOLDING d.o.0.

WFT 13 CNC
X=4 000 mm

Y=2 500 mm

Z=1700 mm

W=730 mm

Otocny stdl 1 800x2 200 mm
CTS 20 bar

ATC 32

UHM 30,
upinaci thelnik
800x1 000x2 150

e “ESuie

o 2stroje

| "FERMAT”  § s >4 % ’oa Kanada
By . = i . BABCOCK & WILCOX
WRF 130 CNC Portable
X=3 000 mm
Y=3 000 mm
Z=900 mm
W=730 mm
CTS 30 bar
ATC 40

Dalsi stroje Fermat v BABCOCK & WILCOX

WRF 160 CNC | X=9200 mm | Y=4 000 mm | Z=1 200mm
W=1 000mm | CTS 30 bar | ATC 40 | VGCI, D'’Andrea

Brazilie
FAY IND.

WRF 160 CNC
X=8 600 mm
Y=5 000 mm
Z=1200 mm

W=1 000 mm

Otocny stal 3 000x3 000 mm

CTS 50 bar
VGCI, FH 80, IFVW 1B

Nizozemsko
DE WAAL BV

WFT 13 RCNC
X=3 000 mm
Y=2 000 mm
Z=2 000 mm
W=730 mm
Otocny stal 1 800x2 200 mm
CTS 20 bar

ATC 32

Smykadlo 600 mm, UHM 30
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2 stroje

"FERMAT” e 2| Bélorusko
BelAZ

WFT 13 R, APC
X=2000 mm
Y=2 000 mm
Z=1500 mm
W=730 mm
Otocny stal 1 600x1 800 mm
CTS 50 bar

ATC 60

APC, D'Andrea UT 5/5000S

o | -
Dalsi stroje Fermat v BelAZ

WRF 130 DUO CNC | X=2x10 500 mm | Y=2x2 500mm | Z=2x900mm |
w=2x730 mm | Karuselovy stll @2000 | CTS 2x50 bar | ATC 2x40 | 2x UHA 30

Indie
VEEKAY INGENEERING

WEFT 13 CNC
X=4 000 mm

Y=2 500 mm

Z=1700 mm

W=730 mm

Otocny stal 1 600x1 800 mm
ATC 32

UHM 30, D'’Andrea UT 5-500

Nizozemsko
TIMMERMANS VERSPANINGSTECHNIEK
OUDENBOSCH B..

WRF 130 CNC
X=8 000 mm
Y=4 000 mm
Z=900 mm
W=730mm
Otocny stal 2 500x3 000 mm

CTS 30 bar

2 x deskové pole 4800x1885x400 mm

Svycarsko

BRUHIN AND DIETHELM AG

WRF 130 CNC
X=4900 mm
Y=3 000 mm

Z=900 mm
W=730 mm
Otocny stal 2 500x3 000 mm
CTS 40 bar
ATC 90

VG|, Pick up,
Zpevnovaci pfiruba 380, 550mm

Cina
Tianjin Zhongzhong

Science & Technology Co. Ltd.
WFT 13 CNC

X=3 000 mm

Y=2000 mm

Z=1700/1 200 mm

W=730 mm

Otocny stal 1 800x2 200 mm

2 stroje

Chorvatsko
HARBURG-FREUDENBERGER
BELISCE d.o.o.

2 xWFT 13 CNC
X=3 000 mm
Y=2 500 mm
Z=1200 mm
W=730 mm
Otocny stll 1 600x1 800 mm/1 800x2 200 mm
CTS 20 bar

ATC 60

I "FERMAT”
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| CNC CONTROLS | DRIVE SYSTEMS | LASER SYSTEMS | SERVICE |

Francie
SARRAZIN

WFT 13 CNC

X=3 500 mm

Y=2 000 mm

Z=2 000 mm

W=730 mm

Otocny stal 2 000x2 400 mm
UHM 30

H EEEEER
SEEEDE T
A LLLE s

DN EEN NEE
A ENE EEE
Slovensko : _ | B8 ;
REMESLO STROJAL, SR.O. -
WFT 13 CNC _' ;s : / 4 A £ 4
oo Egn - 1 Rychle zaskoleni
Z=1200mm | ; o o
g o S = — S 0 Problemu

CTS 20 bar
ATC 20

100% Uzivatelsky privetive

Polsko

SE\/ERT Polska r r r r
Snadne ovladani
WRF 160 CNC

X=15300 mm | slozitych aplikaci:
Y=4000mm s CNC systémy FANUC
Z=1 000 mm :

W=1000 mm :

Otocny stul 2 500x3 500 mm
CTS 20 bar

Jen jedna z nasich silnych stranek.

ATC 60
2 x deskové pole 4800x1885x400



Fetmat’

= Distributofi a servisni stfediska

Fermat CZ s.r.o.

Zitavského 496 | 156 00 Praha 5 - Zbraslav
Tel.: +420 840 200 100 | +420 596 615911, 913
Mobil: +420 777 339 670 | +420 777 544 430
E-mail: info@fermatmachinery.com
www.fermatmachinery.com




