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Trichterformige Rohrverbindungen Winklige Schlauchteile
Problemlos auf Stoll-Maschinen herzustellen: Gestrickverléufe bei winkligen Schlauch-
kegelformige Gebilde wie diese teilen —an einem Stiick produziert.

Rohrverjiingung.

Abstandswaren

Herstellung von Abstandswaren aus unter-
schiedlichen Materialien und mit beliebigen
Eigenschaften.




Befestigungselemente
Ohne Konfektionsaufwand: Das Einstricken
von Laschen erlaubt die Fixierung der

Gestricke an speziell festgelegten Stellen.

SIE HABEN HOHE
ANSPRUCHE AN

IHRE TECHNISCHEN
TEXTILIEN, STELLEN SIE
DIE GLEICHEN AN
UNSERE MASCHINEN!

Aus Nischenprodukten werden Produkte in attraktiven Wachstumsmarkten:
keine Seltenheit bei technischen Textilien. Umso mehr profitieren Sie vom
groen Anwendungs- und Fertigungspotenzial der Stoll-Flachstrickmaschinen
bei technischen Textilien: Selbstkomplex geformte Teile produzieren Sie material-
sparend, ohne Abfall und ohne weitere Konfektionsschritte. Wirtschaftlich auch
bei kleinen Stiickzahlen und Einzelteilen durch kurze Riistzeiten.

Kombinieren Sie in ein und demselben Gestrick unterschiedliche Strickbindun-

gen, Materialien und zwei- oder dreidimensionale Ausformungen. Dabei kdnnen

Sie einfach und passgenau alle Eigenschaften realisieren, die flir technische

Textilien wichtig sind:

>> Dehnungskontrolle durch Fadenflottungen, Fang- und Schussfaden-
einlagen mit gering dehnféhigem Material

>> Kompressions- und Zugeffekte durch den Einsatz besonders elastischer
Materialien tiber Flottungen, Fang- und Schussfadeneinlagen

>> offene Textilstrukturen durch Nadelauswahl, Fang und Umhénge-
vorgange

>> sektoraler Einsatz spezieller Garntypen mit der Intarsiatechnik

>> Beeinflussung der Textileigenschaften durch Kombination unterschied-
licher Materialien mit der Plattiertechnik

Sie wollen schon heute am Markt von morgen stricken? Wir unterstiitzen
Sie gerne mit unserer grofen Praxiserfahrung und der entsprechenden
Flachstrickmaschinentechnologie. Dabei begleiten wir Sie als Partner von der
Beratung tiber die anschliefende Produktumsetzung bis hin zur Inbetriebnahme
und zum After-Sales-Service.



Mit Stoll-Flachstrickmaschinen kdnnen Sie Kompressionsbekleidungs-

PRODUKTIONSWEG —
siert werden. Dabei haben Sie vollen Einfluss auf Produkteigenschaften
I- R E |\ El G El\ EN und -erscheinung: Beispielsweise kinnen Sie Schlduche und Taschen
= gleich einstricken, in die Pelotten und Verstarkungsstabe eingesetzt
werden. So werden hochelastische Formstrickteile fir den Medizin-
J \l SE :{E TEC _I N | K und Orthopadiebedarf hergestellt, aber auch Prothesenstriimpfe und
Abstandsgestricke fiir den Ortheseneinsatz.

teile und Stiitzbandagen fertigen — in allen gangigen Standards und
Feinheiten, aber auch individuell adaptiert als MaBanfertigung. Sie
wollen dabei lhre individuellen Designvorstellungen wie Struktur- und

Jacquardanwendungen verwirklichen? Auch das ist kein Problem

Die Auftrédge konnen vollautomatisch in optimalen Strickzeiten reali-

Zunehmend werden unsere Strickmaschinen auch fiir die Herstellung
textiler Implantate sowie die Fertigung von Komponenten fir medizin-

technische Apparate eingesetzt.

GENGENE]

Verbessert die Funktions-
eigenschaften: In Bandagen
konnen unterschiedlich feste
Strukturen und Taschen ein-
gearbeitet werden.

Kompressionshekleidungs-

teile
Kompressionshekleidungsteile
kénnen nahtlos und nach Maf
gefertigt werden.

Kompressionsstriimpfe
Fertigung von Kompressions-
striimpfen nach MaR fiir

" Lympherkrankungen, Venen-

schwéchen oder zur Behand-

lung von hypertrophen Wunden.

Prothesenstriimpfe

Zur Stumpfversorgung lassen
sich nahtlose, formoptimierte
Striimpfe aus Wolle und
Synthetikmaterialien herstellen.




Mit der Stoll-Flachstricktechnik passgenau und einsatzgerecht her-
zustellen: formgestrickte Bezugsstoffe fiir Komponentenverkleidungen
und Sitzmobel im Heim-, Objekt- und Transportbereich. Ebenfalls kein
Problem — produktspezifische Anforderungen an Abriebfestigkeit, Licht-
echtheit, Schwerentflammbarkeit und Elastizitat. Dabei haben Sie alle
Freiheiten bei der Gestaltung individueller Polsterltsungen und auler-
gewohnlicher Mabel

In immer gleich bleibender, optimaler Qualitdt: gebrauchsfertige
Bespannungsstoffe und Beziige verschiedenster Art und Ausformung,
zwei- und dreidimensional. Zuséatzlich arbeiten Sie Offnungen, Mar-
kierungen und Befestigungselemente fiir die Weiterverarbeitung in
der Polsterei komplett oder teilweise mit ein. Das spart Zuschnitt,

Zeit, Material und Konfektionskosten.

Durch den Einsatz von Stoll-Flachstrickmaschinen verringern sich Lager-
haltungskosten und vereinfacht sich die gesamte Beschaffungs- und
Fertigungslogistik. Sie kdnnen die Form, die Farbe sowie das Muster-
und Strukturdesign lhres Bezugsstoffes von einem Teil zum anderen

andern und somit Einzelteile kundengerecht und polsterbereit fertigen

Transparente Netzstrukturen
Fiir eine atmungsaktive

Bespannungs- und
Bezugsstoffe

Bespannung: transparente
Netzstrukturen.

Bespannungs- und Bezugs-
stoffe mit Webstrickoptiken
und Struktureffekten.
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Elastische Formgestricke
Elastische Formgestricke
fiir einen optimalen Sitz des
Bezugs.
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H ER KO |\/| |\/| |_| C H E Durch neue Umwelt- und Sicherheitsauflagen in der Luftfahrt- und
Automobilindustrie werden immer leichtgewichtigere Verbundstoffe

eingesetzt. Allerdings ist deren Herstellung sehr arbeitsintensiv: Jede

VE R I:A H R E N Schicht muss Lage fiir Lage zugeschnitten, sorgféltig in die Presse ein-

gelegt, fixiert und dann aufgebaut werden. Stoll-Flachstrickmaschinen

\/lAC IEN T bieten hier Fertigungslosungen, die sich mit anderen textilen Her-
H EN D stellungsverfahren nicht realisieren lassen.

\IAC |—| VO R S C H R | FT Hochkomplexe Composite-Bauteile stellen Sie in einem Arbeitsgang

: her — zum Beispiel spharisch gekrlimmt, mit allen ndtigen Verstar-

kungen, Offnungen und Taschen. Ergebnis: ein in sich vorstabilisiertes,

J \l S ERE TECH N | K duRerst drapier- und tiefziehfahiges Halbzeug, ein- oder mehrlagig,
problemlos in Formwerkzeuge einlegbar und zu verharzen.

V "‘RWl H Kl_l CHT Moglich sind Schussfadenverstarkungen und die Herstellung von

Abstandsstrukturen sowie das Mischen verschiedener Materialien:

I I_ R E \/I S | O N EN . Standardgarne, aber auch Aramide, Thermoplaste, Glas-, Kohle- und

keramische Fasern konnen auf Stoll-Maschinen verarbeitet werden.

Ihr Vorteil: verkiirzte und vereinfachte Produktionsdurchldufe — lhre
Produktion l&uft mit kiirzeren Taktzeiten, und Sie sparen Material- und
Recyclingkosten. Dies gilt auch zur Herstellung von Industrietextilien

etwa als Damm- und Tragerstoffe.

Composite-Radfelge Karkasse Rohrverbindungstréger Abstandsgestricke
Entwicklungsstudie zur Kugelformige Karkasse fiir Rohrverbindungstrager mit Abstandsgestricke aus Glas
Realisierung von Composite- Schutzhelmanwendungen. Die zusdtzlich verstarkenden und sonstigen, hitzebestédn-
Radfelgen. Die spezielle Plattiertechnik ermdglicht die Flanschteilen, aus einem digen Materialien im Einsatz
Maschentechnik reduziert die gleichzeitige Verarbeitung von ~ Stiick gestrickt: Kombination bei Dichtungen und Isolatoren.
Elastizitat auf ein Minimum. unterschiedlichen Materialien. von einfléchiger Ware mit

Schlauchverbindungen.




Maschenwaren aus Drahten, Metallfaden und sonstigen leitfahigen
Materialien lassen sich fast grenzenlos einsetzen: beispielsweise in

der He

technik, Filter- und Katalysatorentechnik, Glas- und Keramik-
herstellung. Die Yorteile: offene Strukturoberflachen, eine hohe Flexi-
bilitdt durch die Anpassungsfahigkeit der Masche, eine definierbare

Matrix und die extreme Komprimierbarkeit.

Mit Stoll-Flachstrickmaschinen erfilllen Drahtgestricke alle technischen
Anforderungen. Feste Kanten der Gestricke eriibrigen Nacharbeiten,
Metalle lassen sich in verschiedenen Starken verarbeiten. Dies gilt
fiir Einzel- und Multi-Filamentmetallfaden, gesponnene Metallfaden,

ummantelte Materialien oder auch fiir Synthetikmonofilamente.

Typische Einsatzgebiete: Tropfen- und Olabscheider in der Abwasser-
und Chemieindustrie, Armierungselemente in der Industrie und beim
Sach- und Personenschutz, Katalysatoreneinsatz unter Verwendung
spezifischer Materialien in der Verfahrensindustrie, Hitzeschutzelemente
sowie Ddampfungs- und Schwingungselemente im Automobil- und
Maschinenbau. Immer wichtiger wird die Technik auch bei der Integration

von elektrischen Leitern und Sensoren in interaktive Textilien.

Heizelemente
Schusstechnisch eingelegte
Dréhte und Kabel fiir Heiz-
elemente oder auch fiir die
Abschirmung und Elektrizitats-
ableitung.

Drahtabstandsgestricke
Drahtabstandsgestricke fiir den
Leichtbau.

WELCHES

MATERIAL

FUR WELCHEN
/\WECK? DAS

ENTSCHE
UNSERE T
STELLT KE

DEN SIE.
ECHNIK

NE

BEDINGUNGEN.

Leitfahige Textilien
Mittels Intarsiatechnik zuge-
fihrte leitfahige Materialien
zur Herstellung interaktiver
Textilien.
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