Spolecnost Contour Covering Technology s.r.o. byla zaloZena v roce 1996

jako joint-venture mezi ¢eskou firmou a dvéma holandskymi firmami. Vyroba je
zamérena na plechové a jemné mechanické dily podle vykresi a specifikaci
zdkaznikd. Pri Fezani dilG laserem, vysekdvdni a ohybdni pouZivime produktivni
CNC stroje, na kterych jsme schopni zajistit vysoce kvalitni vyrobu.

Soucasné nabizime reseni vasich probléma s vyrobou a konstrukci. Vymyslime a
ovéfujeme v praxi postupy a technologie vedouci ke zvyseni kvality a uspore
ndkladd. Nasim hlavnim kriteriem je rychlost, kvalita a pfiznivé ceny.

Co nabizime.....

Zpracovdni nabidek na zdkladé - vykresu, zdkaznickych specifikaci, projektovych
meetingli

Podporu zdkaznikovi

Kompetentni projektové inZenyry

Pro kazdy projekt jedna zodpovédnd kontaktni osoba

Konstrukci a vyrobu ndstroju (kooperace)

Strihané , ohybané a svarované dily.

MontdZe sestav

Povrchové upravy

™

A zamoziejmé kvality 1 certifikat CZ00Lpd

Vybaveni:
RADAN

Solid Edge
ERP systém — ISAH 7.

Portfolio vyrobkii

Technické plechové dily a montdzZni sestavy pro:
- elektrotechnicky priimysl
- zdravotnické pfFistroje a pomiicky
- telekomunikace
- strojirensky primysl

—

COVERING TECHNOLOGY

Kontakt:

Contour Covering Technology s.r.o

Hemy 12

757 01 Valasské Mezifici

Czech RepublicTel. +420-571-757911

Fax +420-571-757921

E-mail: contourct@contourct.cz www.contourct.cz

Obchodni oddéleni/kvalita
Tel. 00420 733535236
E-mail : dberanek@contourct.cz
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CNCB 80 — 2550
Maximadlni tlak: 800 kN

Technické a vyrobni moZnosti:

Svarovdni
Rezani,lisovdni TIG a MIG v chranné atmosféie CO2 a Ar
CNC Laser CINCINNATI CL707 konstrukcni ocel, nerezové oceli,
Druh plyni: 02 a N2 galvanizovany plech
Maximdini rozméry obrobku 2500x1250 mm Bodové svarfovani
Sila materidlu: konststrukéni ocel 0,5 - 6,0 mm Tlak: 5 bard = 4kN
hlinik, AIMg 1 a 3 0,5-2,0 mm Vykon: 40kVA, 80 kVA
galvanizovany plech (elozinek) 0,5 - 2,5 mm Maximdlni vzddlenost mezi kontakty stroje 600 mm
Pfesnost - 0,025 mm Sila vyrobku - konstrukéni ocel 5,0+50mm
hlinik, AIMg 1 a 3 1,0+ 1,0 mm
Vysekdvaci stroj firmy TRUMF Trumatic 500 FMC nerezova ocel 3,0+3,0mm
max. rozméry plechu: 1250 mm x 2500 mm galvanizovany plech 1,5+1,5mm
Sila materidlu:konstr. ocel, galvaniz.plech 1,0 - 6,0 mm
hlinik, AIMg 1 a 3 1,0-4,0 mm
Dalsi technické moZnosti
Stfihdni plechi Vrtdni, zdvitovdni
SAFAN VS 310-6 Lisovani matic
Konstrukcni ocel: do 6 mm Brouseni
Nerezovd ocel: do 4 mm Montaz

Zajisténi povrchové upravy

Tvarovdni, ohybdni

Tvarovani ohybdni

CNC ohybaci lisy firmy SAFAN a AMADA

DNCS 50 - 2550

SMK - K 40 - 2050 TS1

SMK - K 50 - 2550 TS1

SMK - 50 - 2550

DNCS 80 - 3100

Svétlost ramu: 2050 mm

Vnitrni uhel ohybu: min. 30°

Maximadlni délka vyrobku: 3100 mm

Max. sila plechu - zdleZi na hornim a dolnim ndstroji
(V6, V8, 12, 16, 20) a délce vyrobku (tlak/mm)




