MULTICUT

500 | 6830

NMultifunkcni
soustruznicko-frezovaci obrabeci centrum

KOVvVOSsVIT MAS

machine your future
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machine your future

Zvyseni vasi produktivity prave startuje...
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Unasec

- Nahonovy mechanismus dilniho stroje
- Téleso planetové prevodovky
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Produktivita vasi vyroby po integraci multifunkéniho stroje

Prakticky viechny technologie tfiskového ob-  Ptiklad produktivity obrabéni dilce "UNASEC"
rabéni, sdruzené na jednom obrabécim stroji.

Vyhody integrace stroje MULTICUT soustruznické horizontélni odvalovaci vertikaini

centrum centrum frézka centrum
= Vyrazné zkraceni celkového ¢asu obrabéni

= Zjednodudené toku materialu DOBA CYKLU 92 hodin

= Eliminace meziopera¢nich prostojd

= SniZeni poctu pipravki

MULTICU'T mnuttifunkéni soustruznicko-frézovaci obrabécf centrum

= SniZeni poctu nastroji
= SniZeni poctu operatord DOBA CYKLU 20'5 hodin
= SniZeni Casu sefizovani

= Vysoka presnost obrabéni

= Snadné opakovani obrabéni vyrobku,

technologie je kdykoliv ihned k dispozici 4,5 x vyssi produktivita, + 3,5 obrobk, V2 poctu operatort
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MULTICUT Line

MULTICUT 630 S / 3000

MULTICUT 500 | 830

= Maximalni primér soustruzeni 690 | 1060 mm
= Maximalni délka obrabéni: 1600 | 1600 /3 100/ 4 600 / 6 100 mm
= Vykon vietena: 59/74 | 41/78 kW
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MULTICUT 500i 630 / 1500 630 / 3000 630 / 4500 630 / 6000 2
Zdvih v ose X [mm] 640 780 780 780 780 s
Zdvih v ose Y [mm] 370 400 400 400 400 2 il
Zdvih v ose Z [mm] 1600 1600 3100 4600 6100 ':]: [
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£
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Technologie

Soustruzeni
+
Frezovani

NMULTIFUNKCNI

Vyrobni moznosti bez kompromisd...
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PRESNQOST, SPOLEHLIVOST A VYSOKY VYKON
do kazdéeho prdmyslovéeho odvéetvi

Energeticky prdamysl, turbiny
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Pracovni prostor

Max. deélka obrabeni

Zdvinh v ose Y

370 mm MTC 500i

400 mm MTC 630

200 mm
200 mm

az1600 mm | az3100 mm | az4 600 mm | 426100 mm
MTC 500i | mTce30/3000 MTC 630/ 4500 | MTC630/6000 -
MTC 630 /1500
Velikost sklicidel
800 mm (32") 800 mm (32")
630 mm (24") 630 mm (24")
500 mm (20") 500 mm (20")
400 mm (16") 400 mm (16")

315 mm (12")

Hlavni vireteno

Max. prdmer obrabeni

@ 1150 mm MTC 630 (B = 90°)

&1060 mm MTC 630 (B =60°)

@ 790 mm MTC 630 (B = 0°)

@ 550 mm MTC 500i (B = 0°)

& 690 mm MTC 500i (B = 45°)

1030 mm MTC 500i (B =90°)
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Technologické moznosti

NEJSIRSI
TECHNOLOGICKE VYUZITI

Pétiosé frézovani Frézovani pod thlem Odvalovani a frézovani ozubeni Frézovani vacek, klikovych hrideli Méfeni obrobku Obrazeni
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Skelet stroje MULTICUT 3500

NEKOMPROMISNI UNIVERZALNOST
PRO KRATSI A PRIRUBOVE OBROBKY

Kapacita zasobniku: 81 ks HSK-T63, Capto C6

3 500 min™

[2 800 min]
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12 000 min”’ 3 500 min”’

[2.800 minT]

[Mo6]
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Skelet stroje MULTICUT 630

'
KOMPLETNI OBROBENI T—_—
| NEJSLOZITEJSICH DILCU AZ DO B metrd I‘ ae

12 000 min"’ [6 500 min”]

[10 000 min”] [3 500 min”]

Kapacita zasobniku: 66 ks [120; 180] HSK-T63, Capto C6
44 ks [80; 120] HSK-T100, Capto C8

|

2 800 min™

2 800 min™

OsaZ:1600 mm

Osa Z: 3100 mm [Mo6]

OsaZ:4 600 mm

OsaZ:6100 mm
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Obrobkova vretena, osa C

Vykonova a momentova
charakteristika obrobkovych vreten

MTC 500i [POWER] - HLAVNI VRETENO + PROTIVRETENO - NiZKE OTACKY MTC 500i [POWER] - HLAVNI VRETENO + PROTIVRETENO - VYSOKE OTACKY MTC 630 - HLAVN{ VRETENO - NIZKE OTACKY MTC 630 - HLAVNI VRETENO - VYSOKE OTACKY
M, [Nm] P kW] M, [Nm] P kW] M, [Nm] P kW] M, [Nm] P (kW]
760 1040

3009 600 821
2400 480 3283 657
2006 400 2736 597

53 78

42 42 61,5

335 335 49 49

28 28 4 A

0 133 866  n[min’] 0 666 2800  n[min] 0 194 720 n[min] 0 972 2800  n [min’]

— SB 25% ED

MTC 500i - HLAVNI VRETENO + PROTIVRETENO - TORQUE MOTOR MTC 630 - PROTIVRETENO - NIZKE OTACKY MTC 630 - PROTIVRETENO - VYSOKE OTACKY
40% ED
M, N P W] S, 40% M, [Nm] P W] M, N P W]
— 5, 60% ED
1145 881
5, 100% - St4l§
1025 762
3110 622
760 2502 518
74 73
72 63
515 51,6
59 43 43
—
3500 n [min] { 0 194 720 nfmin] 0 972 2800 n [min‘]
i — S 25% ED i
S, 40% ED .
o —— S6 60% ED
S, 100% - St4l§
0OsA C

= Pfimé odméfovani Provedeni T: Konik

= Programovatelny Provedeni S: [Protivieteno s funkci konika]
inkrement 0,0001°

= Mechanickas
prevodovkou

= Mechanickd s
prevodovkou i Torque
torque motorem
(vieteno 3 500 min")
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Nastrojova vretena, osa B

NEJVYKONEJSI| VE SVE TRIDE

Vykonova a momentova charakteristika
nastrojovych vreten

————— SE 25% ED
MTC 500 - NASTROJOVE VRETENO - 12 000 min" - HSK-T63 [Capto C6] S 40% ED
6
M, [Nm] P kW] — 5 60% ED
123 s S, 100% - sl
100
60
8
6
5
27
22
13
0 2100 12000 n [min]
- = ——
"

NASTROJOVE VRETENO

Pfimy pohon
Aktivni chlazeni
Hydraulicka indexace

0OsSA B

Pfimy pohon - Torque motor

Aktivni chlazeni

Hydraulicka brzda

Pfimé odmérovani

Programovatelny inkrement 0,00001°

MTC 630 - NASTROJOVE VRETENO - 12 000 min™ - HSK-T63 [Capto C6]

MTC 630 - NASTROJOVE VRETENO - 10 000 min-' - HSK-T100 [Capto C8]

M, [Nm] P W] M, [Nm] P kW]
162 216
143 180
119 140
31 60
24 54
20 50
34 56
30 47
25 37
0 2100 12000 n [min] 0 2500 10000 n [min”]
MTC 630 - NASTROJOVE VRETENO - 6 500 min™' - HSK-T100 [Capto C8] MTC 630 - NASTROJOVE VRETENO - 3 500 min”' - HSK-T100 [Capto C8]
M, [Nm] P W] M, [Nm] P kW]
300 345
255 300
200 242
63 151
58 130
50 100
44 54
38 47
29 38
0 1400 6500 n [min] 0 1500 3500 n [min’]
5, 259 ED
S, 40% ED
5, 60% ED

= Rychla vyména rukou
= MTC 500i ruka pevna

S, 100% - stdly

VYMENA NASTROJU

= MTC 630 ruka pojizdna, pro jesté
rychlejsi vyménu nastrojt
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Technologie

hlubokeho vrtani

ZASOBNIK TYCi

= A71500 mm délky
= AZ prdmér o 125 mm
= Automatickd vyména az 3 tyci

Nastrojove vreteno:
Soustruznicke tyce
Hluboke vrtani
Sikmeé vrtani

Sane osy X: Protivreteno:

Soustruznicke tyce Hlubokeé vrtani
Hluboke vrtani
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FPracovni prostor

z1

Y2 I,
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J3 L1
Al A2 A3 C -B1/+B2 D1 (B) D2 D3 D4 E1 E2 E3
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
MTC 500i 70 -32,75 175(200%) 500 120°/105° 690 (45°) 550 - dle typu lunety 136 552 350
MTC 630/1500 70(90%) 45(65%) 175(200%) 630 120°/120° 1060 (60°) 790 630 dle typu lunety 170 620(540**) 320(280*)
MTC 630/3000 70(90%) 45(65%) 175(200%) 630 120°/120° 1060 (60°) 790 630 dle typu lunety 170 1940(1820**) 500
MTC 630/4500 70(90%) 45(65%) 175(200%) 630 120°/120° 1060 (60°) 790 - dle typu lunety 170 3440(3320**) 500
MTC 630/6000 70(90%) 45(65%) 175(200%) 630 120°/120° 1060 (60°) 790 - dle typu lunety 170 4940(4820**) 500
E4 E5 F1 F2 F3 F4 F5 F6 G1 G2 H1 H2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
MTC 500i 279 284 dle typu lunety - - - - - 345 - 624
MTC 630/1500 285 295(410™) dle typu lunety 470 125 180 120 360 465 440 750 630
MTC 630/3000 285 295(410™) dle typu lunety 470 125 180 120 360 465 440 750 630
MTC 630/4500 285 295(410)  dle typu lunety - - - - - 465 - 750
MTC 630/6000 285 295(410)  dle typu lunety - - - - - 465 - 750
4 J2 J3 L1 L2 X1 X2 Yi/¥2 yal 72 Z3 4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
MTC 500i 120 dle typu lunety 102 1799 1693 640 - 180/190 1600 1218 1497 180
MTC 630/1500  145(230*)  dle typu lunety 102 1900 1535(1515%) 780 325 200/200 1600 1300 1600 180
MTC 630/3000  145(230**)  dle typu lunety 102 3400 3035(3015%) 780 325 200/200 3100 2800 3100 180
MTC 630/4500  145(230**)  dle typu lunety 102 4900 4535(4515%) 780 - 200/200 4600 - 4250 180
MTC 630/6000  145(230**)  dle typu lunety 102 6400 6035(6015%) 780 - 200/200 6100 - 5250 180
Poznamka:

* nastroj Capto C8, HSK-T100
** nastrojové vieteno 12 000min™'
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Konfigurator MULTICUT 500 / 630

Legenda:
W Normélni (standardni) pfisluenstvi stroje O  2vi&stni (volitelné) prisluSenstvi stroje @ Provedeni stroje na dotaz x  Nedostupné provedeni stroje
0|0|10|0 0|0|0|0
Ol0|0|0 Oo|l0|0|0
MULTICUT U\J % @ 8 MULTICUT E % Q 8
glolalalo glolalalo
[SRNURRUREUR NV [SERURRUREUR RV
N|O|(o|OfO N|o0|joO|(0]|O
Obrobkova vietena Zasobnik nastroji
3500 min" A8, 59 kW W(x|x|x|x 81ks HSK-T63, Capto C6 H|x|x|x|x
Hlavni vieteno 2800 min"  A11, 28 KW O x| x|x|x 66 ks HSK-T63, Capto C6 X H|EH H N
2800 min"  A11, 41 kW X H|)H m N R il 44 ks HSK-T100, Capto C8 x| O[O|O0|0
3500 min' A8, 59 kW WX |x|xX]|X 80 ks HSK-T100, Capto C8 x| O(DO|0O|0d
Protivieteno 2800 min"  A11, 28 KW O] x| x| x| X% 120 ks HSK-T63/100, Capto C6/C8 x| O(O|0O|0
2800 min"  A11, 43 kW X|H/H |/ m N 180 ks HSK-T63, Capto C6 x|O|O|Oo|O
Chlazeni pohonu HE BB E N Automatické vymeéna vrtacich tyci 3 ks 1500 mm / ¢125 mm x|O|g|(ofo
Synchronizace vieten ojg|jojo|lo Chlazeni a pracovni prostor
Prizplisobent protivietena pro funkci konika o|lo|lo|o|o Vnéjsi chlazeni néstroje s filtraci 7 bar H EE BN
Systém upinani obrobku Vnitfni stfedové chlazeni nastroje s filtraci 20 bar O(m|m | m| =
315 mm A8 Ofx|x|x]|x Vnitini stfedové chlazeni néstroje s filtraci 70 bar Oo|jg|ojg|o
. . 400 mm A8, A11 o|o|lo|ga|o Vnitfni stfedové chlazeni nastroje vzduchem @ @ee|le|@
Hydraulické sklicidlo hlavni e
- 500 mm Al o|o|jgo|g|o VngjSi chlazeni néstroje vzduchem @ @ e |
630 mm Al1 o|o|lo|a|oa Chlazeni chladici kapaliny ojo|lo|ga|d
800 mm Al1 x|O|g|(ofo Chlazeni néstroj spodni hlavy 7 bar X|H|(H| H| N
315 mm A8 O] x| x|x|x Chlazeni nastroj spodni hlavy 17 bar x| O(O|Oo|0d
400 mm A8, Al1 ojo|ojo|lo Strojni oplach pracovniho prostoru H|E| E E|N
Hydraulické sklicidlo — =
protivieteno 500 mm A1 O(o|ojOo|lo Rucni oplach pracovniho prostoru O|lo|ojo|o
630 mm Al1 o|o|lo|a|a Osvétleni pracovniho prostoru H E E NN
800 mm Al1 x|g|g|(ofo Visiporty posuvnych kryt(i pracovniho prostoru x|O(Oo|Oo|d
Konik Mo6 H| BB RN Odsavani par z pracovniho prostoru ojo|jo|go|d
Upinaci valec nepriichozi pro hlavni vieteno O|/m|m | | m Dopravnik trisek H E E BN
Upinaci valec priichozi pro hlavni vieteno | O|O0|0|d Méreni
Upinacf valec neprichozi pro protivieteno H|E| E|EH N Néstrojovd sonda ruéni - rameno Ol x| x| x| x
Upinaci valec priichozi pro protivieteno o(o|ojgo|o Nastrojova sonda automatickd na vysuvném rameni o(o|o|o|lg
Nastavitelny tiak pro upinani ve skii¢idlu H N EEN Dotykova sonda pro méfeni obrobku ojgjojgl|o
Dva nastavitelné tlaky pro upinani ve skiicidlu x |O|O|O|0O Ovladani, funkce, software
Stredové ofukovani Eelisti pro hlavnf vieteno olo|D|o|D Automatické vypnuti stroje o|ojo(o|o
Stredové ofukovani &elisti pro protiveteno [ Bi=R =} =} = Signalizace stavu stroje - majak H N NN
Jiné ofukovani Gelisti Pl e e e @ Automaticke otvirani dveri L AL L B L
Turdé elisti dle volby olo|lolol|lo Indikace pravidelnych drzbarskych ¢innosti na stroji H E N NN
Mekke Celisti dle volby O|o|jo|go|gd USB konektor LA AL B BN
Otogny hrot do protivietena Mo6 olo|jo|lo|o Ethernet karta HE B R RN
Hrot do konika Mo o|ojojg|o Nastavitelny ovladaci panel H N E NN
Pfiruba pro univerzalni hrotovy unaset ololololo Délkového ovladani s rucnim koleckem, digitainf display H|EE E N
Univerzélni hrotovy unase¢ olo|lolo|o Automatické centrélni mazéni LA L B L
Klestinové upinani véetné 1ks klestiny ololololo Klimatizace rozvadéce HEEEE®E
SR5 (945 mm - 9310 mm; 9530mm) [ | X | X | X [ X Délkové diagnostika ojo|jo|jgf|o
L SR5 (@45 mm - 9310 mm; 0595mm) X |0 | O |0 | O MAS Machine Monitor ololololo
f;’ﬂgg};e‘gae’“zgrﬁgﬁ nei2S SR51 (085 mm 030 mm, odg0mm )| x | X | x [ x_ MASGSM Monior ololololo
' SR 5.1 (985 mm - @350 mm; @630mm) X | O | O | O (O Diagnostika fezného procesu (pouze pro vieteno 12000 min-) ojo|lo|a|a
K5.1 (9100 mm - 9410 mm; 9630mm) x (O |0 (O | O Siemens SHOP-TURN HE N NN
Samostredicf NC fizend luneta K6 (9125 mm - 0460 mm; p460mm) x |0 [0 |0 [ O 0dméfovani os pro
bez vysuvu; omezeni to¢ného 6 K6.1 (@215 mm - 9510 mm; @510mm) % | O | O | O | O Ptimé odmérovani osy X /Y / Z néstrojového vietena H N E NN
S ololololo Primé odmérovani osy X spodni hlavy X| H|(H B N
Maximalni pocet lunet ve strofi, 7 - x| x|Ololo Pfimé odméfovani osy Z spodni hlavy x|o|lo|lol|o
VeI e 3ks x|x|x|O|O Souvisle fizena osa B H E E E N
Podavaé tyi + prizplisobeni pro podavat o|lo|o|o|o Primé odméfovani osy B HEEEN
Vedeni tyci o|olojolo e Hlavlnivvfeteno H E E NN
Manipulator vkl4dani a vyjimanf obrobkl g|lo|lo|o|o Protivieteno H E N ER
Systém pro obrabéci nastroje PR Hlavni vieteno A E N E R
12000 min™" 13 kW, HSK-T63 WX |x|X|X ROBCIEEEE Protivieteno H E E BN
12000 min™ 13 kW, Capto C6 O] x| x| x| X Ostatni
12000 min”' 25 KW, HSK-T63 x| m|/m|m|m Névod k obsluze, Udrzbé stroje H E NN N
12000 min" 25 kW, Capto C6 x|O|o|lo|D Rucni naradi HEEEN
10000 min" 37 kKW, HSK-T100 x|olololo Prvky pro ustaveni, ukotveni stroje H E N E|N
Nastrojové vieteno - - —
10000 min” 37 kW, Capto C8 x|(O|Oo|Oo|O Oviddaci pedaly HEE NN
6500 min 29 kW, HSK-T100 x|olololo Sablona pro zakladovy plén stroje O/m|H m | N
6500 min" 29 kW, Capto C8 x|O[O[o|o  Zvedacizafizeni ojojejolo
3500 min' 38 kW, HSK-T100 x|O|lololo Ohrev provoznich kapalin o|jo|o|o|o
3500 min" 38 kW, Capto C8 x|olololo Sroubovy kompresor vzduchu g|olgajolo
Spodni hlava x |O|lO| x| x Kontejner na trisky o|jgo|gojo|o
Néstrojovy vietenem o|lo(ojo|lo Pruky bezpe¢
Hiuboké vrtani / soustruzeni  Ze sani osy B x |O|o|lo|o Kompletni krytovani LALBL B BN
Protivietenem @|O0|O|O|O Bezpecnostni skla H(E E BN N
Aktivni chlazeni pohonu nastrojového vietena a osy B | m(m(mm Automatické uzamykani dverf LAL BB BL]
Manipuldtor vkladani a vyjimani obrobku elelele|l@ Kontrola upnuti obrobku ve sklicidlu H(E E|E N

[ ]2vidstni (volitelné) prislusenstvi stroje, opce

Stroj je konformni s C €

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojti jsou Udaje v tomto propagacnim materilu nezavazné.
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Technické parametry MULTICUT 500i

MULTICUT 500i [POWER]
Parametr
T S
Max. tocny priimér nad loZetem / spodnim supportem mm 1030
Max. soustruzeny primeér B=0°/45°/60°/90° mm 549 /690 /880 /1030
Pracovni rozsah | Max. vzdalenost cel vieteno-celo pinole konika | vieteno-vfeteno mm 1972 | 1799
Max. soustruzena délka <pojezd osy Z> mm 1600
Max. primér obrabéni z tyce mm 94 [127]
Letmo / podepreno hrotem (max. otacky) véetné upinade kg 800 /2100 [1 000 /2 500] (300min’")
Hmotnost obrobku = = T =
Podepreno lunetami 1 /2 / 3 (max. otacky) véetné upinace kg 2500 [3000]/-/-(300min’")
Pojezd osy X/ Y <-Y/+Y> / Z <Nastrojové vieteno> mm 640/ 370 <-190+180>/ 1 600
hg‘:{f{;“o' Oe'snyo Posuvova sila X ; Y ; Z 25% / 40%ED / staly KN 21,5/17,5/12,5;19,5/16/11,5;32/27,5/17
Ve
vfetenja Rychloposuv osy X /Y / Z m.min‘! 50/40/50
Zrychleniosy X/Y/Z m.s? 5/4/5
o Nizkeé otacky min”' 3500 [866]
Max. otacky vietena o T
Vlysoke otacky min! 3500 [2 800]
Jmenovité otacky na vietenu min”' 750 [133 / 666]
Pocet pievodovych stupidi 1[2)
Typ Gela vietena (DIN 55026) A8 [A11]
Hlavni vieteno Vrtani vietena mm 106 [135]
Vnitini primér prednich lozisek mm 160 [200]
e Nizké otacky 25% / 40% / 60% ED / stély Nm 1145/1025/-/760[-/3000/2 400/ 2 000]
Vysoké otacky 25% /40% / 60% ED / staly Nm 1145/1025/-/760 760 /600 / 480/ 400]
Viykon motoru 25% / 40% / 60% ED / staly kW 74/72/-/59[53/42/33,5/28]
\ly$ka osy vietena mm 1290
o Nizké otacky min”' - 3500 [866]
Max. otacky vietena — -
Vlysoké otacky min! - 3500 [2 800]
Jmenovité otacky na vietenu min! - 750 [133/ 666]
Pocet prevodovych stupridl - 12
- Typ Cela vietena (DIN 55026) - A8 [A11]
Protiveteno ——
Vrtani vietena mm 106 [135]
Vnitfni primér prednich loZisek mm 160 [200]
Kroutici ; Nizké otacky 25% / 40% / 60% ED / staly Nm 1145/1025/-/760[-/3000/2 400/ 2 000]
routici momen
Vysoké otaCky 25% / 40% / 60% ED / staly Nm 1145/1025/-/760 [ 760 /600 /480 /400]
Viykon 25% / 40% / 60% ED / staly KW 74/72/-/59[53/42/33,5/28]
Min. krok programovéni 0,0001°
gt Max. otécky min’ 43
obrobkového — - o~
vietena 1,2 Kroutici moment 25% ED / staly Nm 2100/ 1 400
Brzda pracovni / bezpecnostni Nm -
Max. otacky min! 12 000
Jmenovité otacky min! 2100
o Upinaci kuzel HSK-A63 [Capto C6]
yr?;g;’éwe Kroutici moment 25% / 40% ED / sl Nm 123/100/ 60
\ykon 25% / 40% ED / stély kw 27/22/13
Potet poloh pro indexaci néstroje 360 x 1°
Délka vietena mm 563
Rozsah natoceni -120° / +105°
Min. krok programovani 0,00001°
0saB Max. otacky min’ 50
nastrojového = S
vietena Doba indexace 0 90 s 08
Kroutici moment 40% ED / staly Nm 950/ 550
Hydraulickd brzda / aretace Nm 4000
P HSK-T63, Capto C6 81
Pocet mist v zasobniku
HSK-T100, Capto C8
Max. délka nastroje mm 350
Zasobnik nastrojd L S / bez vynechanim HSK-T63, Capto C6 mm 150/ 90
Max. primér néstroje —
S/ bez vynechanim HSK-T100, Capto C8 mm
Max. hmotnost nastroje kg 8
(Cas vymény nastroj - néstroj / tfiska - tfiska S 3/15
Primér pinoly / Zdvih pinoly mm 190/180
Konik Kuzel pro hrot Morse Mo6
Rozsah sily kN 32-286 -
N&drz chladici Objem nadrZe / Objem chladici kapaliny | 500/ 620
kapaliny Vijkon motoru gerpadia staly KW
Délka stroje bez / véetné dopravniku tfisek / transportni mm 4800/6500/5372[6385/7425/6692]
. Sitka stroje / transportni mm 3950/3670
Rozméry stroje = = =
\ly$ka stroje / transportni mm 3760/ 3660
Hmotnost stroje kg 22 800 [23 750] 23050 [24 000]
o Pikon stroje jmenovity KVA 110 [90] 110 [90]
Pfipojeni stroje - ” "
Tlakovy vzduch tlak / prlitok MPa/L.min"' 0,6 /600
L Typ Siemens Sinumerik 840D SL
Ridici systém - — —
Poget souvislé fizenych os pfi obrabéni 5

[ ]2vidstni (volitelné) prisluSenstvi stroje, opce

Stroj je konformni s C €
Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojli jsou Udaje v tomto propagaénim materidlu nezavazné.
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Technické parametry MULTICUT 6830

MULTICUT 630/1500
Parametr
T S
Max. toény primér nad lozetem / spodnim supportem mm 1150/1 020
Max. soustruzeny primér B=0°/45°/60°/90° mm 790/930/1060/1 150
Pracovni rozsah | Max. vzdalenost cel vieteno-celo pinole konika | vigteno-vieteno mm 1900 | 1900
Max. soustruzend délka <pojezd osy Z> mm 1600
Max. primér obrabéni z tyce mm 127
Letmo / podepreno hrotem (max. otacky) véetné upinace kg 1000 /2 500 (250min’")
Hmotnost obrobku = = T -
Podepreno lunetami 1 /2 / 3 (max. otacky) véetné upinace kg 3000 /- /- (250min")
Pojezd osy X/ Y <-Y/+Y> / Z <Nastrojové vfeteno> mm 780 /400 <+200> /1 600
ﬁ':;‘r’::)' ‘;Shyo Posuvov sila X ; Y ; Z 25% / 40%ED / staly KN 20,5/17/12,0;25/20,5/14,5;255/20,5/14,5
Ve
vfetenja Rychloposuv osy X /Y /Z m.min’' 40/30/40
Zrychleniosy X/Y/Z m.s? 47474
e Nizké otacky min”! 720
Max. otacky vietena P :
Vlysoké otacky min-! 2800
Jmenovité otacky na vietenu min-! 194 /972
Podet prevodovych stupriti 2
Typ Cela vietena (DIN 55026) Al1
Hiavni vieteno Vrténi vietena mm 135
Vnitfni primér prednich loZisek mm 200
- Nizké otdcky 25% / 40% / 60% ED / staly Nm -/-/3283/2736
Kroutici moment o —
\lysoké otacky 25% / 40% / 60% ED / staly Nm 1040/821/657 / 547
Vikon motoru 25% / 40% / 60% ED / staly kw 78/61,5/49/41
VlySka osy vietena mm 1325
L Nizké otacky min’! - 720
Max. otacky vietena — -
Vlysoké otacky min’! - 2800
Jmenovité otacky na vietenu min’! - 194 /972
Poget prevodovych stupriti - 2
. Typ Cela vietena (DIN 55026) - Al
Protiveteno
Vrténi vietena mm 135
Vniteni primér prednich loZisek mm 200
. Nizké otacky 25% / 40% / 60% ED / staly Nm -/-/3110/2592
Kroutici moment — —
Vysoké otacky 25% / 40% / 60% ED / stély Nm 881/762/622/518
Viykon 25% / 40% / 60% ED / staly KW 73/63/51,5/43
Min. krok programovéni 0,0001°
0saC Max. ot4cky min’! 30
obrobkového — - o
vietena 1,2 Kroutici moment 25% ED / stély Nm 2176/1 408
Brzda pracovni / bezpecnostni Nm 3000
Max. otacky min’' 12 000 [10 000; 6 500; 3 500]
Jmenovité otacky min’! 2100 [2 500; 1 400; 1 500]
Upinaci kuzel HSK-A63 [Capto C6; HSK-A100 / Capto C8]
Kroutici moment 25% / 40% ED / staly Nm 162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]
Néstroiove Vykon 25% / 40% ED / staly kW 34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]
vfetemj) Pocet poloh pro indexaci néstroje plynuld [8 x 45°; 8 x 45°; 8 x 45°]
OsaB Délka vietena mm 695 [580; 580; 580]
”?31”010"%0 Rozsah natocent 120° / +120°
vretena Min. krok programovani 0,00001°
Max. otacky min” 50
Doba indexace 0 90° s 08
Kroutici moment 40% ED / staly Nm 1300/750
Hydraulickd brzda / aretace Nm 8000 [1 700/ 8 200]
L , ’ HSK-T63, Capto C6 66 [120; 180]
Pocet mist v zasobniku
HSK-T100, Capto C8 44 180; 120]
Max. délka nastroje mm 500
Zasobnik néstrojil o S/ bez vynechanim HSK-T63, Capto C6 mm 175/90
Max. primér néstroje —
S/ bez vynechanim HSK-T100, Capto C8 mm 200/130
Max. hmotnost nastroje kg 12
Cas vymény néstroj - nastroj / tfiska - tfiska s 3/10
Primér pinoly / Zdvih pinoly mm 190/180 =
Konik Kuzel pro hrot Morse Mo6 =
Rozsah sily kN 28=2%
Nadrz chladici Objem nadrZe / Objem chladici kapaliny | 500/ 700
kapaliny Vikon motoru &erpadia staly kW -
Délka stroje bez / véetné dopravniku tfisek / transportni mm 6000/7 660 /6550
‘ Sitka stroje / transportni mm 5150/3100
Rozméry stroje = = =
\lySka stroje / transportni mm 3100/3 000
Hmotnost stroje kg 20 000 20 000
o Prikon stroje jmenovity KVA 100 150
Pfipojeni stroje - - -
Tlakovy vzduch tlak / prltok MPa/L.min"' 0,6 /500 0,6 /500
o Typ Siemens Sinumerik 840D solution line
Ridicf systém " — —
Pocet souvislé fizenych os pfi obrabéni )

[ ]2vidstni (volitelné) prisluSenstvi stroje, opce

Stroj je konformni's €
Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojti jsou Udaje v tomto propagacnim materidlu nezavazné.

| MULTICUT 500i /630 | 33

MULTICUT 630/3000 MULTICUT 630/4500 MULTICUT 630/6000
T s T s T s
1150/1020 1150/1020 1150/1020
790/930/1060/1150 790/930/1060/1150 790/930/1060/1150
3400 | 3400 4900 | 4900 6400 | 6400
3100 4600 6100
127 127 127

1000/ 2 500 (250min-1)

1000/ 2 500 (250min~)

1000/ 2 500 (250min™")

3000/ 3500/ - (250min-1)

3000/3500/3 500 (250min™)

3000 /3 500/3 500 (250min”)

780/ 400 <+200> /3 100 780/ 400 <+200> / 4 600 780/ 400 <+200> /6 100
20,5/17/12,0,25/20,5/14,5;255/20,5/145 20,5/17/12,0;,25/20,5/14,5,255/20,5/14,5 20,5/17/12,0,25/20,5/14,5;255/20,5/145
40/30/40 40/30/40 40/30/40
4/4/4 4/4/4 4/4/4
720 720 720
2800 2800 2800
194 /972 194/972 194 /972
2 2 2
A1 A1 A1
135 135 135
200 200 200

-/-/3283/2736

-/-/3283/2736

-/-/3283/2736

930/821/657 / 547

930/821/657 /547

930/821/657 /547

70/61,5/49/ 41

70/61,5/49/41

70/61,5/49/ 41

1325 1325 1325
- 720 - 720 - 720
- 2800 - 2800 - 2800
- 194 /972 - 194/972 - 194 /972
- 2 - 2 - 2
- Al1 A1 - A1
- 135 135 - 135
- 200 200 - 200
- -/-/3110/2592 -/-/3110/2592 - -/-/3110/2592
- 881/762/622/518 881/762/622/518 - 881/762/622/518
- 73/63/51,5/43 73/63/515/43 - 73/63/51,5/43

0,0001° 0,0001° 0,0001°
30 30 30
2176/1408 2176/1408 2176/1408
3000 3000 3000

12000 [10 000; 6 500; 3 500]

12000 [10 000; 6 500; 3 500]

12000 [10 000; 6 500; 3 500]

2100 [2 500; 1 400; 1 500]

2100 [2 500; 1 400; 1 500]

2100 [2 500; 1 400; 1 500]

HSK-A63 [Capto C6; HSK-A100 / Capto C8]

HSK-AG3 [Capto C6; HSK-A100 / Capto C8]

HSK-A63 [Capto C6; HSK-A100 / Capto C8]

162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]

162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]

162/143/119 [216/180/140; 300/255/200; 345/300/242]

34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]

34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]

34/30/25 [56/47/37; 44/38/29; 54/47/38]

plynuld [8 x 45°; 8 x 45°; 8 x 45°]

plynuld [8 x 45°; 8 x 45°; 8 x 45°]

plynuld [8 x 45°; 8 x 45°; 8 x 45°]

695 [580; 580; 580]

695 [580; 580; 580]

695 [580; 580; 580]

-120°/ +120° -120° / +120° -120° / +120°
0,00001° 0,00001° 0,00001°
50 50 50
0,8 08 0,8
1300/750 1300/ 750 1300/750
8000 [1 700/ 8 200] 8000 [1 700/ 8 200] 8000 [1 700/ 8 200]
66 [120; 180] 66 [120; 180] 66 [120; 180]
44 [80; 120] 44 80; 120] 44 [80; 120]
500 500 500
175790 175/90 175790
200/130 200/130 200/130
12 12 12
3/10 3/10 3/10
190/ 180 = 190/180 190/ 180 =
Mo6 = Mo6 Mo6 =
25-25 = 28=2% 25-25 =
500/ 800 500 /900 500/ 1000
7500/9160/8 150 9000/10600/9 650 10500/12160/11 150
5150/3100 5150/3100 5150/3100
3100/3 000 3100/ 3000 3100/3 000
25000 25000 30 000 30 000 35000 35000
100 150 100 125 100 125
0,6 /500 0,6 /500 0,6 /500 0,6 /500 0,6 /500 0,6 /500
Siemens Sinumerik 840D solution line Siemens Sinumerik 840D solution line Siemens Sinumerik 840D solution line
B 5) B

[ ]2viastni (volitelné) prislusenstvi stroje, opce

Stroj je konformni s ( €

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojli jsou Udaje v tomto propagaénim materialu nezavazné.
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Technické parametry MULTICUT 6830

Parametr MULTICUT 630/1500/3000
T S
Maximaini pocet hlav 1
Velikost hlavy 25
Poget poloh / pocet nahanénych 12/12
Velikost VDI [Capto] 50 [C6]
Omezeni toéného primeru stroje mm 630
Spodni Totny primér hlavy s néstroji mm 720
nastrojova hlava | Max. otacky nastroj min”’ 3000
Kroutici moment 40% ED / staly Nm 65/26
Viykon 40% ED / staly kW 204/82
Pojezd osy X/ Z mm 325/1 300 325/1 300
Rychloposuv osy X / Z m.s? 30/30
Zrychleniosy X/ Z m.s? 0,4

[ ]2vidstni (volitelné) prisludenstvi stroje, opce

Stroj je konformni s C €
Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojti jsou Udaje v tomto propagaénim materidlu nezavazné.
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Dalkova
diagnostika

=> doplhkova sluzba, ktera 3etfi penize

= Nejrychlejsi technicka a technologicka sluzba zékaznikovi
= Bezprostiedni kontakt se strojem zakaznika “on-Line"
= Levné a spolehlivé technické reseni

= ZkuSeny tym diagnostikd a aplikaénich inzenyri - technologl

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostrednictvim komunika¢niho
software diagnostikem. Pomoci komunika¢niho software se na dalku
prostfednictvim Internetu zpfistupiiuje obrazovka a dialogové menu fidiciho
systému. Samotny komunika¢ni software v sobé nezahrnuje Zadné nastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich diagnostickych
moznosti fidiciho systému. Do pocitace technika servisu se zpfistupriuje
obrazovka a dialogové menu CNC na libovolnou vzdalenost. Technik nejen
monitoruje aktualni stav stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci klavesnice
svého pocitace ovlada menu CNC, prenasi oboustranné prakticky veskera
data a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. Pi analyze zavady stroje
vyuziva technik véech v CNC integrovanych diagnostickych funkci.

Cilem Dalkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze nasledna servisni
¢innost je jiz presné cilend. To s sebou piinasi predeviim redukci ztrat
zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.

i —— =CEA
|FL WS -
Tistitho Bes [unkce

|..........

MAS MACHINE
NMONITOR

=> nastroj ke zvy3eni produktivity vaseho
provozul!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery zakaznikovi
umotzniuje sledovat ¢asové vyuZiti stroje béhem smény online, nebo umoziiuje
nahlédnout do historie provoznich stavii a tak nasledné délat opatfeni

ve vyrobé a logistice. To vie je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je
nainstalovan v PC zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamena prokazatelné skokové
zvy3eni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DiKY MAS!

Zakladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

= Sledovani vyuZziti libovolného poétu strojl, moznost zafazovani strojt
do skupin (pracovist)

= Zobrazeni stavu strojli online nebo prochazeni vyufziti v historii

= Pocet vyrobenych kus(, zobrazeni intervalu zapnuti silovych obvodl -
opatteni k Uspore elektrické energie

= Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje

= Dilezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR - monitorovani
zvolenych stavi stroje prostiednictvim sité mobilniho operatora na vybrana
telefonni ¢isla formou SMS zpréavy. Pracovnik tak miize ihned reagovat

na udalost, i kdyz neni zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezavisle a realné informovani o pribéhu vasich zakazek pfimo
ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:
Prostfednictvim dotykového panelu lze
ss=  definovat az 5 tel. &isel, ktera lze vyuZivat
pro sledovani a fizeni stroje.

A
e e Na zadana telefonni ¢isla jsou pak zasilany

— —— - e — SMS zpravy o zméndch stavu stroje
Ty —— Na aktualni stav stroje se lze také dotazat
et | o I B N zaslanim SMS zpravy ve tvaru ,STAV"
— | | — SMS je moiné zaslat volitelné i pi splnéni
o Ea mw o e ur¢ité podminky (napf. vyrobeni ur&itého

poctu ks apod.)

_- Prostrednictvim SMS z nékterého

- e - —
- preddefinovaného ¢isla mohou byt

- ) NTa 0 B L e ovladany az 2 uzivatelské signaly. Takto lze

— .—‘_—_‘_—- R ovladat chovani stroje na dalku (napfiklad

zastaveni stroje po dokonceni aktualniho

LAN Network
KOVOSVIT MAS

.

INTERNET

dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)

Customer's
LAN Network
VPN TUNEL
PPTP Type




(MAS)

~__

machine

KOVOSVIT MAS, a.s. WWW.KOVOSVIT.CZ
namésti Tomase Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti
Czech Republic

T: +420 381632 501
F: +420 381633 570

E: sale_cz@kovosvit.cz

Servisni centrum MAS: +420 38174 74 74




