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Uzaviraci a regulacni
Sroubeni s vypousténim
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Radiatorové Sroubeni Regulux firmy
HEIMEIER je urceno k pouziti v otopnych
soustavach s nucenym ob&hem. Sroubenf
se vyrabi s vnitfnim zavitem DN 10 az

DN 20, s vnéjsim zavitem DN 15/G3/4"

a s lisovacim pfipojenim Viega SC-Contur

Pfiklad pouziti

Uzaviraci a regulacni radidtorové Sroubenti
Regulux firmy HEIMEIER slouzi k pred-
nastaveni hydraulickych pomért okruhu
otopného télesa, k uzavirani, vypousténi
a napousténi otopnych téles.

Prednastaveni je reprodukovatelné
(viz nize). Samostatna kuzelka pouze pro
prednastavent je nastavitelna Sroubova-
kem.

Sroubeni Ize uzavfit uzaviraci kuzelkou
pomoci Sestihranného klice 5 mm (SW 5).
PFi otevirani a uzavirani Sroubenf se nemeé-
ni jeho prednastavenf (tzv. reprodukovatel-
né prednastavent).

Sroubeni se vyrabi s vnitfnim zavitem
DN 10 az DN 20 a s vnéjSim zavitem DN
15/G 3/+" v rohovém a pfimém provedent.
Stavebni rozméry odpovidaji DIN 3842.

uzaviraci krytka
vypoustéci sroub

uzaviraci kuzelka
regulacni kuzelka

DN 15/15mm v rohovém a pfimém pro-
vedeni. Umozfiuje uzavirani, vypousténi
a napousténi. Napr. otopna télesa tak
Ize odstavit od soustavy a zajistit jejich
udrzbu.

KuZelka pro prednastavent je integro-

Radiatorovy ventil

Vypousténi a napoustén( se provadi
pomoci adaptéru pro pfipojeni hadice '/2".

Téleso z korozivzdorného bronzu.

Provedeni s vnitfnim zavitem je vhodné
pro zavitové trubky, spolu se svérnym
sroubenim pak pro médéné, presné ocelo-
vé a vicevrstvé trubky. Provedeni s vnéjsim
zavitem je v kombinaci se svérnym Sroube-
nim vhodné pro trubky plastové.

Se Sroubenim Regulux je nutno pouZit
vyhradné pfislusné oznacena svérna srou-
beni HEIMEIER (oznacena napt. 15 THE).

V provedeni s krytkou Sroubeni z fady
DESIGN-LINE vytvafi pohledové velmi
zdafrilé pripojeni otopného télesa, zvlasté
pak pfi soucasném pouziti krytky i pro
radidtorovy ventil.

¢ Snadné vypousténi a napousténi

¢ Plynulé a reprodukovatelné
prednastaveni

¢ Télo z korozivzdorného bronzu

e Provedeni s vnitfnim a vnéjsim
zavitem

¢ Pripojeni pro lisovani s Viega
SC-Contur

¢ Krytka z fady DESIGN-LINE

vana do kuzelky uzaviraci. Diky moz-
nosti pfednastaveni umozfiuje zakladni
vyvazeni potrubni sité. Pfednastaveni je
reprodukovatelné (tzn. Ze se pfi uzavirani
a otevirani sroubeni neméni).
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Lisovaci pripojeni s Viega SC-Contur

Sroubeni regulux s lisovacim pfipojenim
Viega je ur¢eno pro médéné trubky
odpovidajici EN 1057 a pro nerezové
trubky Viega Sanpress nebo ocelové
trubky Prestabo.

Lisovaci koncovka je stejné jako télo
Reguluxu vyrobeno z korozivzdorného
bronzu.

Vzhledem k typu lisovaciho spoje
Viega Ize pouzit viech fitinek pro tento
typ spojeni a neni nutno pouzivat jiné
lisovaci Celisti.

Lisovaci spoj je provadeén 3estihranny-
mi Celistmi s pfesné definovanymi thly
pred a za tésnénim z EPDM coz dodava
spoji potfebnou pevnost. Uhel zalomeni
lisovaného spoje je proveden tak, ze

Doporuceni

Aby nedoslo k poskozeni teplovodni
otopné soustavy a ke tvorbé usazenin,
musi byt otopna soustava provozovana
dle €SN 06 0310 a kvalita teplonosné
latky musi po celou dobu provozu odpo-
vidat CSN 07 7401 a VDI 2035.

Objednaci cisla

je dosazeno vysokého stupné tésnéni
pomoci EPDM krouzku.

Pro zajisténi vysoké kvality pfi
provadéni montdaze jsou lisovaci kon-
covky opatfeny specidlnim tésnénim
s SC-Contur (SC = safety connection,
bezpecné spojeni), které umozZnuje zjistit
nezalisované spoje diky viditelnym uni-
klm pfi napousténi soustavy.

Béhem lisovaciho procesu SC-Contur
prakticky zanikne a ztrati svou funkci
a cely spoj je tésny.

Bézné lisovaci spoje bez SC-Contur se
mohou jevit jako tésné i presto, Ze nejsou
zalisovany. Nasledné za provozu soustavy
se spoj uvolni a mUze zpUsobit znacné
materialni skody.

Minerdlni oleje, obsaZené v teplonosné
latce (zejména pak maziva s obsahem
minerdlnich olejt jakéhokoli druhu), zpdso-
buji bobtnani a nasledné poskozenf tésnéni
z EPDM pryZze. Proto nesmi byt v teplonos-
né latce v Zadném pfipadé obsazeny.

Sestihran na téle Sroubenti je velmi
prakticky pro uchyceni pfi utahovani
matice Sroubeni.

Lze pouzit nasledujici naradr:

e Viega: typ2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH,
bateriemi napajeny Presshandy,
Pressgun 4E/4B.

e Geberit: PWH75

e Geberit/Novopress: typN230V, typN
napajeny bateriemi

e Mapress/Novopress: EFP2, ACO 1/ECO 1

o Klauke: UAP2

Dalsi nastroje pro lisovani spojl je nutno

konzultovat s danymi vyrobci.

Doporucujeme pouzivat lisovaci klesté
Viega pro lisovaci spoje Viega.

PFi pouziti antikoroznich pfipravkd bez
dusitanl na bazi etylenglykolu je tfeba
Cerpat pfislusné udaje, zejména o kon-
centraci jednotlivych pfisad, z podklad
vyrobce mrazuvzdornych a antikoroznich
pfipravkd.

k..-hodnota
[m3/h]

4

Poniklovany
bronz
Obj. ¢.

Provedeni DN k,-hodnota [m3/h]
pfi prednastaveni
0 0.5 1 2
Rohové EARE 10 (3/s") 0.09 0.19 030 0.65
EARE 15 ('/2") 0.09 0.19 030 0.65
EARE 20 (3/2") 0.09 0.19 0.30 0.65
Rohové EARE 15 ('/2") 0.09 0.19 0.30 0.65
s lisovacim
pfipojenim
Viega 15 mm
Rohové EARE 15 ('/2") 0.09 0.19 0.30 0.65
s vnéjsim
zavitem G /4"
Pfimé DARE 10 (3/z") 0.09 0.19 0.30 0.65
DARE 15 ('/2") 0.09 0.19 0.30 0.65
DARE 20 (3/a") 0.09 0.19 0.30 0.65
Pfimé DARE 15 ('/2") 0.09 0.19 0.30 0.65
s lisovacim W,
pfipojenim ‘(‘l
Viega 15 mm
Pfimé DARE 15 ('/2") 0.09 0.19 0.30 0.65
s vnéjsim

zavitem G /4"

1.01

1.01

1.01

1.01

1.31

1.31

1.31

1.31

0351-01.000
0351-02.000
0351-03.000

0341-15.000

LINE
]

0361-02.000

0352-01.000
0352-02.000
0352-03.000

0342-15.000

press
1N

-
m

0414-02.000

Maximdalni provozni teplota 120 °C, s krytkou 90 °C, s lisovacim pfipojenim 110 °C. Maximalni provozni tlak 10 bar.
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Prislusenstvi
Obrazek Popis L[mm] DN
Krytka $roubeni
[ | Py ,
Dvoudilna plastova. L | N E
| “ Bila barva RAL 9016. Pro lisovaci
' pfipojeni a s vnitfnim zavitem.

il

Svérné Sroubeni
pro médeéné a presné ocelové ({
trubky. Pfipojeni — vnitini zavit (
Rp 3/s" —Rp 3/4". U trubek se silou ({
stény 0,8—1 mm je tfeba pouzit (
opérna pouzdra. Ridte se pokyny 15 (
vyrobce trubek. (
(
(
(

Svérné Sroubeni

pro médené a presné ocelové
trubky. Pripojeni — vnéjsi zavit

G 3/4". U trubek se silou stény
0,8—1 mm je tfeba pouzit
opérna pouzdra. Ridte se pokyny
vyrobce trubek.

Opérné pouzdro 18,5
pro médené a presné ocelové 25,0
trubky se silou stény 1 mm. 25,0
26,0
26,3
26,8

Svérné Sroubeni

pro médéné a presné ocelové
trubky.

Mékce tésnici.

Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3/4".

Svérné Sroubeni
pro plastové trubky.
Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3/4".

Svérné sroubeni
pro vicevrstvé plastové trubky.
Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3/".

Pro pripojeni do vnitfniho zavitu Rp '/2".
*Pouzitelné pro ventily od data vyroby 4.95.

Sestihranny kli¢
k uzavirani a otevirani SW 5 (5 mm) dle DIN 911.

K vypousténi SW 10 (10mm) dle DIN 911.

Vypoustéci pfipravek
Pro hadici '/2".

Regulux

o Trubky Obj. ¢.

10
10
12
12
14
15
16
18
22

10
12
14
15
16
18

10
12
14
15
16
18

12
14
15
16
18

12x2
14x2
16x2
17 %2
18x2
18%x2.5
20x2
21x2.5

14x2
16x2
18x2

14x2
16x2

Rohové provedeni

1367-01.553
1367-02.553

Pfimé provedeni

1366-01.553
1366-02.553

Poniklované

2201-10.351
2202-10.351
2201-12.351
2202-12.351
2201-14.351
2201-15.351
2201-16.351
2201-18.351
2201-22.351

Poniklované

3831-10.351
3831-12.351
3831-14.351
3831-15.351
3831-16.351
3831-18.351

1300-10.170
1300-12.170
1300-14.170
1300-15.170
1300-16.170
1300-18.170

Poniklované

1313-12.351
1313-14.351
1313-15.351
1313-16.351
1313-18.351

Poniklované

1311-12.351
1311-14.351
1311-16.351
1311-17.351
1311-18.351
1311-18.351
1311-20.351
1311-21.351

Poniklované

1331-14.351
1331-16.351
1331-18.351

1335-14.351*
1335-16.351*

0301-05.256
0101-10.256

0301-00.102
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Technicka data

Diagram

Tlakova ztrata Ap [kPa]

Priklad vypoctu

Hledano:
Zadano:

Regenf:

Vzorce:

ky / kys [m3/h] 0,09 0,19 0,30 0,65 1,01 1,31
60 600
/ / 500
50 74 / /
30 / / / / 300
20 200
-— 11/
pocet otacek Sroubovaku | g(:)j 0,55 ij @ 3 Q
10 - 100
7 7 7 —
/ / A4
/ / ; // /17
5 // : / / 50
3 A ARV R | A .
7 7Y
2 20
/1 1/] | [/
! 7 7 10
717 W7
/ / / 17
4 / :
/
0,3 / / / I 3
| A
0,2 // // I 2
/ i
0,1 | 1
2 3 5 10 20 30 50 [100 200 300 500 1000 2000
Hmotnostni tok m [kg/h]
Hodnota prednastaveni
PoZadovana tlakova ztrdta ~ Ap = 82 mbar
Tepelny vykon Q=2000W
Teplotni spad At =20 K (70/50 °C)
Hmotnostni tok m = Q = _ 2000 =86 kg/h
CAt 1,163-20

Pocet otacek sroubovaku

kv
C =
‘0,86
k =c-0,86

= 1,0 (dle diagramu)
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Tlakova ztrata Ap [mbar]
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Evod k obsluze

Ochranna krytka
Obr. 1

Obr. 5
Ochranna krytka

Prednastaveni

Povolte a odsroubujte uzaviraci vicko pomoci
klice vel. 19 (obr. 1).

Pomoci 3estihranného kli¢e 5 mm (SW 5)
uzavfete vieteno otacenim doprava az na
doraz (obr. 2).

KuZelku prednastaveni zaSroubujte Sroubova-
kem vel. 4 mm smérem doprava az na doraz
(tj. na nejmensi hodnotu prednastaveni = 0).

Pozadované prednastaveni nastavit otace-
nim doleva o potfebny pocet otacek, zjistény
z diagramu (obr. 3).

Pomoci Sestihranného klice 5 mm (SW 5)
oteviete vieteno otocenim doleva aZ na doraz
(obr. 4).

Nasadte a zaSroubujte ochrannou krytku
pomoci klice vel. 19 (obr. 5).

Prednastavenf je reprodukovatelné, tzn. Ze se
nemeéni pfi uzavirani, vypousténi a napousténi
otopného télesa.
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Uzavirani, vypousténi a napousténi

Odsroubujte uzaviraci krytku pomoci klice
vel. 19 (obr.1).

Pomoci Sestihranného klice 5 mm (SW 5)
uzaviete vieteno otdcenim doprava az na
doraz (obr. 2).

Pomoci Sestihranného klice 10 mm
(SW 10) otocenim doleva lehce povolte
vypoustéci Sroub.

Uzaviraci krytka
Obr. 1

Nasroubujte vypoustéci pripravek
0301-00.102 na zavit Sroubeni Regulux a kli-
Cem vel. 22 lehce dotdhnéte ¢ast u Sroubeni
(obr.3).

Na sroubeni vypoustéciho pfipravku nasrou-
bujte Sroubeni vypoustéci hadice '/2". Klicem
vel. 22 uvolnéte otacenim doleva ¢ast u hadi-
Vieteno ce aZ na doraz.

Pozor: radidtorovy ventil musi byt na pfivodu
uzavreny.

U radiatorovych ventild osazenych termo-
statickou hlavici musite tuto termostatickou
hlavici po dobu vypousténi a napousténi
otopného télesa nahradit ru¢ni hlavici nebo
ochrannou montazni krytkou a jimi pak ventil
zcela uzaviit.

Napousténi otopného télesa provadéjte
Obr. 3 Vypoustéci a napoustéci opacnym postupem.
nastavec.

Vypousténi otopného télesa bez vypous-
téciho pripravku

Sejméte uzaviraci krytku pomoci klice vel. 19
(obr. 1). Pomoci Sestihranného klice 5 mm
(SW 5) uzavrete vieteno otacenim doprava az
na doraz (obr. 2).

Pozor: radidtorovy ventil musi byt na pfivodu
uzavfeny.

Pomoci Sestihranného klice 10 mm (SW 10)
otacenim doleva lehce povolte vypousté-
ci Sroub. Pro vypousténi pouZijte plochou
nadobu.
Otopné téleso je nutno zavzdusnit.
Pomoci Sestihranného klice 10 mm (SW 10)
otacenim doprava utdhnéte vypoustéci sroub
(obr. 5).
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‘zméry

Rozméry dle DIN 3842, cast 1

EARE rohové provedeni

S vnitfnim zavitem
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DN D d2 I2 I3
10 Rp 3/s R 3/8 75
15 Rp /2 R 80 88
20 Rp 3/a R34 90.5

DARE pfimé provedeni

i

S1

R

S2

@%— =

22
26
28.5

Rozmeéry klice
H1 St Sz
33.5 22 27
33.5 27 30
56.5 33.5 32 37

S3
19
19
19
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dcefinnd spole¢nost IMI plc

IMI INTERNATIONAL s.r.0.

Central Trade Park D1, ¢.p. 1573, CZ-396 01 Humpolec
Tel.: +420 565 533 602, Fax: +420 565 533 605
E-mail: info@imi-international.cz, www.imi-international.cz

Obchodni partner IMI International:

Tisknuto na lesklou k¥idu.

4200-18.483/01.08  Zména technickych dat vyhrazena

Prospekt: 4.2 CZ
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