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Kto sme

BELT & AT SLOVAKIA, s. r. 0., bola zalozena
v roku 1992 ako obchodna spolocnost
Specializujlica sa na dovoz, predaj a vyrobu
tesneni a tesniacich materialov. Sidlo spolo¢-
nosti je v Bratislave, dalSie zastlpenia
mame v Keszthelyi - PROFORM 2000 Kft.
(Madarsko) a v Poltave - BELT & AT
UKRAINA (Ukrajina). Pocas 12 rokov Uspes-
ného posobenia na slovenskom trhu sme
sa vypracovali medzi najvyznamnejsie firmy
zaoberajlice sa tesneniami a ich servisom.

Dodavatelia

Nasimi hlavnymi dodavatel'mi si vyznamné
nemecké , talianské a americké spolocnosti,
ako talianska spolocnost SEVAL S.r.k,

Gapi s.r.l., Texpack s.r.l., nemecka VICTOR
REINZ GmbH a americké spolocnosti
Snap-Tite, Autoclave engineers Inc:

a Oceaneering Reflange Inc atd'.

Produktové portfélio

V tomto katalogu Vam predstavujeme nase
nosné produkty - ploché tesnenia, kovové

a Spiralové tesnenia, upchavkoveé snliry,
cisto grafitové krizky a iné vyrobky z grafitu.
Okrem tychto vyrobkov Vam poniikame

aj dalSie produkty: Specialne O-kruzky,
manzety, tesnenie pre hydrauliku, mechanic-
ké upchavky znacky Flex-a-Seal (USA),
tdrzbarske pomocky NICRO a mnohé iné.

Zakaznicky servis

Popri predaji tesneni a tesniacich materialov
poskytujeme aj kompletné technické
poradenstvo pri vyrobe tesneni, kvalifikovany
servis, opravy a Udrzbu. Vdaka velkym
skladovym priestorom (780m?), ktoré

mame v Bratislave k dispozicii sme schopni
zabezpedit kratke dodacie lehoty na najbez-
nejSie typy tesneni.

Referencie
Medzi nasich spokojnych zakaznikov patria:
SLOVNAFT a.s.
SLOVNAFT MONTAZE A OPRAVY a.s.
SLOVENSKE ELEKTRARNE a.s.,

Atomové elektrarne Mochovce o0.z.
SLOVENSKE ELEKTRARNE a.s.,

Atomoveé elektrarne Jaslovské Bohunice o.z.
SLOVENSKE ELEKTRARNE a.s.,

Elektrarne Novaky o.z.
MONTEX s.r.o.
EXMONT s.r.o.
ABB
MITSUBISHI HEAVY INDUSTRIES Ltd.
SLOVENSKY PLYNARENSKY PRIEMYSEL a.s.
ISTROCHEM a.s.
DUSLO a.s.
VSZ OCEL a.s.
NOVACKE CHEMICKE ZAVODY a.s.
NAFTA GBELY a.s.
SLOVTRANSGAZ a.s.
VOLKSWAGEN SLOVAKIA spol. s r. o.
SLOVAKOFARMA a.s. Hlohovec
a mnoho dalsSich odberatelov.

Kontaktujte nas

Katalog, ktory prave drzite v rukach, je iba
kratkym prehladom nasho obchodného

a vyrobného programu. V pripade zaujmu

o konkrétne produkty, obratte sa, prosim,

na nasich:kvalifikovanych technikov, ktori
Vam radi poradia.
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1. Spiralovo vinuté tesnenia

BELT - SP11

BELT - SP13
BELT - SP12

BELT - SP14

BELT - sp cust (TR

Vlastnosti a pouzitie

Spiralovo vinuté tesnenia su $pecidlne tesnenia z polokovov,
vyznadujuce sa vysokou pruznostou, vdaka ktorej su vhodné
na pouzitie v ndro¢nych prevadzkovych podmienkach.
Spiralovo vinuté tesnenia sa vyrabaju $pirdlovym vinutim
kovového pruzku s profilom V a pruzku z nekovového
vypliiového materidlu. Kovovy pruzok drzi vyplfi, &¢im dodava
tesneniu mechanickl odolnost a pruznost. Spiralovo vinuté
tesnenia mdzu byt posilnené vonkajsim centrujucim krdzkom
a/alebo vnutornym poistnym krdzkom. Vonkajsi centrujuci
krazok reguluje stlagitelnost a udrziava tesnenie na uréenom
mieste. Vnutorny poistny krizok zvySuje osovu tuhost

a pruznost tesnenia. Spiralovo vinuté tesnenia by mali vzdy
byt v kontakte s prirubou a nemali by presahovat do potrubia
alebo preénievat z priruby. Spiralovo vinuté tesnenia mézu
byt pouzité na utesnenie prirubovych spojov, poklopov
prielezov a Uchytiek, uzdverov potrubi, bojlerov, tepelnych
vymennikov, tlakovych nadob, pump, kompresorov a ven-
tilovych sediel, dalej v priemysle, napriklad v petrochemic-
kom, farmaceutickom, lodnom a potravinarskom, v energetike
a v jadrovych elektrariach. Su idedalne pre paru, olej,
kvapaliny, plyny, kyseliny, zasady, rézne organické meédia

a rozpustadla

Vyhody

- utesfovanie v naro¢nych prevadzkovych podmienkach

- vyrovnavanie vysokého tlaku, stabilny a spolahlivy tesniaci
vykon aj v podmienkach s €astym kolisanim tlaku

- trvacna konstrukcia tesnenia zabezpecéuje jeho pevnost
a tesniacu funkciu aj v pripadoch, ked su tesniace plochy
mierne skorodované alebo ohnuté

- jednoducha montaz

Tvar a konstrukcia
Spiréalovo vinuté tesnenia Belt&AT sa vyrabaju vo via-
cerych prevedeniach a kombinaciach materidlov tak, aby
boli vhodné pre najnaro&nejsie pouzitie. Spiralovo vinuté
tesnenia Belt&AT maju zvy€ajne okruhly tvar, avsak
Belt& AT ich vie dodat aj v inych tvaroch, ako napriklad
v ovalnom, $tvoruholnikovom, so zaoblenymi hranami atd.
Nas bezny program zahffia mnozstvo $piralovo vinutych
tesneni s vnatornymi rozmermi od 10 do 2200 mm
a menovitou hrdbkou 3,2, 4,5 a 6,5 mm. Spirélovo vinuté
tesnenia s neStandardnymi rozmermi a tvarmi a s va¢simi
priemermi su k dispozicii na objednavku
Standardné typy tesneni:
tesnenia bez vodiaceho a vnutorného kruzku
(typ SP 11)
tesnenia bez vodiaceho a vnutorného kruzku
(typ SP CUST) *
tesnenia s vnutornym krdzkom
(typ SP 13)
tesnenia s vodiacim (vonkajsim) krizkom
(typ SP 12)
- tesnenia s vodiacim a vnatornym krdzkom

(typ SP 14)

* S tesniacou ¢astou z PTFE



1. Spiralovo vinuté tesnenia

Kovovy pruzok A Vyrobné odchylky
Standardna hrubka kovového prazku je 0,2 mm. Odchylky priemerov tesnenia (d1, d2, d3, d4, s,
NajcastejSie pouzivané materialy: s1) su stanovené v normach ASME B 16.20

a EN 1514-2. Tesnenia vyrabané pre nestan-
dardné priruby zodpovedaju odporu¢aniam
normy ASME B 16.20.

MATERIALY NA VYROBU KOVOVYCH PRUZKOV

ASTM Cislo materialu podfa DIN

AlS| 304 Rozmery

AlSI 316 R beznvch Spiral . vch P
AIS| 321 ozmery falznyc :::plra ovo vinutych tesneni
AISI 316 Ti zodpovedaju normam ASME, BS a EN (DIN).

Monel (NiCu30Fe)

Vyplii

Vyplfi sa bezne pouziva pre hribky od 0,5 mm do 0,6 mm.
- pruzny grafit 98 %

- pruzny grafit 99,85 %

- PTFE

- keramicka vypIn

Centrujuci kruzok

Centrujuci kruzok neprichadza do priameho kontaktu s izolovanou
kvapalinou. Aby sa zabranilo korézii, zvyCajne sa vyraba z galvanizovanej
alebo naterom oSetrenej uhlikovej ocele. Iné materidly su k dispozicii

na objednavku.

Vnutorny krazok

Pouzitie vnutorného kruzku zabranuje vzniku prebytoc¢ného pnutia

v désledku vysokého tlaku v oblasti spoja pri pouziti za vysokého
tlaku, tiez pomaha zredukovat turbulencie v oblasti priruby. Zvy¢ajne
je vyrobeny z rovnakého materidlu ako kovovy pruzok tesnenia.

Rozmery
Vyrobné rozmery

Nasledovné Udaje su vSeobecné a v zavislosti od osobitnych
poziadaviek zédkaznika sa mézu lisit.

VYMEDZENIE VYROBNYCH ROZMEROV

Maximalny
priemer
d3 [mm]

350

1150

Hrubka
Standardna vyrobna hrubka $piralovo vinutych tesneni predstavuje: be &

3,2 mm; 4,5 mm; 6,5 mm (pri merani prieéne kovovym pruzkom, L 1
vynimajuc vyplf, ktora mierne precnieva cez kov).




1. Spiralovo vinuté tesnenia

Normy pre SVT pouZité s prirubami

Norma pre SVT

Norma DIN

EN 1514-2

ASME B 16.20 (API 601)

ASME B 16.20 (API 601)

ASME B 16.20 (API 601)

ASME B 16.20

ASME B 16.20

ASME B 16.20

EN 1514-2 (DIN 2691)

EN 1514-2 (DIN 2692)

ANSI B16.5

ASME B 16.20 (API 601) pre priruby ANSI B16.5

DN di
150-300 | 400-600 900 1500
1/2 14,2 14,2 14,2 14,2
3/4 20,6 20,6 20,6 20,6
1 26,9 26,9 26,9 26.9
11/4 38,1 38,1 38,1 333

11/2 44,5 445 44,5 414
55,6 55,6 55,6 52,3

4 106,4 106,4 106,4 106.4
5 131,8 131,8 131,8 131,8
6 157.2 157.2 157,2 157,2
8 2159 209,6 209,6 206,2
10 268,2 260,4 260,4 257,8
12 3175 317,5 3149 3145
14 349,83 3493 3429 339,9
16 4001 400.1 3937 3874
18 449,3 4493 4445 438,2
20 5001 5001 4953 489,0
24 603,3 603,3 603,3 5779

ASME B16.47 série B pre priruby APl 605

DN di
150 300 400 600 900

26 654,1 | 6541 | 6541 | 644,7 | 6731

28 7049 | 7049 | 7018 | 6922 | 7239
30 756,7 | 7557 | 7526 | 752,6 | 7844
32 906,5 | 806,7 | 800,1 | 7938 | 8382
34 857,3 | 857,3 | 850,9 | 850,9 | 8954
36 9081 | 9081 | 8987 | 901,7 | 9271

38 9589 | 9716 | 9525 | 952,5 | 1009,7
40 1009,7 | 1003,3 | 1000,3 | 1009,7 | 1060,5
42 1060,5 | 1054,1 | 1051,1 | 1066,8 | 1111,3
44 1111,8 | 1124,0 | 1104,9 [ 1111,3 | 1155,7
46 1162,1 | 1178,1 | 1168,4 | 1162,1 | 1219,2
48 1212,9 | 1231,9 | 1206,5 | 12192 | 1270,0
50 1263,7 | 1267,0 | 1257,3 | 1270,0
52 1314,5 | 1317,8 | 1308,1 | 1320,8
54 1365,3 | 1365,3 | 1352,6 | 1378,0
56 1422,4 | 14288 | 1403,4 | 14288
58 1478,0 | 14844 | 14542 | 14732
60 1535,2 | 1557,3 | 1517,7 | 1530,4

d3
150 300 400 600
698,5 711,2 698,5 714,5
749,3 762,0 749,3 755,7
800,1 812,8 806,5 828,8
850,9 863.,8 858,5 882,7
908,1 914,4 9114 939,8
958,9 962,2 965,2 990,6
1009,7 | 1047,8 | 1022,4 | 10414
1063,8 | 1098,6 | 1076,5 | 1098,6
1114,6 | 1149,4 | 1127,3 | 11557
1165,4 | 1200,2 | 1181,1 | 1212,9
1224,0 | 1254,3 | 12446 | 12637
1270,0 | 1311,4 | 12954 | 1320,8
1325,6 | 1355,9 | 1346,2 | 1371,6
1376,4 | 1406,7 | 1397,0 | 14224
1422,4 | 14542 | 14542 | 14796
1477,8 | 1524,0 | 1505,0 | 1530,4
1528,8 | 1573,3 | 1555,8 | 1578,5
1586,0 | 1630,4 | 1619,3 | 1644,7
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V8etky rozmery su uvedené v mm




1. Spiralovo vinuté tesnenia

BS 1560 pre priruby ANSI B16.5

DN
150-400
1/2 127
3/4 206
1 27
11/4 | 413
112 | 492
2 619
21/2 | 746
3 95,3
31/2 | 108
4 17,5
5 1445
6 1715
8 2223
10 | 2162
12 | 3302
14 3619
16 4127
18 466,7
20 517,5
22 574,4
24| 6223

ASME B16.47 série A pre priruby MSS SP 44

DN d1

150 300 400 600
26 654,1 6541 660,4 647,7
28 704,9 704,9 71,2 698,5
30 755,7 7557 7557 7557
32 806.5 806,5 8128 812,8
34 8573 8573 863,6 863,6
36 9081 908,1 917,7 8177

38
40
42
44 1111,3 | 11049 | 11049 | 1111,3
46
48
50

52 1314,5 | 1320,8 | 13081 | 1320,8
54 1358,9 | 13526 | 13526 | 1378,0
56 1409,7 | 41034 | 14034 | 1428,8
58 1460,5 | 14478 | 14542 | 14732
60 1511,3 | 15240 | 1517,7 | 1530,4

DN d4
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 64 PN 100 PN 160 PN 250 PN 320 PN 400

10 46 46 46 46 56 56 56 67 67 67
15 51 51 51 51 61 61 61 72 72 78
20 61 61 61 61 72 72 72 v v

25 Ul 7 4 71 82 82 82 83 92 104
32 82 82 82 82 90 920 90 100

40 92 92 92 92 103 103 103 109 119 135
50 107 107 107 107 13 119 119 124 134 150
65 127 127 127 127 137 143 143 153 170 192
80 142 142 142 142 148 154 154 170 190 207
100 162 162 168 168 174 180 180 202 229 256
125 192 192 194 194 210 217 217 242 274 301
150 217 217 224 224 247 257 257 284 31 348
175 247 247 254 265 277 287 284 316 358 402
200 272 272 284 290 309 324 324 358 398 442
250 327 328 340 352 364 391 388 442 488

300 377 383 400 M7 424 458 458 538

350 437 443 457 474 486 512

400 488 495 514 546 543 572

450 558 567 574 578 534

500 593 617 624 628 657

600 695 734 731 747 764 704

700 810 804 833 852 879 813

800 917 oM 942 974 988

900 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1124 1128 1154 1194 1220

1200 1341 1342 1364 1398 1452

1400 1548 1542 1578 1618

1600 1772 1764 1798 1830

1800 1972 1964 2000

2000 2182 2168 2230

2200 2384 2376

2400 2594

2600 2794

2800 3014

3000 3228

V8etky rozmery su uvedené v mm




1. Spiralovo vinuté tesnenia
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Ovalny tvar

Iz
: AR

Dim AxBxbxs (mm}

Podlhovasty tvar
(tvar Stadiona)

D AxHxbes [ momn )

SVT PRE PRIRUBY S PEROM A DRAZKOU- EN 1514-2 (DIN 2691)
a ANSI B16.5 podla DIN 2512 a ANSI B16.21

SVT PRE PRIRUBY S NAKRUZKOM A VYKRUZKOM - EN 1514-2
(DIN 2692) a ANSI B16.5 podfa DIN 2513 a ANSI B16.21

Priklad objednavky tesnenia
Spiralovo vinuté tesnenie BELT SP 14,
API 601 pre ANSI B16.5, 2" - 150 Ibs,
Vinutie, vnutorny kruzok: AISI 316,
Vypli: grafit 98%,

Centrujuci kruzok: CS

Ne&tandardné SVT
V8etky Standardné typy je mozné dodat v neStandardnych rozmeroch
podfa poZiadavky zakaznika.

Tesnenia pre bojlery, Uchytky a prielezy:

Tesnenia typu BELT SP 11 je mozné vyrobit aj v inych tvaroch, ako
napriklad v ovalnom alebo podlhovastom tvare (tvar §tadidna). Na tento
druh tesnenia neexistuje Ziadna osobitna norma. Pri objednévke tohto
tesnenia je potrebné uviest presnu Specifikaciu: vnatorné rozmery (AxB),
Sirku (b) a hrubku (s), alebo poskytnut nakres.

Priklad objednavky tesnenia
Spiralovo vinuté tesnenie BELT SP 11,
AxBxbxs

Vinutie: AISI 316,

Vypli: grafit 98 %




1. Spiralovo vinuté tesnenia

Stlagitelnost tesnenia

Spiralovo vinuté tesnenia st navrhované takym spésobom, aby rovnomerny
tlak na skrutku v zavislosti od menovitého priemeru zakladne stlacil tesnenie
na hruabku [e].

STANDARDNA STLACITELNOST TESNENIA

3,5 6,5
2,501 4,7:01

Spoje s nenosnymi tesneniami

KedZe doposial neboli zavedené normy na pouzivanie Spiralovo vinutych
tesneni v nenosnych spojoch, odpordéame dodrzat parametre uvedené
v nasledovnej tabulke.

ROZMERY TESNENI A DRAZOK
Spiralovo vinuté tesnenie
du bg ds d, s
< 300 5-9 de+ba de-be 3,5
< 1000 9-17 dat+ba de-be 3,5
< 300 5-9 de+be de-be 4,5
< 1000 9-17 de+ba de-be 4,5

bg - irka tesnenia
by - Sirka drazky

Toleran&né tabulka

Velkost priruby Hladka styénd plocha

NPS DN d2 d3 d4 s1 s2

<10” <300 08 | 08 | 08 | +08 | +025
+0,1 -0,15

+0,8 +0,8 +0,8 +0,8 +0,25
-1,6 | +01 -0,15

107-24” 300-700

26-50" | 800-1200 +16 | 16 | 08 | +08 | +0.25

20 | +01 | -0,15

+24 | +24 | +08 | +08 | +025
-3,0 +0,1 -0,15

>50” >1200

Parametre tesneni

DIN 2505 ASME
Typ tesnenia

SP 11, SP 13,
SP 12, SP 14

V8etky rozmery su uvedené v mm

45"
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2. Tesnenia s kovovym plastom

' A Vlastnosti a pouzitie
Tesnenia Belt&AT s kovovym plastom su vhodné najméa na utesrovanie
plochych povrchov tepelnych vymennikov, plynového potrubia, odlievanych
Zeleznych prirub, autoklavov a pod.
Vdaka vysokej tesniacej u€innosti, ktora je dana pésobenim vysokého tlaku
na okruhlu hranu prirub, tesneniam s kovovym plastom neprekéza az 30 %
odchylka od pdévodnej hrubky, ¢o je velmi uzitocné v takych pripadoch,
ked su hrany prirub nepravidelné alebo chybné. Do Uvahy pritom treba brat
chemicku kompatibilitu kovu a izolovaného média.
Vyhody
Su vhodné v pripadoch, kedy je pri montazi nutné aplikovat vysoky tlak.
Maju vysoku odolnost voci prasknutiu.
Tvar a konstrukcia
Tesnenia Belt&AT s kovovym plastom sa vyrabaju vo viacerych variantoch,
aby spifali podmienky pre najnarognejsie pouzitie.
Charakteristické su mékkou vyplfiou, ktora sa nachadza pod kovovym
BSX3 u plastom (pozri tabulku).
Kovovy plast
Material ASTM
BSX1 Ocel s nizkym obsahom uhlika Mékké Zelezo
Nehrdzavejuca ocel AlS| 304
Nehrdzavejlca ocel AISI 316
Nehrdzavejlca ocel AISI 321
BSX2 -_.‘ Nehrdzavejlca ocel AISI 316 Ti
L Monel (NiCu30Fe) B172, zliatina 400
Med Med
Mosadz Mosadz Ms 63
BSX4 "_J Hlinfk Hlinfk 99.5
Standardna hrubka kovového plasta je 0,4 mm.
Iné materialy su k dispozicii podla objednavky zakaznika.
ssxs  [ZZD y 50 dspozil pota objeana
Vyplii
| Vyplf sa zvyCajne vyraba z pruzného grafitu.
BSX6 m Mbzu byt pouzité aj iné vyplne, ako keramické, minerélne a iné.
Rozmery
E Rozmery vyrabanych tesneni s kovovym plastom zodpovedaju normam
BSX7 EN 1514-4, ANSI B16.21 a ANSI B16.5.
Maximalne rozmery:
BSX8 _-'_ Vonkajsi priemer: do 4000 mm
Hrubka: od 2do 12 mm
VYROBNE ODCHYLKY
Vnutorny priemer
tesnenia (mm)
do 150
od 150 do 1500
1500 a viac
V8etky rozmery su uvedené v mm Y




2. Tesnenia s kovovym plastom

Parametre tesneni

DIN 2505 ASME
Typ tesnenia k1 [mm]
C,SP 11, 8P 13, 2,0xbD
SP 14 1,8xbD
1,8xbD
1,6xbD
1,6xbD

1,4xbD

Priklad objednavky tesnenia
STANDARDNE ROZMERY:

Tesnenie s kovovym plastom BELT SP 11,
ANSI B16.5, 8" - 600 Ibs,

Material: AlSI 304,

Vypln: grafit

Normy pre tesnenia s kovovym pldfom pouZité s prirubami

Norma pre tesnenie
s kovovym plastom
EN 1514-4
ASME B 16.20 (API 601)
ASME B 16.20 (API 601)

MP10 A MP14 PRE PRIRUBY ANSI B 16.5

N

MP10 V MP14 PRE RF PRIRUBY ANSI B 16.5 SERIE A

[ d ]

V8etky rozmery su uvedené v mm

Odchylky:

NESTANDARDNE ROZMERY:

Tesnenie s kovovym plastom BELT SP 11,
OD =836 mm, ID =804 mm, s = 3,2 mm,
Material: Cu,

Vypln: keramicka

BSX1
d
- !
BSX4
F T
]
|
d
- (3]




3. Tesnenia pre tepelné vymenniky

A Vlastnosti a pouzitie

Pod pojmom ,tesnenia pre tepelné vymenniky" rozumieme tesnenia, ktoré
sU pouzivané v tepelnych vymennikoch. Struktara &i typ tesnenia sa li$i
podfa prevadzkovych podmienok vymennikov. Tesnenia pre tepelné
vymenniky Belt& AT sa vyrébaju v mnozstve prevedeni, vratane tesneni

s jednoduchym alebo dvojitym plastom, vinitych tesneni, jednoduchych
kovovych, makkych a mnoho inych typov. K dispozicii je mnozstvo réznych
materidlov, ktoré umoznuju tepelnym vymennikom pracovat pri teplotach
za hranicami moznosti va¢siny mékkych tesneni.

Vyhody

- KedZe su vSetky tesnenia vyrdbané na zakazku, su k dispozicii
v 8irokej palete materidlov. Existuje vSak niekofko obmedzeni, tykajucich
sa rozmerov a tvaru.

- Vymenniky tepla s kovovym plastom - kovovy plast sluzi ako mechanicky
obal pre vypln a zlepSuje chemickd odolnost.
@ - Jedine¢né prevedenie zabezpec&uje pevnost a bezproblémovu manipulaciu

J

a instalaciu.

! Tvar a konstrukcia
T q""

o

Tesnenia sa pouzivaju v kotlovych tepelnych vymennikoch. Vyrabat sa daju
v réznych velkostiach a tvaroch, s prie€kami alebo bez nich. Hlavna tesniaca
¢ast sa nachadza na vnutornom priemere tesnenia, vonkajsi priemer

.‘ll tesnenia sluzi ako sekundarne utesnenie. Ulohou priecok je odizolovat

od seba jednotlivé €asti tepelnych vymennikov.

OO0

variantoch, ktoré vyhovuju podmienkam pre najnaro¢nejsie pouZitie.
Tesnenia pre tepelné vymenniky mozu byt vyrobené z kovu alebo zliatiny

s hrubkou 0,4 mm a skladaju sa z makkého jadra, ktoré sa nachadza
e& pod kovovym plastom.
P “

] Tesnenia s integrovanymi prieSkami

r : Tradi¢né tesnenia pre tepelné vymenniky s dvojitym plastom sa vyrabaju s

| | j | integrovanymi prieCkami. Medzi jednotlivymi prieCkami a vnutornou stranou
tesnenia je obluk.

f‘ Tesnenia Belt&AT pre tepelné vymenniky sa vyrabaju vo viacerych

L=
™
N
L

1a

ib

V nasledujucej tabulke su uvedené hodnoty

i zodpovedajucich polomerov oblukov

| pre naj¢astejsie pouzivané kovy a zliatiny.

| Ak by bol polomer mensi ako Rmin, material

t by mohol prasknut, ¢im by sa zhorsili tesniace
vlastnosti tesnenia.
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3. Tesnenia pre tepelné vymenniky ,

Tesnenia so zvaranymi priec¢kami

Pri tesneniach so zvaranymi prie¢kami bol
odstraneny jeden z najvacsich problémov
tradi€nych tesneni, ktorym su praskliny v mieste
obluku. Kovy a zliatiny su komeréne dostupné
ako tabule alebo kotuc¢e so Sirkou 1000 mm.
Tesnenia so zvaranymi prieCkami boli vyvinuté

s ciefom prekonat vy3Sie uvedené problémy

tesnenie

BSX1 SO ZVARANOU
PRIECKOU

Hlavné a sekundarne tesniace zény prechadzaju neprerusene okolo celého
tesnenia. Tesnenie ma vynikajucu tesniacu schopnost a znizuje mnozstvo
priesakov do okolitého prostredia. Priecky, ktoré od seba izoluju jednotlivé
Casti tepelnych vymennikov, su zvarané plazmou alebo zvarané metddou TIG
s bodovymi zvarmi na kazdom konci. Tieto zvary by mali byt malé a mékké,
aby nepdsobili ako mechanické prekazky medzi spajacimi plochami.

Materialy na vyrobu tesneni pre tepelné vymenniky
Vyber materialu, z ktorého bude vyrobeny plast, zavisi od prevadzkovych
podmienok. Standardnou vyplfiou je pruzny grafit.

Kovovy plast

MATERIALY NA VYROBU KOVOVEHO PLASTA

ASTM
Makké Zelezo
AISI 304
AIS| 316
AIS| 321
AISI 316 Ti
B172, zliatina 400
Med
Mosadz Ms 63
Hlinik 99.5
B348 Gr.1

Vyplfi
Pruzny grafit, keramika, kalandrované tesniace materialy...

Rozmery

STANDARDNE ROZMERY

hribka tesnenia: 3,2 mm

Sirka priecky: 8,10 a 13 mm




3. Tesnenia pre tepelné vymenniky

A Spiralovo vinuté tesnenia pre tepelné vymenniky

A SP11 Spiréalovo vinuté tesnenia typu BELT SP 11, BELT SP 13, BELT SP12
a BELT SP 14 sa daju vyrobit s jednou alebo viacerymi prie¢kami s kovovym
plastom (profil BELT SP 11). R6zne typy su uvedené na obrazku. Priecky
s kovovym plastom su zvarané a vyrobené z takého istého materialu
ako Spiralové vinutie. Standardné hrabky su 3,2 mm, 4,5 mm a 6,5 mm.

SP11
MAX. ROZMERY
"'_ Hrubka s
A

[mm]
3,2
4.5
6,5

SP211
Priklad objednavky tesnenia
Typ SVT,

profil kovového plasta (BELT SP 11),
materidl,

nékres tvaru

SP213

SP214




4. Hrebienkové tesnenia

Vlastnosti a pouzitie A
Pouzitie drazkovych tesneni Belt&AT je odporucané v pripadoch, ked

sa vyzaduje zvySeny tesniaci vykon pri nizkom tlaku v spoji. Pre drazkové
tesnenia je charakteristickd vysoka odolnost voci prasknutiu a vzniku trhlin.
Vysledkom spolahlivého pevného utesnenia kovu na kov v kombingcii

s makkou tesniacou plochou je pevnejsi spoj. Kovové tesnenia s draZzkovanymi
povrchmi tesniacich pléch sa osvedcili pri utesfiovani spojov prirub, najma

v podmienkach s vysokymi teplotami a vysokym tlakom, ktoré navySe kolisaju.
Nekovové krycie vrstvy zaru€uju, Ze sa priruby nepoSkodia ani pri extrémnom
zatazeni, a s podporou drazkovaného kovového tesnenia zabezpecuju skvelé
tesniace vlastnosti. Drdzkované tesnenia Belt&AT su idedlnou ndhradou
plastovych tesneni v problematickych instalaciach, akymi mézu byt napriklad
tepelné vymenniky, nadrze, reaktory a rézne prirubové spoje.

Vyhody

- Su schopné tesnit pri tlaku presahujucom 250 bar

- Znesu teplotu az do 700°C

- Ug&inné su najmé pri kolisani teploty a tlaku, kedy st schopné udrzat SS7A
si svoj tesniaci vykon

- Pevna konstrukcia zabezpec&uje stabilitu aj pri velkych priemeroch
a umoznuje bezproblémovd manipuldciu a montaz

- Tesnenia m6zu byt namontované do existujlcich zostav bez Uprav S$S7B

Tvar a konstrukcia

Drazkoveé tesnenia Belt&AT sa vyrabaju vo viacerych typoch tak, SS7C

aby mohli byt pouzité v najnaro¢nejSich podmienkach.

KOVOVE MATERIALY

Material ASTM SS7D
Nehrdzavejuca ocel AISI 321
Nehrdzavejuca ocel AISI 316 Ti
VRSTVENIE: GRAFIT 0,5 mm, PTFE 0,5 mm ss1 0
Rozmery [

Drazkované tesnenia sa daju vyrobit na objednavku v rozli¢nych velkostiach m
a tvaroch. SS10A




4. Drazkové tesnenia

A DréazZkované tesnenia pre priruby ANSI B16.5

d3

50,8 60,3 66,7

63,5 66,7 73,0

69,8 76,2 82,5

79,4 85,7 101,6

92,1 95,2 114,3

108,0 139,7 142,8

127,0 1619 165,1

146,1 165,1 193,7

158,7

1746 203,2 231,7
DIN 2697 209,5 2445 276,2

2445 285,8 3143

3016 355,6 384,1

355,6 4318 473,0

415,9 4953 546,1

4794 517,5

533,4 571,5

590,5 635,0

644,5 695,3

698,5

765,2 835,0

Priklad objednavky tesnenia
Drazkované tesnenie SS7A,

EN 1514-4 (DIN 2697) DN 80-PN 40,
1.4541/grafit

Y

V8etky rozmery su uvedené v mm




5. Kovové tesniace kruzky

Vlastnosti a pouzitie A
Kovové tesniace kruzky sa vyrabaju podla noriem APl 6A a ASME B16.20
a su urcené pre podmienky so zvySenou teplotou a tlakom. Mala tesniaca
plocha s vysokym styénym tlakom je zarukou vybornej spofahlivosti.
Sty¢né plochy tesnenia a priruby by mali byt dékladne oSetrené. Niektoré
typy krdzkovych utesneni sa aktivuju tlakom, €o znamena, Ze s vy$Sim
tlakom sa zvySuje aj kvalita utesnenia.

Vyhody
Kovové tesniace kruzky boli navrhnuté tak, aby zniesli mimoriadne vysoku
konstrukénu zataz na malej ploche, vysledkom ¢oho je vysoky styény tlak.

Tvar a konstrukcia
Tesniace kruzky Belt&AT sa vyrabaju v niekolkych velkostiach a tvaroch
a su vhodné pre najnarocnejsie pouzitie.

Standardné materialy

Standardné materidly odpora&ané ANSI B16.20
Sisio materialu podia DIN B-M14
11003
17362
14000 B N— B-M15 :

1.4301
1.4401

14550 | 8]
B-M16 .
Rozmery

NORMY PRE TESNIACE KRUZKY POUZIVANE S PRIRUBAMI
Norma pre tesniaci krizok
ASME B 16.20
API 6A
ASME B 16.20
API 6A
API 6A

Priklad objednavky tesnenia
TESNIACI KRUZOK API 6A, R30-ov4l,
material AISI 321

TypR & -

. ._ _.‘
g
|__ — bl ow
e l
)
o n D | 'j n
Ovalna sekcia Osemuholnikova sekcia o
- _—




5. Kovové tesniace krazky

KRUZKOVY SPOJ R - podra noriem ANSI B16.20, API 6a

MENOVITY ROZMER POTRUBIA/MENOVITY TLAK ROZMERY HMOTNOST
ASME-ANS| B16.5 API 6B +/-0,17 +/-0,39 +/- 0,20 osemuhol.
1-50 [300600] 900 [ 1500 | 2500 2000 | 3000 [ 5000 R dm ((mm) h2 ( mm) b2 ( mm) kg
1/2 R11 34,14 9,65 4,32 0,05
1/2 1/2 R12 39,70 12,70 5,23 0,10
3/4 1/2 R13 42,88 12,70 523 0,10
3/4 3/4 R14 44,45 12,70 5,23 0,11
1 R15 47,63 12,70 523 0,12
1 1 1 3/4 1 1 1 R16 50,80 12,70 523 0,11
11/4 R17 57,15 12,70 523 0,13
11/4 | 11/4 | 11/4 1 11/4 | 11/4 | 11/4 R18 62,28 60,33 12,70 523 0,14
11/2 R19 73,05 65,10 12,70 523 0,15
112 | 11/2 | 11/2 112 [ 112 | 11/2 R20 76,23 68,28 12,70 523 0,15
11/4 R21 83,37 72,24 16,00 7,75 0,29
2 R22 90,50 82,55 12,70 523 0,19
2 11/2 2 R23 93,68 82,55 16,00 7,75 0,33
2 2 2 2 R24 106,38 92,25 16,00 7,75 0,38
21/2 R25 109,55 101,60 12,70 523 0,23
21/2 2 21/2 R26 112,73 101,60 16,00 7,75 0,41
212 | 21/2 21/2 [ 21/2 R27 119,08 107,95 16,00 7,75 0,43
21/2 R28 123,87 111,13 17,53 8,66 0,55
3 R29 122,25 114,30 12,70 523 0,26
3 R30 128,61 117,48 16,00 7,75 0,47
3 3 3 3 R31 134,96 123,85 16,00 7,75 0,50
3 R32 139,70 127,00 17,53 8,66 0,63
31/2 R33 139,73 131,78 12,70 523 0,30
31/2 R34 142,91 131,78 16,00 7,75 0,52
3 3 R35 147,66 136,53 16,00 7,75 0,55
4 R36 157,18 149,23 12,70 523 0,34
4 4 4 4 31/2 R37 160,36 149,23 16,00 7,75 0,60
4 R38 173,06 157,18 20,57 10,49 1,14
4 4 R39 173,06 161,93 16,00 7,75 0,65
5 R40 179,40 171,45 12,70 523 0,39
5 5 5 5 R41 192,11 180,98 16,00 7,75 0,73
5 R42 209,55 190,50 23,88 12,32 1,88
6 R43 201,63 193,68 12,70 523 0,44
5 5 R44 204,81 193,68 16,00 7,75 0,78
6 6 6 6 R45 222,28 211,15 16,00 7,75 0,85
6 6 R46 223,85 211,15 17,53 8,66 1,05
6 R47 247,65 228,60 23,88 12,32 2,26
8 R48 255,60 247,65 12,70 523 0,56
8 8 8 8 R49 281,01 269,88 16,00 7,75 1,09
8 8 R50 285,76 269,88 20,57 10,49 1,95
8 R51 301,63 279,40 26,92 14,81 3,69
10 R52 312,75 304,80 12,70 523 0,69
10 10 10 10 R53 334,98 323,85 16,00 7,75 1,30
10 10 R54 339,73 323,85 20,57 10,49 2,35
10 R55 371,48 342,90 35,05 19,81 7,68
12 R56 388,95 381,00 12,70 523 0,87
12 12 12 12 R57 392,13 381,00 16,00 7,75 1,53
12 R58 403,23 381,00 26,92 14,81 5,03
14 R59 404,83 396,88 12,70 523 0,90
12 R60 438,15 406,40 38,10 22,33 11,09
14 14 14 R61 430,23 419,10 16,00 7,75 1,69
14 R62 434,98 419,10 20,57 10,49 3,04
14 R63 444,50 419,10 31,75 17,30 7,54
16 R64 461,98 454,03 12,70 521 1,03
16 16 R65 481,03 469,90 16,00 7,75 1,89
16 16 R66 485,78 469,90 20,57 10,49 3,40
16 R67 498,48 469,90 35,05 19,81 10,53
18 R68 525,48 517,53 12,70 523 1,18
18 18 R69 544,53 533,40 16,00 7,75 2,15
18 18 R70 552,45 533,40 23,88 12,32 527
18 R71 561,98 533,40 35,05 19,81 11,95
20 R72 566,75 558,80 12,70 523 1,27
20 20 R73 596,90 584,20 17,53 8,66 2,92
20 20 R74 603,25 584,20 23,88 12,32 577
20 R75 615,95 584,20 38,10 22,33 15,94
24 R76 681,05 673,10 12,70 523 1,53
24 R77 708,03 692,15 20,57 10,49 5,01
24 R78 717,55 692,15 31,75 17,30 12,46
24 R79 727,08 692,15 41,40 24,82 22,06
22 R80 623,90 615,95 12,70 523 1,40
R81 649,30 635,00 19,05 9,58 3,86
1 R82 68,28 57,15 16,00 7,75 0,23
11/2 R84 74,63 36,50 16,00 7,75 0,25
2 R85 92,08 79,38 17,53 8,66 0,40
21/2 R86 106,38 90,50 20,57 10,49 0,65
3 R87 115,91 100,03 20,57 10,49 0,72
4 R88 142,88 123,83 23,88 12,32 1,22
31/2 R89 133,35 114,30 23,88 12,32 1,13
5 R90 177,81 155,58 26,92 14,81 2,05
10 R91 292,10 260,35 38,10 22,33 7,10
R92 239,73 228,60 16,00 7,75 0,92
R93 768,35 749,30 23,88 12,32 7,40
R94 819,15 800,10 23,88 12,32 7,90
R95 876,30 857,25 23,88 12,32 8,47
R96 936,63 914,40 26,92 14,81 12,08
R97 987,43 965,20 26,92 14,81 12,75
R98 1044,58 1022,35 26,92 14,81 13,51
8 8 R99 246,08 234,95 16,00 7,75 0,95
R100 777,88 749,30 35,05 19,81 16,79
R101 831,85 800,10 38,10 22,33 21,83
R102 889,00 857,25 38,10 22,33 23,39
R103 946,15 914,40 38,10 22,33 24,95
R104 | 1000,13 966,20 41,40 24,82 31,49
R105 | 1057,28 1022,35 41,40 24,82 33,35




6. VInité kovové tesnenia

Vlastnosti a pouzitie

VInité kovové tesnenia Belt&AT sa osvedcili ako spolahlivym a zaroven
cenovo vyhodnym rieSenim pre pouZzitie s prirubami a hlavami, kde je dosta-
¢ujuce zatazenie. Funguju na principe rozlicného stupna tvrdosti susediacich
materidlov. Tesniaci efekt je vysledkom permanentného zatazenia, ktorému
je tesnenia vystavené. PouZzivaju sa v pripadoch, kde sa vyZaduje mechanicka
pevnost, tepelnd vodivost, ako aj odolnost voci teplotam a korézii. Podla
typu sa daju rozdelit na ploché, zibkované a vinité a ich pouzitie je vhodné
najma v pripadoch, kedy stlagitelnost nie je podstatna a kedy je k dispozicii
dostatocna stahovacia sila. Kovové tesnenia maju va¢siu mechanicku
pevnost, lepSie vedu teplo a st odolnejSie voci vysokym teplotdm a tlaku.

V niektorych pripadoch je ich pouzitie vhodnejSie ako pouZitie platovanych
tesneni.

VInité kovové tesnenie Belt&AT s mékkou vrstvou na obidvoch stranach

su vhodné na utesnenie nizkotlakovych potrubi na kvapalny plyn s velkym
priemerom pri vysokych teplotach. Pri pouZiti vinitych tesneni odpadavaju
problémy spojené s naro¢nou manipuléaciou s velkymi nekovovymi tesneniami,
ktoré sa v podobnych pripadoch pouzivaju.

Tieto tesnenia su vhodné na utesnenie plynovych potrubi a ventilov, mézu sa
pouzivat v prostredi, v ktorom sa nachadzaju kyseliny, oleje ¢i iné chemikalie.
M&Zu sa pouzivat pri nizSom tlaku a vysSich teplotach.

Vyhody

Maju vnikajucu mechanickd pevnost a tepelnu vodivost

Su schopné odolat vysokym teplotam

Co sa tyka ich velkosti, neexistuju skoro ziadne obmedzenia
Masivna konstrukcia je zarukou pevnosti aj pri velkych priemeroch
a zabezpecuje bezproblémovu manipulaciu a montaz

Tvar a konstrukcia

Kovové tesnenie Belt& AT su vyrabané v niekolkych typoch a spifiaju
podmienky pre pouZzitie v najndrocnejsich podmienkach. Tvary: okruhly,
ovalny, Stvorcovy atd.

MATERIALY KOVOVYCH
A VLNITYCH KOVOVYCH TESNEN(

Material Cislo materialu podfa DIN

Ocel s nizkym obsahom uhlika 1.1003

Nehrdzavejuca ocel 1.4300

Nehrdzavejuca ocel 1.4401

Nehrdzavejuca ocel 1.4541

Nehrdzavejuca ocel 1.4571

Kovové tesnenia

Existuje viacero typov kovovych tesneni, ako ploché, drazkované, perové
a ¢lankové. Pouzivaju sa vtedy, ked nie je potrebné, aby bol spéjaci
material stlagitelny (elasticky). Tieto tesnenia funguju na principe rozli¢nej
tvrdosti susediacich materialov. Vyrabaju sa v rozlicnych tvaroch

a prakticky neexistuju skoro ziadne obmedzenia pre ich velkost.

BMWwW12

.
BMW12A m
N
m

BMW12AE

BMW13A

BMW22A

BMW23A

BMwW12C

|




6. Vinité kovové tesnenia

A Vinité tesnenia

VInity kov je pokryty grafitovymi, keramickymi alebo PTFE vrstvami.
Dodatoc¢na povrchova vrstva sa nanasa podla poziadaviek izolovaného
média. Takéto tesnenia sa pouzivaju na nerovnych alebo porusenych
spajanych plochach, kde sa vyzaduje pouzitie elastickejSieho materialu
s lepSimi tesniacimi vlastnostami.

Velkost

Kovové tesnenia

Tesnenia s vonkajSim priemerom 1000 mm sa zvyCajne vyrabaju v jednom
kuse, tesnenia va¢sich rozmerov sa zvaraju. Zvaranie sa odporuéa

aj z ekonomickych dévodov.

Vinité tesnenia

Hrubka kovu je 0,5 mm a vySka drazky je 3 mm, 4 mm alebo 6 mm

v zavislosti od Sirky tesnenia. Hrubka drazky je priblizne 1 az 1,5 mm
a zavisi od velkosti tesnenia. Drazkovany kov je pokryty grafitovymi
(BELTGRAF SF, SL, SP), keramickymi alebo PTFE vrstvami s hrubkou
0,5 mm, 1 mm alebo 1,5 mm.

Priklad objednavky tesnenia
STANDARDNE ROZMERY:
DRAZKOVANE TESNENIE MB12A,
EN1514-4 DN100, PN40,

Material: 1.4571/Grafit

NESTANDARDNE ROZMERY:
Drazkované tesnenie MB12A,

OD =946 mm, ID = 914 mm, s = 3,5 mm,
Material: AISI 316 Tl/Grafit




7. Nekovové ploché tesnenia Belt& AT

Vlastnosti a pouzitie

Nekovové alebo ploché tesnenia Belt&AT su najtypickejSimi predstavitefmi
skupiny plochych statickych tesneni. Pouzivaju sa v mnohych priemyselnych
odvetviach a maju mnozstvo vyuziti. Makké tesnenia Belt&AT sa vyrabaju

z neazbestovych materidlov (CFS), grafitu, PTFE, sludy, kombinacie aramidu
a grafitu a z gumenych tesniacich materialov.

K dispozicii su Standardné a neStandardné typy. NeStandardné tesnenia
maju optimalny tvar a rozmery podla navrhu a vzorky od zékaznika.

Tesniace materialy a ich pouZitie

Neazbestové
kalandrované Zaklad Max. T Max. P Vlastnosti
tesniace [°C/ °F] [bar / psi] a pouzitie
materily
* Najvyssia 400/752 odolnost voci pare a zdsadam, chemicky
Each Wil v ki, RERR * Stala 300/572 100/1450 a petrochemicky priemysel
* Najvy3sia 440/824 velmi dobré tepelné vlastnosti
BA-GL Sklenené viakna, NBR « Stala 350/662 100/1450 a skvel4 odolnost vogi pretoeniu
. e * Najvy3sia 400/752 vynikajice mechanické vlastnosti,
BA-X Aramidové viakna, NBR « Stéla 280/538 140/2030 | ygeobecné poutitie
BAU Aramidové viakna, NBR : ','E'gf:'a gggﬁgg 100/1450 | vSeobecné pouitie
BAF Syntetické vlakna, * Najvyssia 350/662 velmi dobré tepelné viastnosti a odolnost vo&i chemikaliam,
a grafit * Stala 280/536 100/1450 chemicky a petrochemicky priemysel
BAC Aramidové vidkna, CMS o en fgg{gzg 60/870 | vysoké odolnost vosi kyselindm a zésadam
B * Najvy3sia 330/626 odolnost voci oleju, palivam a chladiacim kvapalinam,
BA-S Aramidové vldkna, NBR « Stala 250/482 100/1450 automobilovy priemysel
IR * Najvyssia 350/662 odolnost vogi chladiacim latkam,
2350 (R UERTE) R - Stéla 270/518 100/1450 | ygeobecné poutitie
. * Najvyssia 280/536 regulované sacie vlastnosti pri styku s olejom,
BA-Auto Aramidové vlakna, SBR « Stala 220/428 80/1160 automobilovy priemysel
. * Najvyssia 280/536 dobry dynamicky odpor pri vy$$om zataZeni,
BA-50 Aramidové viakna, NBR . Stala 200/428 80/1160 plynarensky a potravinarsky priemysel
o * Najvy3sia 350/662 vyborné tepelné vlastnosti a odolnost vogi pare,
BA-55 Syntetické vidkna, NBR « Stala 270/518 100/1450 hospodarnost v Sirokom spektre pouZiti
L * Najvyssia 250/482 na stredné zatazenie, dobréa odolnost vo¢i vode,
BA-203 Aramidové vlakna, NBR « Stala 200/392 50/725 plynom, olejom, palivam
. * Najvy3sia 180/356 na niz3ie zatazenie, dobra odolnost vogi vode,
BA-202 Organickeé vidkna, NBR « Stala 140/284 40/580 plynom, olejom, palivam
Aramidové vlakna,
BAR NBR / SBR, + Najvy$sia 400/752 vysoka pevnost, vhodné pri pohyblivom zatazeni,
i spevnené * Stala 350/662 140/2030 automobilovy a petrochemicky priemysel, lodny priemysel
drétom
BA-R300 Anorganickeé vidkna,NBR, * Najvyssia 550/1022 skvely dynamicky a tepelny odpor, automobilovy
3 &pecialne spevnené « Stala 450/842 500/7251 | 4 petrochemicky priemysel, lodny priemysel
BA-R302 Anorganické vlakna, NBR, * Najvy$sia 650/1202 S skvely dynamicky a tepelny odpor, automobilovy
R Specidlne spevnené « Stala 600/1112 500/7251 | 3 petrochemicky priemysel, lodny priemysel
Nove
ekologické Zaklad Max. T Max. P Vlastnosti
tesniace [°C/ °F] [bar / psi] a pouzitie
materily
9 * Najvyssia 400/752 — o . " . .
BA-U EKO Aramidové vlakna, NBR . Stala 250/482 100/1450 ekologicky tesniaci material na vSeobecné pouzitie
o (i ekologicky tesniaci material s vyvazenymi tesniacimi,
BAU 2000 Aramidové vidkna, NBR e v gggggé 140/2030 gmi, chemickymi a mechanickymi v farr
ktoré umoziiuju jeho vSeobecné vyuZitie
s * Najvy3sia 440/824 ekologicky tesniaci material so skvelou odolnostou
BAGL 3000 Sklenené vidkna, NBR « Stala 350/662 120/1740 vodi pretogeniu a tepelnym odporom
P * Najvyssia 440/824 ekologicky tesniaci materiél s velmi dobrou odolnostou
EGF LY ShilkovelViaknailNBR * Stéla 350/662 120/1740 vogi silnym zasadam a kyselinam
. * Najvyssia 400/752 ekologicky tesniaci material s prvotriednymi
B (Y VELE, DD * Stala 250/482 150/2175 mechanickymi vlastnostami
BAM 6000 Biologicky odburatelné * Najvyssia 440/824 20, ekologicky tesniaci materiél s vynikajdcou odolnostou vo¢i pare
mineraine vidkna, NBR « Stéla 350/662 120/1740 | 4 dihodobou schopnostou izolcie pary

V8etky rozmery su uvedené v mm




é ploché tesnenia Belt&AT

Rozmery

Rozmery naSich Standardnych tesneni
spifiaju poziadavky normy EN 1514-1

(v minulosti DIN 2690, DIN 2691, DIN
2692), ANSI B16.21 alebo inych noriem.
Tesnenia do velkosti 1500 mm x 1500 mm
sa vyrabaju z jedného kusu, zatial ¢o
tesnenia vacSich rozmerov sa skladaju

z viacerych &asti. Pritom sa pouzivaju
dva rézne spOsoby spajania: rybinove

a Ukosové spajanie (v suvislosti

s rozmermi tesneni neexistuju prakticky
ziadne obmedzenia). V zavislosti od tvarov
a velkosti tesneni je mozné vyrobit vSetky
ostatné rozmery podla objednavky.

V8etky rozmery su uvedené v mm

22

A

\ Tesniace materidly a ich pouZitie

Grafitové
tesniace Zéklad Max. T [°C / °F] Max. P [bar / psi] Vlastnosti a pouZitie
* Stala (vzduch) vynikajuca odolnost vo&i
BELTGRAF SF Odlahéeny grafit 450/842 80/1160 deformacii, chemikaliam
a mechanickému poskodeniu
vynikajuca odolnost vo&i
Odrah&eny grafit « Stéla (vzduch) deform.écii, chemikaliam ;
BELTGRAF SL s plochou vyplfiou 450/842 100/1450 a mechanickému poskodeniu
z nehrdzavejlcej ocele s velmi dobrymi moznostami povrchového
zataZenia a prevadzkového tlaku
Odlahgeny grafit vynikajﬂc? odolntfst' Yoéi
sufiian + Stala (vzduch) deform.acn: cheml{(éllém ;
BELTGRAF SP o 200/2900 a mechanickému poskodeniu
z nehrdzavejlcej ocele 450/842 ) L )
SeEEm s velmi dobrymi moznostami povrchového
zataZenia a prevadzkového tlaku
Tesniace materidly
z aramidu Zaklad Max. T[°C/ °F] Max. P [bar / psi] Vlastnosti a pouZitie
a grafitu
Aramidové vlakna, grafit, * Stala o ek.ologicky tesniVa.ci Y
FLEX-GRAF NBR 350 / 662 100/1450 s velmi v.ysokou st{acnelnosfou :
a skvelymi tepelnymi vlastnostami
Elastomérové
tesniace Zaklad Max. T[°C / °F] Max. P [bar / psi] Vlastnosti a pouzitie
Guma: NBR, SBR, ) zélezf od druhu rozne vyuzitie pri nizkom zatazeni
BELTGUM NR. NER. CR, BR, EPDM | 28162 od druhu wrobku e i Z‘;’Cislosﬁ o6 typu bl
Viaczlozkové
tesniace Zaklad Max. T [°C/ °F] Max. P [bar / psi] Vlastnosti a pouZzitie
velmi vysoka odolnost vo&i
chemikaliam a teplotam,
MICA-F tabule sfudy + Stala 1000 automobilovy priemysel,
vyfukové potrubia a mnoho vyuZiti
v priemysle
velmi vysoka odolnost vodi
chemikaliam a teplotam
MICA-P tabule sludy s vypliiou « Stala 1000 so zlepsenymi mex.:harjick.y/mi vlastnostami,
z nehrdzavejlcej ocele automobilovy priemysel,
vyfukové potrubia a mnoho vyuZiti
v priemysle
PTFE
tesniace Zaklad Max. T [°C / °F] Max. P [bar / psi] Vlastnosti a pouzitie
PTFE vrobky p?:‘set:yP;—::E * Najvyssia 315/588 slfveyla odoln(?sf Yoéi
odlahteny PTFE * Stéla 270/543 silngm chemikaliam

Ziadosti o detailné katal6gy vyrobkov:

~ X

Velkost a konstrukcia - tesnenia na zékazku

Nekovové ploché tesnenia znacky Belt&AT sa vyrabaju v réznych
velkostiach a tvaroch, a preto su vhodné na pouZzitie aj v najnaro¢nejsich
podmienkach. Tento druh tesneni je k dispozicii v Standardnom ako

aj neStandardnom prevedeni. V ramci neStandardného prevedenia

sa vyrabaju tesnenia akéhokolvek tvaru Ci velkosti. na zaklade navrhu
alebo predlohy zakaznika

Uvedené hodnoty teploty a tlaku predstavuju maximélne hodnoty a nemali by byt dosiahnuté sucasne.
Uvadzaju sa len kvéli referencii, kedZe nezavisia len od typu tesniaceho materidlu, ale aj od montaznych
podmienok. Velmi délezitymi faktormi pritom su hribka materidlu, typ média, typ priruby a povrchovy tlak.
Pouzitie s parou si vyzaduje $pecialnu pozornost.

Ak mate zaujem o ziskanie blizSich informacii o nasich vyrobkoch, nevahajte
nas kontaktovat. Na ziadost Vam bezodkladne zasleme katalég alebo ponukovy
list s informaciami o vyrobkoch. Skupina nasich vysoko kvalifikovanych

odbornikov, ktori si zdruzeni v ramci Oddelenia technickych sluzieb, Vam radi
pomozu najst rieSenie pre prakticky kazdy problém s tesnenim. Ak potrebujte
nasu pomoc, kontaktujte nas prosim.




7. Nekovové ploché tesnenia Belt& AT

MozZnosti spracovania A
Pomocou nasej rezacej techniky, skisenosti a znalosti sme schopni vyrezat
tesnenie z prakticky kazdého materialu. Siroky vyber rezacich nastrojov

nam umoznuje ponukat konkurencieschopné ceny za vysokokvalitné vyrobky,
a to bez ohladu na velkost alebo mnozstvo tesneni. Na rychlu vyrobu malého
mnozstva tesneni je k dispozicii velky vyber lisovacich strojov, Specidlnych
rezacich néstrojov, vodna tryska CAM-CAD a kvalifikovany tim odbornikov.
Tesnenia na zdkazku sa vyrabaju na zéklade vlastného nacrtu a Specifikacii,
vzorky a predlohy zédkaznika. Rezacie nastroje vyrdbame interne ako integro-
vanu sucast vyrobnej sekcie. Madme k dispozicii rozsiahly katalég rezaciek.

Rezanie pomocou vodnej trysky

Rezacia vodna tryska CAM-CAD je vynikajucim nastrojom, vhodnym

na vyrezavanie roznych dvojdimenzionélnych velkych & malych, jednoducho
¢i komplexne tvarovanych predmetov zo Sirokej palety materidlov. Ocel,
guma ¢&i hlinik su len niekolkymi zastupcami materialov, ktoré je mozné
vyrezat do Zelaného tvaru, naprogramovaného a ulozeného v systéme CAD.
Tymto procesom sa dosiahne hladky povrch ocele bez posSkodenia teplom
a vynimo¢na presnost.

NORMY PRE NEKOVOVE PLOCHE TESNENIA
PRI POUZITI S PRIRUBAMI

Norma pre tesnenia
EN 1514-1 (v minulosti DIN 2690, DIN 2692, DIN 2693)

BA 10 pre priruby ASME B16.21 (ANSI B16.5) so zvySenymi styénymi plochami
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33,3
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88,9 i
101,6
14,3
141,3
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406,4
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508
558,8
609,6
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863,6
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7. Nekovové ploché tesnenia Belt& AT

A BA 10 pre priruby s normou EN 1514-1 (DIN 2690)
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Tolerancia:

W

Priklad objednavky tesnenia
EN 1514-1 (v minulosti DIN 2690), DN 65, PN 16, forma FF
materidl BELTGRAF-SP, 2 mm

ANSI B 16.21, 4 - 300 Ibs, forma RF,
materidl BAM 6000, 2 mm

V8etky rozmery su uvadzané v mm



8. Ploché tesnenia s kovovym lemovanim

Vlastnosti a pouzitie

Ploché tesnenia Belt&AT s kovovym lemovanim sa vyznacuju Specialnou
ochranou proti prasknutiu a preto su vhodné na utesnenie kriticky dblezitych
alebo nebezpecnych latok. Vypln tesnenia sa zvyCajne vyraba z tesniacich
materialov TESNIT BA alebo z Grafilitu.

Standardny kovovy plast je vyrobeny z platku austenitickej nehrdzavejucej
ocele v tvare U s hrubkou 0,15 az 0,2 mm, z ktorého sa vylisovanim vytvori
celistvy korpus so zékladnou tesniacou ¢astou. Vlastnosti austeniticke;j
nehrdzavejucej ocele dodavaju obalu vynikajuce mechanické vlastnosti

a dobru odolnost voci erézii, zatial €o povestna odolnost voci teplu a korozii
zabezpecduje dlihu zivotnost utesneného spoja.

Vyhody

- Ochrana proti prasknutiu

- Ochrana proti chemickému po$kodeniu

- ZlepSené tesniace vlastnosti v doésledku vysokého lokalneho tlaku
pod lemovanim

BMP1

Tvar a konstrukcia - tesnenia na zékazku
K dispozicii su tesnenia typu EN 1514-1, ANSI B 16.21 a iné Standardné typy, =2 L
alebo tesnenia vyrobené na zékazku. d

Rozmery

Jedinym obmedzenim pre tesnenia s lemovanim je rozmer zékladného
tesniaceho materialu.

Rozmerové obmedzenia:

Od 20 do 400 mm lemovanie z jedného kusu

Viac ako 400 mm lemovanie zvarané plazmou BMP1A

Standardny vyrobny program podlieha rozmerom a normam udavanym ANSI
B16-21, EN 1514-1 (DIN2690). ..-.*

Priklad objednavky tesnenia i
EN 1514-1 (v minulosti DIN 2690), DN 65, PN 16, forma RF,
material BELTGRAF-SP, 2 mm,

lemovanie AlSI 316




9. PTFE tesnenia

| Vlastnosti a pouzitie
Tesnenia z PTFE su jednym z najvhodnejSich typov tesneni, vhodné na velké
mnozstvo pouziti. Zvy€ajne su zaloZzené na baze Cistého alebo plneného
PTFE. Vdaka Comu maju tesnenia z PTFE také Siroké spektrum vyuzitia?
Odpovedou na tuto otazku je PTFE (polytetrafluéroetylén). PTFE je fluéro-
polymér s vynikajucou odolnostou voci va¢sine chemikalii, s dobrymi
tepelnoizolac¢nymi a mechanickymi vlastnostami a dobrou spracovatelhostou.
Spominané vlastnosti PTFE sa daju vhodne vyuzit pri PTFE tesneniach.
Daju sa pouzit vo ventilovych sedlach, loziskach, pri styku so zivicami
a chemikaliami, vo forme elastickej pasky v nenamazanych kompresoroch,
O-kruzky v podmienkach, ktoré neznesu elastomery.
Rozsirené spektrum vylepSenych mechanickych vlastnosti a lepSia spraco-
vatelnost méze byt dodatoéne dosiahnutd kombinovanim &istého PTFE
s réznymi vyplfiami. R6zne kombinécie poskytuju mnozstvo rozlic¢nych
vlastnosti, ktoré su uvedené v nasledujucej tabulke.

Vyplii VylepSené vlastnosti

V777 BT10
2 BT14 Gra

Uhlik

Bronz

BT16

Odlah&ené PTFE tesnenia a tesniace materidly sa skladaju z Cistého PTFE

2 s viacsmernou vlaknitou a/alebo pérovitou Strukturou, z ktorej pozostava
lisovany PTFE. Specidlny vyrobny proces dodava materialu mimoriadne
chemické a fyzické vlastnosti, ktoré mézu byt vyhodou v Sirokej palete vyuziti.

Vyhody

Z Cistého PTFE, zlu¢enin PTFE a lisovaného PTFE mozno vyrobit mnozstvo
kombinovanych produktov s dobrymi mechanickymi, elektrickymi

a tepelnymi vlastnostami, chemickou odolnostou, nizkym koeficientom
trenia a dobrou odolnostou vo&i opotrebeniu.

Priklad objednavky tesnenia Tvar a konsrukcia
EN 1514-1 (v minulosti DIN 2690), Vyraba sa niekolko typov PTFE tesneni Belt&AT, vhodnych
DN 65, PN 16, forma IBC pre najnarocnejsie pouzitie.

Gisty PTFE, 2 mm

Materialy

Belt& AT pouziva na vytlacné lisovanie metédou RAM a odlievanie pod tlakom
Cisty PTFE vo forme prasku a zlu€eniny vyhradne od uznavanych dodévatelov
(DUPONT, HOECHST-DAYNEON).

Rozmery
Rozmerové obmedzenia: kazdy kus méze mat vonkajsi priemer maximalne
1000 mm.

NORMY PRE PTFE TESNENIA
POUZIVANE S PRIRUBAMI

Norma pre tesnenie
EN 1514-1 (v minulosti DIN 2690, DIN 2692, DIN 2693)




10. Tesnenia s PTFE obalom

Vlastnosti a pouzitie

Tesniaca vyplf sa vyraba z vinitej nehrdzavejucej ocele, makkého neazbes-
tového materiélu alebo z gumy. Vyplni je obalena v PTFE a na jednej strane,
zvyCajne na vonkajSej, je otvorenda. Vdaka vysokej chemickej stabilite,
dobrym mechanickym vlastnostiam a trvalej odolnosti vo&i atmosferickym
vplyvom (vlhkost, plyny, zmeny teploty) su vhodné pre vetky typy tesneni
a rozlicné média, najmé pre agresivne chemikdlie.

Vyhody

Vdaka vysokej stabilite vazby C-F ma Cisty PTFE, ktory sa pouziva na obal,
mimoriadnu chemicku odolnost. Kombinaciami dvoch alebo viacerych
materidlov na vyrobu vyplne mozno dosiahnut mnozstvo rozli¢nych vyuziti.

Tvar a konstrukcia

Tesnenia Belt&AT s PTFE obalom sa vyrabaju v niekolkych variantoch
a vyhovuju podmienkam pre najnaro&nejsie vyuzitie. Standardné tvary TMF-2
su okruhly a ovalny.

Obalovy material: Cisty PTFE TMF-4
Zakladny material: nehrdzavejuca ocel, neazbestovy material, guma...

Rozmery TMEF-6

PTFE obaly pre tesnenia s maximalnym vonkajsim priemerom do 500 mm
sa vyrabaju v jednom kuse, obaly pre tesnenia s va¢sim vonkajsim

priemerom sa zvaraju. Ovalne tvary PTFE obalov su zvarané. Pre tesnenia TMF-8
so zvaranym obalom neexistuju Ziadne rozmerové obmedzenia.

EN 1514-3 TMF-10
Min. vnutorny Min. vonkajsi
DN priemer priemer
tesnenia tesnenia
10 18 36 TMF-12
15 22 40
20 27 50
25 34 60
32 43 70 TMF-14
40 49 80
50 61 92
65 7 110
80 89 126 TMF-16
100 115 151
125 141 178
150 169 206
200 220 260 TM F'20
250 273 314
300 324 365
350 356 412 T O T O
awl o se9 TMF-22 e )
450 458 528
500 508 578
600 610 679

TMF-24 ey

Priklad objednavky tesnenia

EN 1514-3, typ C, DN 65, PN 16, 2 mm, &isty PTFE
TMF-30

Tl ol . T T

TMF-32

D e e R e e ]

TMF-34

T OO T T Y "'f,
i -.-_LII,.

V8etky rozmery su uvedené v mm

o ]
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11. Speciélne tesnenia a tesnenia na zakazku

A Vlastnosti a pouzitie

Vdaka svojim vlastnym technolégiam, znalostiam a skusenostiam dokaze
Belt&AT vyjst v Ustrety réznorodym poziadavkadm svojich zakaznikov.

V Uzkej spolupraci so zakaznikmi spolognost vyvija a vyraba Specialne
druhy tesneni, vhodné na rézne pouzitia.

Rozli€né druhy tesneni, ktoré su uréené na najnarocnejsie pouzitie

v spracovatefskom priemysle, na utesnenie horucich plynov a pod.,

sa vyrabaju vo velkosti az do 4000 mm.

Vyhody

- tesnenia vyrdbané na zakazku podla Specifikacii zakaznika

Specialne tesnenia vyrabané v jednom kuse vo velkosti az do 4000 mm
jedine¢na a silna konstrukcia umoznujuca jednoduchu manipuléaciu

a transport

odolnost voci vysokym teplotdm az do 700°C (v zavislosti od materialu)
schopnost vyrovnavat nerovnosti na prirubach

Tvar a konS8trukcia - tesnenia na zékazku

Tesnenia na zdkazku sa vyrabaju na zéklade vlastného nakresu

a 8pecifikacii, vzorky a predlohy zékaznika. Tim vysoko kvalifikovanych
zamestnancov je schopny splnit skoro kazdu poZziadavku zakaznika.

Rozmery
AZ do 4000 mm, podla Specifikacie zédkaznika.

Priklad objednavky tesnenia

Podla Specifikacie zédkaznika.
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12. Fyzikalne vlastnosti kovovych tesniacich materialov

Kovové a nekovové materialy

AlSI/
ASTM

KOV

A 570 Gr.36
A 619 (100)
Makkeé Zelezo
430

304 (304H)
304L

316

316L

316L

321

347

316Ti

309

B 408, B 409
NEKOV

Mosadz

B 162, zliatina 200
B 127, zliatina 400
B 168

B 348 Gr.1
B 348 Gr.2

materialu

4|
_3.0255 _20-25

220

190

195

205

190

205

230

CI

140

140

200

509

180
250

Hustota
[9/mm?]




12. Fyzikalne vlastnosti kovovych tesniacich materialov
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JEDNODUCHE A ZLOZENE AROMATICKE UHLOVODIKY
Anilin, CgHsNH, Acetén, CH,COOH,
Kyselina citrénova, C¢H;0; H,O at, CH,COOC,H,
Nitrobenzén, C¢HsNO, A CyH,,OH
Toluén, CgH,CH, Acetanhydrid, (CH,CO),0
INE ZLUCENINY A ORGANICKE LATKY Chlorid mednaty, CuCl,
Brém, Br Siran mednaty, CuCO,
CO, alebo anhydrid uhlika, suchy ol, C,H,OH

ALKOHOLY, ETERY, KYSELINY, ESTERY, ANHYDRIDY A KETONY

CO, alebo anhydrid uhlika, mokry CH,COO0C,H,
CO, horutci Chlorid zino¢naty, ZnCl,
Lepidlo Siran zi y, ZnSO,

Chlér, Cl,, suchy
Chior, Cl,, mokry

Kyselina dusi¢na, HNO,, surova
Kyselina dusi¢na, HNO,, zriedena
Kyslik, O,, pri teplote pod 260°C Kyselina dusi¢na, HNO,, koncentrovana.
Kyslik, O,, pri teplote od 260°C CH,;COOC;H;

do 535°C Etylceluléza

Kyslik, O,, pri teplote nad 535°C Etylénchlorid, (CH,CI),

Kreozot Etylénglykol, (CH,OH),
Oxid, studeny Fenol, CgHsOH

0Oz6n, O3 d, HCHO

Para, O,, pri teplote pod 260°C Kyselina fosfore¢na, H,PO,
Para, O,, pri teplote od 260°C do 535°C - s aciou pod 45%

Para, O,, pri teplote nad 535°C
Zemny plyn, nenasyteny
Zemny plyn, prirodny

Zemny plyn, a y plyn
Vodik (plyn), H,, studeny
Vodik (plyn), H,, hordci

- studend, s koncentraciou nad 45%
- hortca, s koncentraciou nad 45%
Kyselina fluérovodikova, HF

- studend, koncentrécia pod 65%

- studend, koncentracia nad 65%

- hortica, koncentracia pod 65%

Vzduch ia nad 65%
Ortut, Hg Glycerol, (CH,0H,)CHOH

Sira, S Glukéza

Chlorid Sirny, S,Cl, Draslik, K

ZASADY, KYSELINY A ANORGANICKE SOLI
Fluérid hlinity, AIF,

Chlorid hlinity, AICI,

Siran hiinity, AL(SO,);

Amoniak (para), NH,, studeny

Amoniak (para), NH;,, hordci

Di & &nan aménny, (NH,)H,PO,
Hydrogénfosfore¢nan amonny, (NH,),H,PO,
Fosfore€nan aménny, (NH,);H,PO,

Hydroxid aménny, NH,OH

Chlorid aménny, NH,CI

Dusi¢nan aménny, NH,NO,

Siran amonny, (NH,),SO,

Hydroxid barnaty, Ba(OH),

Kyanid draselny, KCN

Chlorid draselny, KCI

Siran draselny, K,SO,

Chlorid cinaty, SnCl,

Kyselina chléroctova, CH,CICOOH

Kyselina kresolova

Hydroxid horeénaty, Mg(OH),

Chlorid hore¢naty, MgCl,

Siran horeénaty, MgSO,

Metylalkohol, metanol, CH;OH

Kyanid sodny, NaCN

Fosfore¢nan sodny, Na,PO, 12H,0
jednosytny

n Fosfore¢nan sodny, Na,HPO, dvojsytny

Chlorid barnaty, BaCl, Fosfore¢nan sodny, NaH,PO, trojsytny

Siran barnaty, BaS Hydroxid sodny, NaOH

Borax, Na,B,0; 10H,0 b id sodny, NaOCI

Kyselina borita, H;BO. Uhligitan sodny, Na,CO.

Kyselina brémovodikova, HBr n Chlorid sodny, NaCl

Kyselina kyanovodikova, HCN 1 sodny, NaPO,

Kyselina fluérokremicita Dusiénan sodny, NaNO,

Kyselina fosfore¢nd, H,PO,, surova nn Perborat sodny, NaBO, 4H,0

Liadok, KCr(SO,), 12H,0 Peroxid sodika, Na,0.

Bis(hydrogénsiri¢itan) vapenaty, Ca (HSO,), Kremicitan sodny y) Na,SiO; K,SiO,

Hydroxid vapenaty, Ca(OH), Siran sodny, Na,SO,

Hypochlorid vapenaty, CaOCl, 4H,0 2 Siri¢itan sodny, Na,SO4

Chlorid vapenaty, CaCl. Tiosiran sodny, Na,S,0.

Kyselina chrémové H,CrO, Siran nikelnaty, NiSO,

Sulfid uhligity, CS, ZLOZENE ALIFATICKE UHLOVODIKY

Kyselina chlérovodikova., HCL, pod 65°C Acetylén, C,H,

Kyselina chlérovodikova, HCL, nad 65°C

Chlorid Zelezity, FeCl,

Siran Zelezity, Fe,(SO,);

PALIVA, KVAPALINY, MAZIVA

Asfalt

Benzin, s obsahom zltiéenin siry

Benzin, rafinovany

Metylchlorid, CH,Cl,

Kyselina mlie¢na, CH,CHOHCOOH, studena
Kyselina mlie¢na, CH;CHOHCOOH, hortica
Kyselina mravéia, HCOOH

Kyselina octova, CH;COOH, nerafinovana

Benzolin Kyselina octova, CH,COOH, ¢ista
Celulézové farby a ustadla n Kyselina octova, CH,COOQH, para
Eter, C,H,0C,H | 2 | 2 [Kyselina octova, CH,COOH,

Ocot, CH;COOH, 5% pri 10 bar a 200°C

Mlieko Kyselina oxalovd, (COOH),

Nafta Kyselina olejova, C;;H3;;,COOH
Palivovy olej | 2 [Kyselina palmitova, C,;H;,COOH
Lanovy olej Roztopena kyselina pikrova,
Mazaci olej, nerafinovany (NO,)CgH,OH

Mazaci olej, rafi y 2 |Vodny roztok kyseliny pikrovej,
Mineralny olej

Pizmovy olej

Surovy olej, pri teplote pod 260°C n Kyselina stearova, C,;H;;COOH
Surovy olej, pri teplote od 260°C Chlorid uhli¢ity, CCl,

do 535°C Rozpustadla na baze chléru, suché
Surovy olej, pri teplote nad 535°C n F Gstadla na baze chléru, mokré
Decht Trichléretylén, C,HCI,

Terpentin Chlorid nikelnaty, NiCl

Voda, H,0 destilovana Uhli¢itan sodny, Na,CO,4

Morska voda, H,0 Peroxid vodika, H,0,

Mineraina voda, H,0 [ [ [ [ [cnlorid ortutnaty, HgCl,

s oxidujucimi sofami Kyselina siri¢ita, H,SO.

Minerélna voda, H,0 Kyselina sirové, H,SO,

bez oxidujucich soli - studend, s koncentréciou do 10%
Pitna voda, H,0 - hortca, s koncentraciou do 10%

- studend, koncentracia 10 az 75%

- horuca, ia 10 az 75%
- studend, koncentrécia 75 az 95%
- hordca, &cia 75 az 95%

- pariaca, koncentrécia 75 az 95%
Sirovodik, H,S, suchy, studeny

- vhodné Sirovodik, H,S, suchy, horuci
Sirovodik, H,S, mokry, studeny

2 vhodné v zavislosti od prevadzkovych podmienok Sirovodik, H,S, mokry, horuci

- nevhodné
30



13. Odolnost mékkych tesniacich materialov vo€i médiam

§ §
: :
g g
2 E)
& &
2 g 8 2
: § 2 g 5 @ = g
R o2 R g2
& g x § i g § & g x § i g 8
i s 3 34 43333 3 i s 3 2 4 43 33 3 3
Acetamid Vodik 2
Kyselina octova, 10% Izobutan 2 2
Kyselina octova, 100% 2 Izobutan 2
Ester kyseliny octovej 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 | Izopropy! alkohol
Acetén 2 2 2 2 2 2 2 2 2 | Kerozin 2
Acetylén 2 Octan olovnaty
Kyselina adipova Arzeni¢nan olovnaty
Vzduch Siran hore¢naty
Liadok Kyselina jabléna
Octan hlinity Metan 2
Chlorat hlinity 2 | Metanol
Chlorid hlinity 2 Metylchlorid 2 2 2 2 2 2 2 2
Amoniak 2 2 2 2 2 | Metyléndichlorid 2
Uhligitan amoénny 2 2 | Metyletylketon 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Chlorid aménny 2 2 | Mlieko
Hydroxid aménny 2 2 Mineralny olej typu ASTM €. 1
Octan amylovy 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 | Nafta 2 2
Anilin 2 Kyselina dusi¢na 20% 2 2 2 2
Asfalt 2 2 Kyselina dusiéna 40% 2
Chlorid barnaty Kyselina dusi¢na 96%
Benzén 2 2 2 | Nitrobenzén
Kyselina benzoova Dusik
Kyselina borita Oktan 2
Borax Kyselina olejova 2 2
Butan Ooleum
Butanol 2 2 Kyselina oxalova 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Kyselina butanova Kyslik
Chlorid vapenaty Kyselina palmitova 2 2
Hydroxid vapenaty 2 2 Pentan 2 2
Sulfid uhligity 2 Perchléroetylén 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Oxid uhlicity Fenol 2 2 2
Chloroform 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 | Kyselina fosforeéna 2 2
Chlér, suchy 2 2 2 Octan draselny
Chlér, mokry 2 2 2 2 Hydrogénuhli¢itan draselny
Kyselina chlérova 2 2 2 2 2 Uhli¢itan draselny 2
Kyselina citrénova Chlorid draselny
Octan medny Dichréman raselny
Kreozot 2 2 Hydroxid draselny 2 2
Krezol 2 2 2 2 2 2 2 Jodid draselny
Cyklohexanol 2 2 | Dusi¢nan draselny
Cyklohexanén 2 2 2 2 2 2 Permanganan draselny
Dekalin 2 2 | Propan 2 2 2
Dibenzyl éter Pyridin 2
Dimetyl formamid Kyselina salicylova
Dowtherm 2 2 2 2 2 2 2 2 2 Silikénovy olej 2
Etan 2 Mydlo
Octan etylovy 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 Hlinitan sodny
Etylalkohol Diuhli¢itan sodny 2
Etylchlorid 2 2 2 2 2 2 2 2 | Disiri¢itan sodny
Etylén 2 | Unlicitan sodny
Etylénglykol 2 2 2 Chlorid sodny
Kyselina mravéia 10% 2 Kyanid sodny 2 2
Kyselina mravéia 85% 2 2 2 2 Hydroxid sodny 2 2 2 2 2 2 2 2
Formaldehyd Siran sodny
Freén 12 2 2 | Sulfid sodny
Freon 22 2 | 2 | 2|2 2 2 | 38 | 8 |8krob
Palivovy olej 2 Para 2 2
Benzin 2 Kyselina stearova 2 2
Glycerol Cukor
Hepton 2 2 2 | Kyselina sirova 20% 2 2 2
Hydraulicky olej (mineralny) 2 Kyselina sirova 96% 3 3 3 3
Hydraulicky olej Decht 2
(typ s fosfatovymi estermi) 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 Kyselina vinna
Hydraulicky olej (na baze glykolov) Toluén
Hydrazin 2 2 | Transformatorovy olej 2 2
Kyselina chlorovodikova 20% 2 2 2 2 2 2 2 Trichloretylén 2 2 2 2 2 2 2
Kyselina chlorovodikova 36% 2 Voda
Kyselina fluérovodikova 10% 2 Lakovy benzin 2 2
Kyselina flu6rovodikovéa 40% Xylén 2 2 2 2 2 2

- vhodné

2 vhodné v zavislosti od prevadzkovych podmienok

- nevhodné







14. Postupy pri montazi tesneni

Instalacia a pouzitie tesneni v praxi A
Kvalitné utesnenie prirubového spoja zavisi od viacerych faktorov, ktoré
u dobre navrhnutého prirubového systému zabezpecuju jeho riadnu
funkénost. Niz8ie uvadzame kratke zhrnutie, ktoré méze sluzit ako
usmernenie pre servisnych technikov, strojnych inzinierov a inStalatérov
pri Uspesnej indtalacii tesnenia a montazi skrutkovanych prirubovych
spojov.

Potrebné naradie

Specialne naradie je potrebné na vygistenie a utiahnutie upeviiovacich
prvkov. Okrem toho vzdy pouzivajte Standardné bezpe&nostné vybavenie
a dodrziavajte pravidla bezpecnosti pri praci. Pred samotnou inStalaciou
si pripravte nasledovné naradie:

kalibrovany momentovy klu¢, hydraulicky alebo iny utahovac,

drétenu kefu,

pripravok na mazanie,

prilbu a ochranné okuliare,

iné predpisané naradie

1. O¢istite a skontrolujte

Zo sty¢nych pléch, upeviiovacich prvkov (skrutiek alebo zavrtnych skrutiek),
matic a podloziek odstrante vSetky Ciasto¢ky a neclistoty. PouZzite stanovené
interné postupy na odstrafiovanie prachu. Skontrolujte, &i upevfiovacie
prvky (skrutky alebo zavrtné skrutky), matice a podlozky nie su poSkodené
Skrabancami alebo trhlinami. Taktiez skontrolujte, &i povrchy prirub nie

su deformované, nemaju radialne vruby, vyrazné stopy po néstrojoch

alebo iné nedostatky, ktoré by zabranovali riadnemu dosadnutiu tesnenia.
Ak najdete poskodené suciastky, nahradte ich novymi.

2. Zarovnajte priruby
Zarovnajte povrchy prirub a skrutkové dierky bez pouzitia priliSnej sily.
Nahlaste akékolvek nedokonalé zarovnanie.

3. Nain3talujte tesnenie

Overte si, €i je tesnenie vyrobené v predpisanej velkosti a z predpisaného
materialu. Opatrne vsurite tesnenie medzi priruby. Uistite sa, Ze tesnenie
sa nachadza presne v strede medzi prirubami. Nepouzivajte tesniaci tmel,
grafit, mazivo a tesnenie ani utesfiované povrchy nepotierajte ziadnymi
chemickymi pripravkami. Spojte priruby a ubezpecte sa, €i nie je tesnenie
sprie¢ené alebo poskodené.

4. Namazte zataZené plochy

Pouzivajte vyhradne stanovené alebo schvalené pripravky na mazanie.

Na vSetky zataZzené nity, matice a podlozky rovhomerne naneste
dostatoéné mnozstvo prostriedku na mazanie. Ubezpecte sa, Ze pripravok
na mazanie neznecistil priruby ani povrch tesnenia.




14. Postupy pri montazi tesneni

A 5. Nain&talujte a utiahnite skrutky

Vzdy pouzivajte vhodné naradie: kalibrovany momentovy kiu¢ alebo iny
kontrolované utahovacie zariadenie.

Ohladne $pecifikacie to¢iaceho momentu sa poradte s nasim technickym
expertom alebo pouzite softvér na tesniace vypocty DON.

Matice utahujte vzdy do kriza. Matice utiahnite v nasledovnej postupnosti:

1 krok Zakrutte vSetky matice rukou. (Vac¢sie skrutky si mézu vyzadovat
pouzitie malého ru¢ného kluca.)

2 krok Pritiahnite kazdu maticu priblizne na 40 % celkového utiahnutia.

3 krok Pritiahnite matice na priblizne 70 % celkového utiahnutia.

4 krok Pritiahnite kazdu maticu na 100 %, op&t do kriza. (Priruby s velkym
priemerom je v pripade potreby nutné dodato¢ne pritiahnut.)

5 krok VSetky matice pritiahnite eSte aspon o jedno plné otoCenie v smere
hodinovych ruciciek, az kym nebudu vSetky rovnako pritiahnuté.
(Priruby s velkym priemerom je v pripade potreby nutné dodato¢ne
pritiahnut.)

6. Opétovné utiahnutie

Pokial nie je uvedené inak, neopakujte utiahnutie elastomerovych

a bezazbestovych tesneni potom, ako boli vystavené zvysenym teplotam.
Opé&tovne utiahnite upevhovacie prvky, ktoré su vystavené agresivnym
tepelnym zmenam. Kazdé opéatovné utahovanie je nutné vykonavat

pri izbovej teplote a pod atmosferickym tlakom.

Uskladnenie tesnenf

Priemyselné tesnenia sa skladaju z réznych materialov, ktoré podliehaju

starnutiu, zvetravaniu, oxidacii a pod. Starnutie spbsobuje znizovanie

mechanickych vlastnosti tesneni. Z tychto dévodov odporu¢ame

uskladnovat tesnenia za nasledovnych podmienok:

- izbova teplota v sklade - neskladovat v pritomnosti vyhrievacich telies,

- tmavé skladové priestory - neskladovat na priamom sinku,

- suchy vzduch,

- neskladovat v blizkosti moznej tvorby elektrického vyboja - tvorba ozénu,

- tesnenia musia lezat vodorovne - nevesSajte tesnenia na hagik ani ich
neskladajte, lebo by sa mohli zlomit.

Neskladujte tesnenia dlhSie ako dva roky.

Sluzby zékaznikom - technick& podpora

Tim naSich pracovnikov je nasim zakaznikom nepretrzite k dispozicii,
ktorym poskytuje pomoc, vratane poradenstva o vybere a pouziti nasich
tesniacich vyrobkov. Tieto sluzby zabezpecuje tim vysoko kvalifikovanych
odbornikov, ktori st zdruzeni v ramci Oddelenia technickych sluzieb.
Poskytnutim komplexnych informécii o nasSich vyrobkoch Vam moéze
Oddelenie technickych sluzieb poméct vyriesit prakticky kazdy problém

s tesnenim. Ak potrebujete naSu pomoc, prosim nevahajte nas kontaktovat.




VSetky informacie a Udaje uvedené v tejto publikacii vychadzaju z dlhoro¢-
nych skdsenosti s vyrobou a prevadzkou tesniacich suciastok. AvSak
vzhladom na velké mnozstvo moznych montaznych a prevadzkovych
podmienok nie je mozné definitivne predpovedat spravanie sa spajanych
utesnenych spojov. Uvadzané udaje preto nie je v Ziadnom pripade

mozné pouzit na podporenie uplatnenia si zaruky. V pripade akychkolvek
pochybnosti Vam nasi pracovnici radi poskytnd pomoc pri hfadani
najoptimalnejSieho rieSenia pre Vase tesnenie.




