z

Stresni

Horkovzdusné svareci automaty a rucni pristroje na stfesni pasy
z PVC-P, TPO, ECB,EPDM, CSPE a modifikovanych bitumenu

Horkovzdusné svarovaci automat

VARIMAT

VARIMAT pii pfeplatovani bitumenovych pasti.

® Svafovani, pii kterém se netvoii viny a zahyby ® Vykyvné pritlacné kolecko zarucuje rovnomérny

® Nejvyssi svarovaci rychlost pritlak i na nerovném povrchu

® Digitalni zaznam nastavené a dosaZené rychlosti a

® Teplota a rychlost elektronicky fizena, proto je
teploty

nezavisla na kolisani napéti a neovlivni jej ani
okolni teplota a teplota podkladu ® Bezproblémové svafovani homogenich a tenkych
stfesnich pasi

Technické idaje

Preplatovany svar pro PVC-P, ECB, EPDM, CSPE a TPO stiesni pasy. Preplatovany svar pro modifikované bitumeny.
Site svaru 40 mm. Site svaru 80 mm, 120 mm.

Svafteci rychlost 5 m/min. Svéreci rychlost 2-4 m/min.

Typ VARIMAT Typ VARIMAT

napéti V~ 230, 400 napéti V~ 230, 400

vykon W 4600, 5700 vykon w 4600, 6300

kmitocet Hz 50/60 kmitocet Hz 50/60

teplota °C 20 - 620 nastavitelna teplota °C 20 - 620 nastavitelna
rychlost m/min. 0,5 -5 nastavitelna rychlost m/min. 0,5 — 5 nastavitelna
pfitlacna sila N 190 pritlacna sila N 190

mnozstvi vzduchu % 50 — 100 nastavitelné mnozstvi vzduchu % 50 - 100 nastavitelné
staticky tlak Pa 5000 (50 mbar) staticky tlak Pa 5000 (50 mbar)
hlucnost Lpa (dB) 67 hluc¢nost Lpa (dB) 67

rozmeéry dxsxv mm 640 x 430 x 330 rozmeéry dx§xv mm 640 x 430 x 330
hmotnost kg 30's 5 m kabelem hmotnost kg 30 s 5 m kabelem

zkuSebni znacka @ zkus$ebni znacka @




X84 =

X84 pii svafovani PVC-P spodni stfesni
folie na sedlové stfeSe. Jen 5,9 kg lehkd
X84 zdola kazdy sklon stejnomérnou
rychlosti.

Horkovzdusné dmychadlo

ELECTRONE

Vykonny a presto maly

Pristroj na zkousky tahem

EXAMO

pro zkousky tahem, stfihem a loupanim

ELECTRON - horkovzdusné
dmychadlo se Sirokostérbinovou
tryskou pfi vysouseni spary pred
vloZzenim tésnéni. Electron je
vhodny pro vysouseni, formo-
vani stfeSnich vypusti, taktéz
k aktivizaci lepidel, smrst’ovani a
svafeni modifikovanych bitu-
mentl.

® Rucni, velky a prece lehky
® Na stavby
® Digitalni ukazatel

lLEiSTERIN

Technické tidaje

Svafeci rychlost dle materialu 2-3,5 m/min.
Sife svaru 30 mm.

Typ X84
napéti V~ 120, 230
vykon w 1900, 2300/2900
kmitocet Hz 50/60
teplota °C 20-600,
plynule regulovana
mnozstvi vzduchu I/min.  stupen 2: 150
stupen 3: 190
staticky tlak Pa stupeni 2: 1500 (15 mbar)
stupeti 3: 2100 (21 mbar)
rychlost m/min. 0,5-3.5,
plynule regulovana
pritlacna sila N 250
hlucnost Lpa(dB) 67
rozméry dx§xv — mm 300 x 310 x 250
hmotnost kg 59
zkusebni znacka @
Technické uidaje
Typ Electron
napéti V~ 42, 120, 200, 230
vykon \ 1000, 2700, 3000, 2300/3400
frekvence  Hz 50/60
teplota °C 20 - 650,
plynule regulovatelna
mnozstvi
vzduchu I/min. max. 500
manudlni vzduchové
Soupatko
stat. tlak Pa 3000 (30 mbar)
hlucnost Lpa(dB) 65
rozméry mm 320 x 95, rukojet’ @ 64
hmotnost kg 1,5 s 3 m kabelem

zkuSebni znacka @

Technické idaje

Typ EXAMO 300 F EXAMO 600F
napéti V~ 120,230 120,230

vykon W 200 200

max. sila tahu N 4000 3000

rozsah méfici sily N 0-4000 0-3000

min. odstup upinacich klesti mm 30 30

max. odstup upinacich klesti mm 300 600

délka posuvu mm 300 600

rychlost posuvu mm/min. 10 - 300 10-300

max. tloust’ka vzorku mm 7 7

max. Sitka vzorku mm 40 (50 moznost objednat)
zaznam. karta moznost objednat
rozméry kufru dxsxv mm 750 % 270 x 190 1050 x 270 x 190
hmotnost kg 14 175

Digitélni ukazatel - maximalni sila Fpeak

— %-otaceni Fpeak
— trhaci sila Frear
— %-otaceni Frear
- rychlost posuvu
- pozice

zkusebni znacka @



)
II

Rucni svarovaci pristroje

TRIACPIDE TRIACS @

Svarovaci pfistroj zarucujici kvalitu osvédceny rucni pristroj

Technické vidaje Technické idaje

Typ Triac PID Typ Triac S

napéti V~ 42, 100, 120, 200, 230 napéti V~ 42, 100, 120, 200, 230

vykon W 1000, 1400, 1600, 1400, 1600 vykon w 1000, 1400, 1600, 1400, 1600

frekvence Hz 50/60 frekvence Hz 50/60

teplota °C 50 - 600, plynule regulovatelna teplota °C 20 - 700, plynule regulovatelna

mnozstvi vzduchu I/min.  max. 230 mnozstvi vzduchu I/min. max. 230

stat. tlak Pa ca. 3000 (30 mbar), po 24 stat. tlak Pa ca. 3000 (30 mbar), po 24
hodinach provozu hodinach provozu

hlucnost Lpa(dB)65 hlucnost Lpa(dB) 65

rozméry mm 340 x 90, rukojet’ @ 56 rozméry mm 340 x 90, rukojet’ @ 56

hmotnost kg 1,4 s 3 m kabelem hmotnost kg 1,3 s 3 m kabelem

zkusebni znacka @ CCA zkusebni znacka @ CCA

® neunavujici svarovani diky nizké hmotnosti a mensimu drzadlu

® reprodukovatelné vysledky svafovani diky digitalnimu ukazateli
pozadované a skutecné teploty

® chlazena ochranna trubka, Zadné nebezpeci popaleni

® plynula elektronicka tepelna regulace, diky niz Ize pracovat
nezavisle na kolisani napéti v siti a rozdilné okolni teploté
(regulace PID)

® elektronicka ochrana topného ¢lanku a automatické vypnuti
motoru pii minimalnim stavu uhliki, nehrozi zadné Skody na

TRIAC PID s stérbinovou tryskou kolektoru

20mm a pritlanym védleCkem pfri

svarovani PVC-P stfesniho pasu.

® protoZe je pristroj uréen k nepretrzitému provozu, je mozna
vicenasobna vyména uhlikii

HOTJET S &
Nejleh¢i kompaktni

Technické vidaje

v P~ : Typ Hot Jet S
svafovaci pristroj napéti Vo 100,120,230
vykon \W 460, 460, 460
frekvence Hz 50/60
teplota °C 20 - 600,

plynule regulovatelna
mnozstvi vzduchul/min. 20 — 80,
plynule regulovatelna

stat. tlak Pa max. 1600 (16 mbar)
.. v 3 hlucnost Lpa (dB)59
HOT JET S pfi navafovani PVC-P rozméry mm 235 x 70, rukojet’ @ 40
stfeSniho pasu na svétlik. Jen 580 g hmotnost ¢ 580 s 3 m kabelem

tézky rucni pristroj je vynikajici
pro svareni v rozich a jinych zkusebni znacka @ CCA
nepfistupnych mistek.




Prislusenstvi - stiesni pasy PROSPEKT SDB/08.2003/CS

Objednaci Vyobrazeni neni
Cislo v poméru
108.923 \ \ Prislusenstvi pro svafovani bitumenti 80mm, 230V ~ pro Varimat.
®
108.924 Prislusenstvi pro svafovani bitumentt 100mm, 230V~ pro Varimat.
0
108.925 Prislusenstvi pro svarovani bitumenti 120mm, 230V~ pro Varimat.
P P
108.926 PrisluSenstvi pro svafovani bitumenti 80mm, 400V~/6100W pro Varimat.
108.927 Prislusenstvi pro svafovani bitumentt 100mm, 400V ~/6100W pro Varimat.
108.928 Prislusenstvi pro svafovani bitumend 120mm, 400V ~/6100W pro Varimat.
106.972 Piitlaény mosazny valecek s kulickovym loziskem k pfeplatovani.
106.974 80mm siroky pfitlacny silikonovy valecek.
106.975 80mm Siroky pfitlacny silikonovy valecek s dvojitym vlozenym v kuli¢kovych loziskach.
106.976 %-A ,= 28mm §iroky pfitlacny potazeny PTEE
106.977 %_.)P 28mm $iroky pfitla¢ny silikonovy valecek.
106.989 3 @ Rychlosvareci tryska 3mm na svafovaci drat g 3mm.
106.990 4 9 Rychlosvareci tryska 4mm na svafovaci drat g 4mm.
106.991 5 @ Rychlosvareci tryska Smm na svafovaci drat ¢ Smm.
AZ- Stérbinova tryska 20mm §irokd pro svafpvani preplatovanim
107.123 \PD» Ndsuvnd na Triac PID/Triac S
Vyhnuta tryska 20mm, 90" k svafovani preplatovanim.
107.124 W Nésuvna na Triac PID/Triac S
107.125 ‘J)‘;)Q Vyhnuta tryska 20mm, 60” k svafovani pfeplatovanim.
: <9 Nasuvné na Triac PID/Triac S
»
107.129 Stérbinova tryska 60mm §irokd pro svafovani preplatovanim modifikovanych bitument.
- Nasuvna na Triac PID/Triac S
107.130 Stérbinova tryska 40mm $irokd, vyhnutd o 60’ pro svafovani preplatovanim.
- Nasuvna na Triac PID/Triac S
107.131 Stérbinova tryska 80mm Sirokd pro svafovani preplatovanim.
- Nasuvna na Triac PID/Triac S
Le St 2 s il
107.132 Stérbinova tryska 40mm Sirokd pro svafovani pfeplatovanim.
- Nasuvna na Triac PID/Triac S
Stérbinova tryska dérava 40mm.
107.133 Nasuvna na Triac PID/Triac S
Stérbinova tryska 20mm Siroka.
107.142 @ Nésuvna na Triac PID/Triac S
Zakladni tryska ¢ Smm.
107.144 C@ﬁ Nasuvna na Hot Jet S
Zakladni tryska g Smm.
100.303 ﬁ Nésuvnd na Hot Jet S
Stérbinova tryska 70 x 10 k pfesnému sméfovani horkého vzduchu.
107.258 Naésuvna na Electron
§ Stérbinova tryska 75 x 2mm ke svafovani pieplatovanim.
107.266 m Nasuvna na Electron

Zména technickych idaju vyhrazena. Trysky nejsou soucasti rucniho pristroje.
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