Rucni pristroje

LEISTER ma odpovéd’ na vSechny otazky tykajici se svarovani, at’ uz se jedna o extruzivni
svarovani nebo svarovani horkym vzduchem.

Diky plynulé elektronické tepelné regulaci Ize pomoci pristroji firmy LEISTER svafovat, ohybat a
tvaret vSechny termoplasty, mimo jiné PVC-P, PVC-U, PE-HD, PE-LD, PP, PPS, PC, PMMA, PS,
ABS,PVDF a FEP.

Ruc¢ni mini- extruder

WELDMAX &

moderni systém extruderu
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Svatovani polypropylenu pomoci ruéniho mini-
extruderu Weldmax

® kompaktni rucni extruder s integrovanym dmychad-
lem horkého vzduchu, plastifikacni jednotkou, regu-
lacni elektronikou a posuvem dratu v jednom krytu Typ WELDMAX

Technické tidaje

® oddélen4 plynula tepelna regulace pro plastifikaéni napéti v~ 120, 200, 230
jednotku a predehiivaci vzduch ;ﬁi‘t’;’ée . XZ ég%)d 2200,2200

o nl’Zka hIEIOEPOSt ._.]en 3,8 kg a presto se jedna o teplota vzduchu °C max. 400, plynule regulovatelna
vykonny pristroj mnozstvi vzduchu  1/min 300

® nejsou zapotiebi Zadné pridavné agregity jako kom- plastifikacni teplota  *C 270, plynule regulovatelnd

fediadné pristroie at odvadéné mnozstvi  kg/h 0,7

presor, predradne pristroje atp. o drétu mm 04 +0.2 (méfeno DVS 2211)

® univerzalni pfistroj pro PE-HD, PP a PPS bez rozméry mm 443 x 94 x 255, g rukojet’ 57
prestavovani pristroje hmotnost kg 38

® plynuly kontinualni posuv dratu certifikovano zkusebni znackou @ CCA

® vysoka hospodarnost, protoZe neni zapotrebi vice-
vrstvé svarovani svarovacim dratem

® odpovida pozadavkiam kvality dle DVS

® k dodani jsou teflonové svarovaci botky a polotovary
pro vSechny druhy svari
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Rucni svarovaci pristroje

neunavujici svarovani diky nizké hmotnosti a mensimu drzadlu
reprodukovatelné vysledky svarovani diky digitalnimu ukazateli poZadované a skutecné teploty

chlazena ochranna trubka, Zadné nebezpeci popaleni

plynula elektronicka tepelna regulace, diky niZ Ize pracovat nezavisle na kolisani napéti v siti a rozdilné okolni teploté
(regulace PID)

® elektronicka ochrana topného ¢lanku a automatické vypnuti motoru pfi minimalnim stavu uhlikii, nehrozi Zadné
Skody na kolektoru

® protozZe je pristroj urcen k nepretrzitému provozu, je mozna vicenasobna vymeéna uhliki

TRIAC PID & TRIACS E

svafovaci pristroj zarucujici kvalitu svaru osveédceny rucni piistroj
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Technické vidaje Technické daje

Typ Triac PID Typ Triac S

napéti vV~ 42, 100, 120, 200, 230 napéti V~ 42, 100, 120, 200, 230

vykon w 1000, 1400, 1600, 1400, 1600 vykon w 1000, 1400, 1600, 1400, 1600

frekvence Hz 50/60 frekvence Hz 50/60

teplota °C 50 - 600, plynule regulovatelna teplota °C 20 - 700, plynule regulovatelna

mnozstvi vzduchu 1/min max. 230 mnozstvi vzduchu 1/min. max. 230

stat. tlak Pa ca. 3000 (30 mbar), po 24 stat. tlak Pa ca. 3000 (30 mbar), po 24
hodinach provozu hodinach provozu

hlu¢nost Lpa (dB) 65 hlu¢nost Lpa (dB) 65

rozmeéry mm 340 x 90, @ rukojet’ 56 rozmeéry mm 340 x 90, @ rukojet’ 56

hmotnost kg 1,4 s 3 m kabelem hmotnost kg 1,3 s 3 m kabelem

certifikovano zkusebni znackou @ CCA certifikovano zkusebni znackou @ CCA

Rucéni svatovaci pfistroj TRIAC PID s nasroubovanou Svatfovani bubnu z PE-HD. Osvédceny standardni
tryskou pfi tazném zpiisobu svarovani poklopu z PVC-U. pristroj TRIAC S s vysokym svafovacim vykonem.
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HOTJETS ©

nejlehéi kompaktni
svafovaci pristroj

Technické vidaje

Typ Hot Jet S

napéti V~ 100, 120,230
vykon w 460, 460, 460
frekvence Hz 50/60
teplota °C 20 - 600,

plynule regulovatelna
mnozstvi vzduchu I/min. 20 - 80,
plynule regulovatelna

stat. tlak Pa max. 1600 (16 mbar)
hluénost Lpa (dB)59

rozmeéry mm 235 x 70, @ rukojet’ 40
hmotnost g 580 s 3 m kabelem

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

WELDING PEN

nova generace pristroju

Technické idaje

Typ WELDING PEN R WELDING PEN S
napéti V~ 100,120, 230 100, 120, 230
vykon W 450,600,1000 450,600, 1000
kmitocet Hz 50/60 50/60
teplota °C  20-600 20 - 600
plynule regulovatelna
mnozstvi vzduchu I/min.>80 >80
stat. tlak Pa  max. 10° max. 10°
rozméry mm @ 32/43 x 270 @32/43 x 270
hmotnost g 1000s3 m 1000s3 m
vzduchovou hadici vzduchovou hadici
a Y-pfipojenim a Y-pfipojenim
digitalni ukazatel ano ne
ochrana top.téliska ano ano
chlaz. ochranna trubka ano ano

Lze dodat i verzi bez elektroniky a s ochranou topného téliska.

Technicka data na vyzadani.

HOT-JET S pri stehovani PE-HD.

Velky vykon svareciho pristroje WELDING PEN R
s digitalnim zaznamem nastavené a dosazené teploty.



DIODE PID E

pro vyssi pozadavky na kvalitu

lLEiSTERIN

DIODE S &

ergonomicky pfistroj, nepfekonatelny ve
vykonu

DIODE PID DIODE S Typ
« dispej pro N
di(gitéltm'l DIODE konickd trubka s topnym €lankem s chlazenou ochrannou
e ) PID trubkou pro nasuvné trysky firmy LEISTER pro kulaty a
« elektronicky « elektronicky rofilovy drat
regulované fizend teplota DIODE § — P y
teplota « ochrana
« elektronickd topného clanku
kontrola mnozstvi prostiednictvim
vzduchu (ochrana | g0 040ru DIODE [ konicka trubka s topnym ¢ldnkem s chlazenou ochrannou
topného Eldnku) PID trubkou pro $roubovatelné trysky firmy LEISTER, pro
+ chlazend + chlazend DIODE S N tazny zplsob svateni pro kulaty a profilovy drét
ochranna trubka ochranna
trubka

Zasobovani vzduchem zajist’uje jedno z dmychadel MINOR nebo ROBUST firmy LEISTER (viz strana 5).

Technické vidaje

Typ

napéti
vykon
frekvence
teplota

mnozstvi vzduchu
stat. tlak
rozmeéry
hmotnost

DIODE PID
DIODE S

V~ 42, 100, 120, 230
W 900, 1400, 1600, 1600

Hz  50/60

°C  20-600, plynule regulovatelna (Diode PID)

I/min. min. 40

plynule regulovatelna (Diode S)

Pa  max.10° (1000 mbar)

mm 265 x 57 @ rukojeti 40

g 425,1150,s 3 m kabelem a
hadici pro pfivod vzduchu

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

Horkovzdusny ptistroj DIODE PID firmy LEISTER
s displejem a elektronickou regulaci pro zajisténi
vyssi kvality pii svafovani termoplasta.
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Vysokotlaké dmychadlo
ROBUST MINORE

Technické tidaje Technické daje
Pristroj pro zasobovani vzduchem pro max. tfi DIODE PID, Pfistroj pro zasobovani vzduchem pro max. jeden pfistroj
tfi DIODE S nebo tfi pfistroje WELDING PEN. DIODE PID nebo jeden pristrof DIODE S
Typ ROBUST Typ MINOR
napéti V-~ 3 x230-254, 3 x 380 -440 napéti V~ 42,120,230
V~ 1x230-254 vykon W 100, 100, 100
jednofazovy s kondenzatorem frekvence Hz 50/60
vykon w 250 mnozstvi vzduchu I/min. 400
frekvence Hz 50/60 stat. tlak Pa 4000, (40 mbar), 50/60Hz
mnozstvi vzduchu lUmin.  1200/50 Hz, 1300/60 Hz hluénf)st Lpa(dB) 67 .
stat. tlak Pa 8000 (80 mbar)/50 Hz rozméry mm 250 x 95,0 rukojet’ 64
10500 (105 mbar)/60 Hz hmotnost kg 1,15 s kabelem
hlu¢nost Lpa(dB) 62 certifikovano zkusebni znackou @
rozméry d X§ X v mm 255 x 221 x 221
hmotnost kg 8,0

Rucéni pristroj DIODE PID s chlazenou ochrannou Ruéni pristroj DIODE S s chlazenou ochrannou
trubkou. Zasobovani vzduchem zajist'uje dmychadlo trubkou. Zasobovani vzduchem zajist'uje dmychadlo
ROBUST. MINOR.
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Horkovzdusné dmychadlo Pristroj na zkousky tahem
ELECTRON E EXAMO
vykonny a pfesto maly fistroj na zkousky tahem, stfihem a loupanim
y yap y p ] p
Technické tidaje Technické daje
Typ Electron Typ EXAMO300F EXAMO 600F
napéti V-~ 42, 120, 200, 230 napéti V-~ 120,230 120,230
vykon w 1000,2700, 3000, 2300/3400 vykon w 200 200
frekvence Hz 50/60 ;
o P max. sila tahu N 4000 3000
teplcita ) C . 20 - 650, plynule regulovatelna rozsah m&Hel sily N 0 — 4000 0—3000
mnoZstvi vzduchu 1/min. — max. 5,?0, duchové Soupdtk min. odstup upinacich klesti mm 30 30
manuani vzauehove soupatko max. odstup upinacich klesti mm 300 600
stat. tlak Pa 3000 (30 mbar) délka posuvu mm 300 600
hlucnf) st Lra(dB) 65 - rychlost posuvu mm/min. 10 —-300 10-300
rozmery mm 320 x 95, @ rukojet’ 64 max. tloust’ka vzorku mm 7 7
hmotnost kg 175 s 3 m kabelem max. Sitka vzorku mm 40 (50 moznost objednat) 40 (50 moznost objednat)
certifikovano zkusebni znackou @ datovy zaznam moznost objednat moznost objednat
rozmeéry kufru dx§xv mm 750 x 270 x 190 1050 x 270 x 190
hmotnost kg 14 175
Digitalni ukazatel — maximalni sfla Fpeak

— %-otaceni Fpeak
— trhaci sila Frear
- %-otaceni Frear
- rychlost posuvu
- pozice

certifikovano zkusebni znackou @

® rucni, robustni a lehky
e digitalni zaznam o prabéhu zkousky

ELECTRON se skldpécim reflektorem pro Jednoduchy a rychly systém pro vSechny druhy
nahfivani, ohybani a tvafeni. zkousek.



Prislusenstvi pro ruéni pristroje

Objednaci ¢islo Vyobrazeni (neni v méfitku)
Tryska pro tazny zpiisob svafovani @ 3 mm se stehovaci tryskou, Sroubovaci na Triac PID/Triac
113.666 S, Diode PID/Diode S a Welding PEN R/Welding PEN S. (Lze objednat bez stehovaci trysky.)
113.399 Tryska pro tazny zpiisob svafovani @ 4 mm se stehovaci tryskou, Sroubovaci na Triac PID/Triac
S, Diode PID/Diode S a Welding PEN R/Welding PEN S. (Lze objednat bez stehovaci trysky.)
Tryska pro tazny zpiisob svafovani pro profilovy drat 5,7 mm Sroubovaci na Triac PID/Triac S,
113.670 Diode PID/Diode S a Welding PEN R/Welding PEN S. (Lze objednat bez stehovaci trysky.)
106.986 Tryska pro tazny zpiisob svafovani pro profilovy drat 7 mm Sroubovaci na Triac PID/Triac S,
Diode PID/Diode S a Welding PEN R/Welding PEN S.
106.988 Stehovaci tryska pro spojovani desek a trubek nasroubovatelna na Triac PID/Triac S, Diode
" PID/Diode S a Welding PEN R/Welding PEN S.
106.989 39 Rychlosvafovaci tryska pro kulaty svafovaci drat 3 mm nasuvna na zakladn{ trysku ¢ 5 mm.
106.990 19 Rychlosvatovaci tryska pro kulaty svafovaci drat 4 mm nasuvna na zakladni trysku g 5 mm.
106.991 5 @ Rychlosvatovaci tryska pro kulaty svafovaci drat 5 mm nasuvna na zakladni trysku ¢ 5 mm.
57
106.992 37 @ Rychlosvatovaci tryska pro kulaty svafovaci drat 5,7 mm nasuvna na zdkladni trysku g 5 mm.
106.993 7 Rychlosvafovaci tryska pro kulaty svafovaci drat 7 mm nasuvna na zakladni trysku ¢ 5 mm.
s D
106.996 E Rychlosvafovaci tryska pro spojovani desek a trubek nasuvna na zakladni trysku g 5 mm.
107.144 Zékladni tryska @ 5 mm, nasuvna na Hot Jet S nebo na Labor S.
100.303 Zakladni tryska ¢ 5 mm, ndsuvnd na Triac PID/Triac S na Diode PID/Diode S.
105.622 Zakladni Sroubovaci tryska @ Smm, nasroubovatelna na Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S
' nebo na Welding PEN R/Welding PEN S.
107.258 Sirokostérbinova tryska 70 x 10 mm pro usmérnéni proudu vzduchu nasuvna na Electron.
107.270 Sirokostérbinova tryska 150 x 12 mm pro rozsifeni proudu vzduchu nasuvna na Electron.
107.281 Adaptér pro spojeni hadic, nasuvny na Robust.
101.681 PVC hadice pro pfivod vzduchu g 14 mm pro Diode PID/Diode S a
" Welding PEN R/Welding PEN S.
101.031 Pfipojka pro PVC hadici g 14 mm
107.326 Miskovy reflektor 25 x 150 mm pro stejnomérné smrst’ovani, nahfivani a tvareni,
" nasuvny na Triac PID/Triac S a Diode PID/Diode S
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Prislusenstvi pro ruéni pristroje

PROSPEKT SAB/08.2003 / CZ

Objednaci ¢islo Vyobrazeni (neni v méfitku)
107.331 Sklapéci reflektor 72 x 70 mm pro stejnomérné smrst’ovani,
- nahfivani a tvafeni, nasuvny na Electron.
107.340 Miskovy reflektor 45 x 250 mm pro stejnomérné smrst’ovani,
- nahfivani a tvafeni, nasuvny na Electron.

107.344 Svatovaci zrcadlo 135 mm potazené teflonem pro svafovani trubek, profili, desek a
" pén z PE-HD, PE-LD a P, nasuvné na Triac PID/Triac S a Diode PID/Diode S.
107.346 Svafovaci zrcadlo 270 mm potazené teflonem pro svafovani trubek, profili, desek a

- pén z PE-HD, PE-LD a P, nasuvné na Electron.
107.347 Topny mec potaZeny teflonem 74 x 12 x 520 mm
107.354 Filtr z uslechtilé oceli (Robust)
Profilovy svafovaci drat nekonecny 5,7 x 3,7 mm, 7 X 5 mm, z PVC-U (Sedy),
|7 PVC-P (transparentni), PE-HD (Eerny), PE-LD (Eerny), PP (bézovy), ABS (bily).
- @ Profil B
5
| 57 | i Profilovy svafovaci drat nekonecny 5,7 x 3,7 mm z PC (transparentni), PA (¢erny),
o Profil A POM (piirodni).
| 57 |
37 Profil A Profilovy svafovaci drdt PVDF
107.037 %% Testovaci svazek profilovych svafovacich dratii 5,7 mm
108.623 Motorovy kondenzator 12uF/240V pro jednofézovy provoz dmychadla Robust 230V.
112.628 Svatovaci botka koutovy svar 10 mm Weldmax
112.627 Svatovaci botka koutovy svar 8 mm Weldmax
112.625 Svatovaci botka koutovy svar 6 mm Weldmax
112.630 Svatovaci botka koutovy svar 5 mm Weldmax
112.624 Svafovaci botka V svar 10 mm Weldmax
112.623 Svafovaci botka V svar 8§mm  Weldmax
112.621 Svafovaci botka V svar 6mm  Weldmax
112.629 Svarovaci botka V svar 5 mm Weldmax
112.830 Svafovaci botka Weldmax
112.852 Kufr pro extruder WELDMAX

Zména technickych idaji vyhrazena.

Trysky nejsou soucasti rucniho pristroje.
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