dni stavby a vystavba luneuu

Svarovaci automaty s horkym klinem, svafovaci automaty s kombinovanym klinem a rucni
pristroje od firmy LEISTER ke svarovani a konfekci tésnicich pasi pro zemni a vodni stavby a
vystavbu tuneli.

Druhy materiali: PE-HD, PE-LD, PE-C, PVC-P, PP, PFA, ECB, EVA, TPO

Pozemni stavby, vo

Svatovaci automaty

COMET

Svatovaci automat s horkym klinem COMET pri
svaarovani izolacnich past na skladce.

® Nejmensi a nejleh¢i kompaktni svarovaci pristroj Technické idaje
na svété
® Vysoky svareci vykon diky specialnimu klinu Typ COMET
s optimalnim pfenosem tepla napéti V-~ 120,230
. . . PO kmitocet Hz 50/60
°
Pokrokova technika pohonu pro vysoké zatizeni teplota ac max. 420 plynule
o Digitalni iidaje teploty, tlaku a rychlosti ptitlag. sila N max. 1000 plynule
v Ve . . posuv m/min. 0,8-3,2 plynule
® Moznost pfipojeni dat. zdznam opticky
rozméry dxsxv mm 295x%250%245
hmotnost kg 5

certifikovano skusebni znackou @

Délka Druh svaf. Tloust’ka svar. Délka Druh svar. Tloust’ka svaf.

klinu materialu materidlu Kklinu materidlu materialu

70 mm PE-HD,PE-C, |15-2.0mm 50 mm PE-HD, PE-C, [0,5-1,5mm Délka Drubh svar. Tlouit’ka svar.
meéd’ PP, PE-LD 20-30mm meéd’ PP, PE-LD 1,0 -2,0 mm Klinu materialu materidlu
70mm | pycp 2,0-30mm S0mm | pycp 1,0-2,0 mm 20mm | PE-HD.PVCE 1,5 460,
ocel ocel ocel PE-LD

Vykon 1500 W Vykon 1200 W Vykon 700 W
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ASTRO COSMO

€

Technické idaje Technické idaje
Typ ASTRO Typ COSMO
Digital. ukazatel teploty, rychlosti a el. napéti Digitalni ukazatel teploty a rychlosti
napéti V~ 120,230 napéti V~ 230
vykon w 1800 vykon w 2000
kmitocet Hz 50/60 kmitocet Hz 50/60
teplota °C max. 420 plynule regulovatelnd teplota °C max. 450 plynule regulovatelnd
pritlac. sila N max. 1500 plynule nastavitelna pritlac. sila N max. 2500 plynule nastavitelna
posuv m/min. 0,5-5,0 plynule regulovatelna posuv m/min. 0,5-5,0 plynule regulovatelna
Sitka prekryti mm  max. 180 Sitka prekryti mm  max. 180
tloust’ka mat. mm 1,5-3,0 tloust’ka mat. mm 1,5-3,0
rozméry dx§xv  mm  430x270x310 rozméry dx§xv. mm  600x380x450
hmotnost kg 23 hmotnost kg 32,0

certifikovano skusebni znackou @

s - . P . Typ COSMO s kontolou svareciho procesu a
® vyssi svarovaci rychlost s optimalni kvalitou zémamov§m rafizenim
® plynula regulace pritlaku Digitalni ukazatel teploty, tlaku rychlosti a geometrie svaru
: : s ed v, s napéti V~ 230
[ %(onstrul,(ce strOJve vyhovuje technickym predpisim vikon W 5000
® jedna pdka - dvé funkce kmitodet Hz 50/60
teplota °C max. 420 plynule regulovatelna
pritlac. sila N max. 2500 stufenlos einstellbar
posuv m/min. 0,5-5,0 plynule regulovatelna
sitka prekryti mm  max. 180
tloust’ka mat. mm 1,5-3.0
moznosti zaznamu pamét’ova karta nebo tiskarna
rozméry dx$xv.  mm  600x380%450
hmotnost kg 32,0

certifikovano skusebni znackou @

Svatovacim piistrojem ASTRO s horkym klinem Svatovaci automat COSMO pfi svafovani PE-HD
jsou dosahovany nejvyssi svafovaci rychlosti az 2,5 mm tlustého izolaéniho pasu.

5 m/min. pfi zachovani podminek bezpecného

svaru.
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Svarovaci automat s kombinovanym klinem

Klinova tryska kratka
pro tenké a ohebné
folie od tloustky 0,3 mm
v provedeni s nebo bez
zkuSebniho kandlku

Provedeni pro tunely Rychlost svarovani:

—vodici drzadlo a pojezdova kolecka 2 — 3,5 m/min. podle druhu a
tloustky materialu, jakoz i teploty
okoli

Provedeni pro pozemni a vodni stavby Klinové tryska dlouhd

pro folie a izolaéni pasy
Sila pritlaku (smérna hodnota) od 0,8 mm tloustky vyse

Provedeni pro konfekcionovani PVC-PECB 300- 500N ; v provedeni s nebo bez
PE-HD,PP 600 - 1000 N zkuSebniho kandlku

—vodici ty¢ a pojezdovy valecek

TWINNY T TWINNY S E

® Higt-tech provedeni
® Displej zobrazujici svafovaci parametry

Technické idaje Technické vidaje
Typ TWINNY T Typ TWINNY S
napéti V-~ 100, 120, 200, 230 napéti V-~ 100, 120, 200, 230
vykon w 1600, 1900, 2200, 2300 vykon w 1600, 1900, 2200, 2300/2900
kmitocet Hz 50/60 kmitocet Hz 50/60
teplota °C max. 560 plynule teplota °C max. 600 plynule
pritlac. sila N max. 1000 plynule pritlac. sila N max. 1000 / max. 500
posuv m/min.  0,8-3.2, plynule posuv m/min. 0,2-25, / 08-4
mnoz. vzduchu  I/min. stupen 2: 150 mnoz.vzduchu  I/min.  stupen 2:150
stupen 3: 190 stupen 3: 190
tlak Pa stuperi 2: 1500 (15 mbar) tlak Pa stuperi 2: 1500 (15 mbar)
stuperi 3: 2100 (21 mbar) stupeni 3: 2100 (21 mbar)
hlu¢nost Lpa (dB) 71 hlu¢nost Lpa (dB) 71
datovy zaznam opticky rozméry dxX$xv —mm 350%390x%270
rozméry dX§Xv mm 340%360x245 hmotnost kg 6,9 pozemni, vodni stavby
hmotnost kg 7.9 pozemni, vodni stavby 6,5 vystavba tunelt

6,9 vystavba tuneld

certifikovano skusebni znackou @

certifikovano skusebni znackou @ CCA

TWINNY T pfi svafovani na sklddce, materidl TWINNY S pii svafovéni izolace.
PE-HD sila 1,5 mm se zkusebnim kanalkem.
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TWINMAT E

Technické tidaje

Typ TWINMAT

Digitalni ukazatel teploty a rychlosti

napéti vV~ 230,400

vykon w 4600, 5800

frekvence Hz 50/60

teplota °C 20 - 600 plynule regulovatelna
mnozstvi vzduchu  /min. max. 500

posuv m/min. 0,5 — 5,0 plynule regulovatelna
sitka prekryti mm max. 180

tloust’ka mat. mm 1,5-50

pritlac. sila N max. 2500 plynule nastavitelna
okolni teplota °C -5-45

stat. tlak Pa 5000 (50 mbar)

rozméry dx§xv mm 600%690%450

hmotnost kg 32,0

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

Typ TWINMAT s kartou svaieciho procesu a
zaznamovym zafizenim
Digitalni ukazatel teploty, tlaku rychlosti a geometrie svaru

napéti V~ 230,400

vykon w 4600, 5800

frekvence Hz 50760

teplota °C 20 — 620 plynule regulovatelna
mnozstvi vzduchu  1/min. max. 500

posuv m/min. 0,5 - 5,0 plynule regulovatelna
sitka prekryti mm max. 180

tloust’ka mat. mm 1,5-50

pritlac. sila N max. 2500 plynule nastavitelna
okolni teplota °C -5-45

stat. tlak Pa 5000 (50 mbar)

moznosti zaznamu pamét’ova karta nebo tiskarna
rozméry dX§xv mm 600x690%450

hmotnost kg 32,0

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

Svatovacim automatem s kombinovanym klinem se
dosahuje kvalitnich svart i za pritomnosti vlhkosti.

Ruc¢ni mini- extruder

WELDMAX @
Moderni ruéni mini - extruder
e
S

b
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Technické tidaje

Typ WELDMAX
napéti V~ 120, 200, 230
vykon A\ 1800, 2200, 2200
frekvence Hz 50/60
teplota vzduchu °C max. 400,

plynule regulovatelna
mnozstvi vzduchu  1/min 300
plastifikacni teplota °C 270, plynule regulovatelna
odvadéné mnozstvi  kg/h 0,7
g dratu mm 24 +0,2 (méfeno DVS 2211)
rozmeéry mm 443 x 94 x 255, @ rukojet’ 57
hmotnost kg 38

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

® kompaktni rucni extruder s integrovanym dmy-
chadlem horkého vzduchu, plastifikacni jednot-
kou, regulacni elektronikou a posuvem dritu v
jednom krytu

® oddélena plynula tepelna regulace pro plastifi-
kacni jednotku a predehfivaci vzduch

® univerzalni pristroj pro PE-HD, PP a PPS bez
prestavovani pristroje

® plynuly kontinualni posuv dratu

® vysoka hospodarnost, protoze neni zapotiebi
vicevrstvé svafovani svafovacim dratem

WELDMAX pfi opravé PE-HD izola¢niho pasu.
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Rucni svarovaci pristroje

« neunavujici svarovani diky nizké hmotnosti a mensimu
drzadlu

o reprodukovatelné vysledky svarovani diky digitalnimu
ukazateli pozadované a skutecné teploty

o plynula elektronicka tepelna regulace, diky niz lze
pracovat nezavisle na kolisani napéti v siti a rozdilné
okolni teploté (regulace PID)

TRIACPID ©

svafovaci pristroj zarucujici kvalitu

Technické tidaje

Typ Triac PID

napéti V-~ 42, 100, 120, 200, 230

vykon w 1000, 1400,1600, 1400, 1600

frekvence Hz 50/60

teplota °C 50 - 600, plynule regulovatelna

mnozstvi vzduchu 1/min max. 230

stat. tlak Pa ca. 3000 (30 mbar), po 24
hodinach provozu

hluénost Lpa (dB) 65

rozmeéry mm 340 x 90, rukojet’ @ 56

hmotnost kg 1,4 s 3 m kabelem

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

@ ochlazena ochranna trubka, Zadné nebezpeci
popaleni

® elektronicka ochrana topného ¢lanku a automat-
ické vypnuti motoru pfi minimalnim stavu uhliki,
nehrozi Zzadné Skody na kolektoru

@ protoZe je pfistroj urcen k nepfetrzitému provozu,
je mozna vicenasobna vyména uhlikiiauerbetrieb
geeignet

TRIACS E

osvédceny rucni pristroj

€

Technické tidaje

Typ Triac S

napéti V-~ 42, 100, 120, 200, 230

vykon w 1000, 1400, 1600, 1400, 1600

frekvence Hz 50/60

teplota °C 20 - 700, plynule regulovatelna

mnozstvi vzduchu I/min.  max. 230

stat. tlak Pa ca. 3000 (30 mbar), po 24
hodinach provozu

hluénost Lpa (dB) 65

rozméry mm 340 x 90, rukojet’ @ 56

hmotnost kg 1,3 s 3 m kabelem

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

TRIAC PID pfi svafovani pfeplatovanim
lzolaénim materidlem PE-LD.

TRIAC S se Sirokostérbinovou tryskou a
pritlaénym valeckem pfi praci.
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DIODE PID se dmychadlem MINOR

perfektni kombinace

3

Technické vidaje

Typ MINOR

Zdroj vzduchu pro maximalné jednu DIODE PID nebo jednu DIODE S
napéti V~ 42,120,230

vykon w 100, 100, 100

frekvence Hz 50/60

mnozstvi vzduchu l/min. 400

stat. tlak Pa 4000, (40 mbar), 50/60Hz
hluénost Lya(dB) 67

rozméry mm 250 x 95, o rukojet’ @ 64
hmotnost kg 1,15 s kabelem

certifikovano zkusebni znackou @

Typ DIODE PID / DIODE S

napéti V~ 42, 100, 120, 230

vykon A\ 900, 1400, 1600, 1600

frekvence Hz 50/60

teplota °C 20 - 600, plynule regulovatelna (Diode PID)
plynule nastavitelnda  (Diode S)

mnozstvi vzduchu /min.  min. 40

stat. tlak Pa max. 10° (1000 mbar)

rozmery mm 265 x 57 rukojet’ @ 40

hmotnost g 425,1150,s 3 m kabelem a 3 m

hadici pro piivod vzduchu

certifikovano zkusebni znackou @ CCA

DIODE PID a MINOR

pri svafovani PVC izola¢niho
pasu pfi podzemnich stavbach.

lLEiSTERIN

Pristroj na zkousky tahem

EXAMO

pro zkousky tehem, stiihem a loupanim

3

Technické vidaje

Typ
napéti
vykon

max. sila tahu

rozsah méfici sily
min. odstup
upinacich klesti

max. odstup
upinacich klesti
délka posuvu
rychlost posuvu

max. tloust’ka vzorku
max. §ifka vzorku

zaznamova karta

rozméry kufru dxsxv
hmotnost

Digitalni ukazatel

EXAMO 300 F EXAMO 600F
V~ 120,230 120,230
W 200 200
N 4000 3000
N 0-4000 0-3000
mm 30 30
mm 300 600
mm 300 600
mm/min.10 — 300 10 -300
mm 7 7
mm 40 (50 moznost objednat)
moznost objednat
mm 750 x 270 x 190 1050 x 270 x 190
ke 14 175

— maximalni sila Fpeak
— %-otaceni Fpeak

— trhacf sila Frear

— %-otaceni Frear

— rychlost posuvu

- pozice

certifikovano zkusebni znackou @

® rucni, robustni a lehky
® pouzitelny na stavbé

® digitdlni zaznam pribéhu zkousky

® pouzitelny také pro geotextilie




® soucasné digitalni udaje o hodnotach
— teplota svarovani
—rychlost svafovani
— pritlak
— elektrické napéti
— proud vzduchu

® micropocitac pro regulaci teploty a rychlosti svafovani
nastavené hodnoty zlistavaji konstantni nezavisle na:

—kolisan i sit’ového napéti
—rozdilné zatézi v zavislosti na profilu terénu
—zménach teploty prostiredi

® plynulé nastavovani pritlacné sily bez pouziti naradi

Svarovaci automaty LEISTER na vysoké technické rovni

® vodotésné klavesnice

® vykyvna hlava zarucuje vyrovnani pritlacné sily
pritlaénych vélecki; bezproblémové a bezchybné
svafovani vicenasobnych spoju (T-spoje)

® velka sitka prekryti zjednodusuje praci pii kladeni
svafovani

® jednoducha obsluha a ru¢ni manipulace umoznuje
bezproblémovy postup praci

® zobrazovac¢ LCD s nasvicenym pozadim vhodny do vlhkého ® stavebnicové provedeni

i tropického prostiedi

® specidlni vodotésné topné patrony

® odzkouseno v praxi

LEISTER jako jediny vyrobce pristrojii na svété nabizi veskeré typy topnycj systémii!

energie kontaktem

[Topna soustava Popis Pfistroje Vyhody Schéma
Svatovani horkym klinem
pfitlacné a
pohonné kolecko
svar pfeplato-
y ) Py Crrrenra——t&snici pas
P Ptenos tepelné " o vénim p
Horky klin p Automaty Vyssi rychlost svafovani horky klin

izola¢ni pas

vodici kolecka

smér svarovani———

Svatovani kombinovanym klinem

horky pritlacné kolecko

tepelné energie Bezdotykovy pfenos | Ruéni piistroje
(horky plyn)

pritlacné a p
pohonné vzduchu tryska proud horkého vzduchu
Kombinace Pienos tepelné Pfedehiivani, suseni a kolecko { vystup horkého vzdfichu yrchni izolaéni
horkého S tep Cisténi svafovaného mate- ; ) S s e pas
energie kontaktem a Automaty . vur . smeér __ =
vzduchu s A ridlu, vyssi kvalita svaru a pohybu
, horkym vzduchem PUR p
klinem omezené vnitini pnuti
spodni izolacni
vytvéfeni plastické predehfati piedehfati a ¢isténi pas
oblasti pomoci pomoci totyku  svatovaného materidlu
horkého vzduchu
Svarovani horkym plynem )
dmichadlo
| —— topny clanek
, pritla¢né kolecko triska na
Horky vzduch horky plyn

Bezproblémovy pienos svar
tepelné energie piep

horky vzduch
smér svafovani — g

Nanaseny svatovaci NV
Extruze SO ¥ Ruéni pfistroje

Nanaseny svar | |

plastifikacni —1 41— horky plyn
zafizeni

Proces svarovani v jedné
operaci

svafovaci botka

A N J‘F izola¢ni pasy
Extrudat

smér svafovani —— Jgm




Prislusenstvi pro zemni a vodni stavby a pro vystavbu tuneli PROSPEKT STT/08.2003 / CZ

Objednaci Obrazek neni
¢islo v méfitku
110.051 Zkusebni zatizeni pro zkousky kvality svaru tlakovym vzduchem
106.950 Zkusebni hrdlo PE
110.052 Zkusebni zafizeni svaru pro zkousky kvality svaru tlakovym vzduchem
106.975 40 mm Siroky pfitlacny silikonovy valecek s loziskem
106.976 28 mm §iroky ptitlaény vélecek z (PTFE)
106.992 Rychlosvarovaci trysky na profilovy drat o sifce pfepony 5,7 mm
106.993 Rychlosvarovaci trysky na profilovy drat o sifce pfepony 5 mm
107.123 Sirokostérbinova tryska 20 mm Siroka pro svafovani preplatovanim - piislusenstvi
- Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S
107.132 Sirokostérbinova tryska 40 mm siroka pro svafovani preplatovanim - piislusenstvi
" Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S
107.135 Sirokostérbinova tryska opatfena vrstvou z PTFE-k pfivafovani vefukovacich hrdel
" Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S
100.303 Z4kladni tryska primér S mm piislusenstvi Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S
Profilovy svafovaci drat 5,7 x 3,7 mm, 7 x 5 mm z PVC-U (Sedy), PVC-P (transparentni),
PE-HD (erny), PE-LD (Eerny), PP (bézovy).
7
-
1N,
112.626 Svatovaci komplet preplatovaci 20 mm Weldmax
112.628 Svatovaci komplet koutovy 10 mm Weldmax
112.627 Svafovaci komplet koutovy §mm  Weldmax
112.625 Svafovaci komplet koutovy 6 mm Weldmax
112.630 Svatovaci komplet koutovy S mm Weldmax
112.624 Svafovaci komplet V - svar 10mm  Weldmax
112.623 Svatovaci komplet V - svar 8 mm Weldmax
112.621 Svafovaci komplet V - svar 6mm  Weldmax
112.629 Svafovaci komplet V - svar 5mm  Weldmax
112.830 Svafovaci komplet Weldmax
112.852 Q Kufr pro pfistroj Weldmax
114.104 /@ Transportn{ kufr pro p¥istroj Astro

Zména technickych udaji vyhrazena. Trysky nejsou soucasti rucniho pristroje.

® LEISTER Process Technologies Tel.  +41 41 662 74 74 1S0 9001:2000
Riedstrasse Fax +41 41 662 74 16
CH-6060 Sarnen/ Schweiz www.leister.com e-mail leister@leister.com



