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VYLAMOVANI A ODER

Spatné vystredéni razniku
vzhledem k matrici, které zplisobuje
druhuji razniku

Celni Vyrazny odér na
vylamovani NEBO jednom miste

i f MOZNE RESENI

Upravte vystredéni razniku a
matrice, kolem by mél byt
rovnomeérny prostor
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SELHANI TLAKU

Selhani tlaku* maze vzniknout, pokud
byla pfekroéena mez pevnosti v tlaku

daného razniku a celé jeho ¢elo se MOZNE RESENI
roztiigti. Toto je zptisobeno, pokud je . .
prorazen extrémné tvrdy nebo silny Zkuste pouzit americky raznik

material nebo neni vilbec vystiedén »Alpha raznik*

C]g raznik s matrici.

ODLAMUJICI SE HLAVA

g MOZNE RESENI
Volna spojovaci matice, opotiebovany cep

razniku nebo opotiebovana spojovaci Po nékolika prvnich tderech
matice zptisobi, Ze se hlava zlomi. fadné utahnéte spojovaci
matici. Totéz opakujte
pravidelné v prubéhu dne.

Zkontrolujte celo ¢epu. Musi
byt hiadké a rovné.
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Krouzkovani
Ke ..krouzkovani* razniku
S kazdym zdvihem dojde ke dochazi vzdy, kdyz je Bt I
~Krouzkovani- které deformuje zpracovavany material MOZNE RESENI
Histextl siln&jsi nez pracovni délka Upravte délku zdvihu tak,
razniku, nebo raznik vnika aby raznik vnikal do
~ pRs hiuboko o matrice matrice maximalné na

1/16.

ZKONTROLUJTE RAZICi SPALIK

Strana razniku

Pokud zpracovavate mékkou ocel 1/8" nebo silnéjsi.
spalik bude na strané matrice vyduty. Obvod $paliku
bude leskly nebo poruseny na vzdalenost 10 - 20%

l tloustky materialu
— Na strané razniku bude stiedni €ast plosky
T prohloubena a s otfepy
Strana matrice
Zasek

Nepravidelné otfepy znaci
opotrebovani nastroji nebo

Dvojity zasek znaci nedostatecnou =0 S ; = b
.I viili mezi raznikem a matrici @ jejich Spatné vystredéni.

MOZNE RESENI

v MOZNE RESENI Zkontrolujte vystiedéni
v Zvétsete vuli mezi raznikem a stav razniku a matrice.

a matrici.

Velmi drsné okraje u

/ opracovavaného materialu jsou
zptisobeny pfilis velkou vili mezi
raznikem a matrici.

MOZNE RESENI
Zmensete vuli u matrice.
Velmi drsné okraje
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