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Hlinik — kov tretieho milénia

Hlinik je druhym najpouZzivanejsim kovom a svoje uplatnenie nachadza takmer vo vsetkych priemyselnych odvetviach. Dévodom
je kombindcia jeho jedine¢nych vlastnosti — nizka hmotnost, vysoka pevnost, vynikajuca tvarovatelnost, fahké opracovanie, odolnost
voci kordzii, dobra tepelna ako aj elektricka vodivost a v neposlednom rade fahka recyklacia. Profily z tohto jedine¢ného kovu pomahaju
konstruktérom a dizajnérom vytvérat riesenia, ktoré uspokoja takmer vsetky ocakavania, nédeje a poziadavky zdkaznikov.

Nezalezinatom, o aku oblastide, hlinikové
profily maju vzdy ¢o ponuknut. Doprava
pouziva hlinikové profily vo velkom roz-
sahu v nadkladnych autach, autobusoch,
automobiloch, vlakoch a lodiach.

Aplikécie v stavebnom priemysle nijdete
napriklad v okennych, dverovych a fasad-
nych konstrukcidch. Elektrotechnicky
priemysel ich vyuziva mimo iného v chla-
dicoch alebo statoroch.

Priklady vyuzitia hlinikovych profilov zaht-
naju tiez siroké spektrum vyrobkov pre
kazdodenné pouzitie v domacnosti,
kanceldriach a vo vybaveni pre volny ¢as.




Spoloc¢nost Sapa Profily a.s. je tradi¢ny slovensky
vyrobca  hlinikovych  profilov  technolégiou
prietlatného lisovania za tepla. Histéria spoloc-
nosti siaha az do Sestdesiatych rokov minulého
storo¢ia. Dlhoro¢né skusenosti a nadobudnuté
know-how premietnuté do vyrobkov (profilov)
znacky Sapa su zarukou kvality a spokojnosti.
Vysledkom prace s hlinfkom, hlinikovymi profil-
mi su sofistikované riesenia smerujuce k novym,

lepsim a modernejsim aplikacidm.

Spolo¢nost Sapa Profily chce byt atraktivnym,
environmentélne priatelskym a etickym partne-
rom pre svojich zamestnancov a zékaznikov.
Zakladnou filozofiou kazdodennej préce je orien-
tdcia na zdkaznika a taktiez kvalita ponukanych
produktov a sluZieb. Spolo¢nost stavia na svojich
zamestnancoch, na ich fudskom, flexibilnom a od-
bornom pristupe k rieseniu potrieb a poziadaviek

zdkaznikov.



Spolo¢nost Sapa Profily ponuka svojim zékaznikom tech- Sapa Profily a.s. ma implementovany integrovany systém ma-

nické a technologické know-how v oblasti vyroby hliniko- nazérstva kvality a je certifikovand slovenskym certifikacnym

vych profilov, svoje poznatky o vlastnostiach hlinika a jeho uradom TUV SUD Slovakia podla nasledovnych noriem:

zliatin, ¢im im poméha vytvérat hlinikové profily takych
vlastnosti, rozmerov a tvarov, ktoré su pre jeho produkty
najvhodnejsie. Pridand hodnota v podobe technického
poradenstva a servisu, povrchovych Uprav a opracovania
Specifikuju a podporuju ambicie spolo¢nosti Sapa Profily.
stat sa sucastou vyrobného retazca zékaznika.

+ STN EN'ISO9001:2001. (systém manazérstva kvality)
« STN EN.ISO 14001:2005 (systém environmentdlneho

manazérstva)

+ OHSAS 18001:1999 (systém manazérstva bezpecnosti

a ochrany zdravia pri praci)




K najrozsirenejsim metdédam tvarnenia hlinika a jeho zliatin
patri prietlacné lisovanie, valcovanie a tahanie. Spolo¢nost
Sapa Profily a.s. vyrdba hlinikové profily pomocou techno-
|6gie prietlacného lisovania za tepla. Jeho vyhoda spociva
v tom, Ze pri pomerne malom pocte operacii je mozné vy-
rabat rozne typy vyliskov (profilov) jednoduchsich alebo zlo-
Zitejsich prierezov, s pomerne vysokou presnostou rozmerov
a kvalitnym povrchom.

Hlinikové profily su rozdelené do dvoch zakladnych kategorif,

ktoré sa od seba odliSuju tvarom, narocnostou vyroby a Uce-
lom poufitia.

Vyrobny program

Viykresové profily

sU vyrabané na zéklade individudlnych poziadaviek zakaznika
a ich pouzitie je vopred urcené pre konkrétny produkt.

Standardné profily

sU vyrdbané v tvaroch kruhovych, plochych a Sesthrannych
tyci, kruhovych, pravouhlych a plochoovélnych rar a profily
tvaru,L, U, T, Z C, I, H" Svojim tvarom su predurcené na réz-
norodé pouzitie.




Zakladné
technické parametre

velkost opisanej kruznice

50
100
120,21

otvorené profily max. D = 300 mm
duté profily max. D =270 mm /7

dizka profilov 9 | /

3000 - 6500 mm Qy
vaha profilov _ :jﬂ[

0,11 - 16,00 kg/m

Pouzivané zliatiny

Cisty hlinik je pomerne makky. Pre zabezpecenie
vy$sej tvrdosti je zvycajne legovany inymi prvkami.
Vacsina hlinika, ktory sa dostava na trh, sa leguje apon
jednym prvkom. NajpouZivanejsou skupinou pre liso-
vanie su vytvrditelné zliatiny skupiny 6xxx, kde legu-
jucimi prvkami su kremik a horcik. Spolo¢nost Sapa
Profily a.s. okrem tejto skupiny pontka aj hlinikovu
zliatinu EN AW 1050, ktord obsahuje 99,5% hlinika.

Rychly sprievodca vlastnostami hlinikovych zliatin pouzivanych v Sapa Profily

Bezné konstrukené zliatiny Specidlne Zliatiny
Vlastnost
EN AW 6060 | ENAWG6063 | ENAWG6005 | ENAWG6005A | EN AW 6082 EN AW 1050 A
AIMgSi AIMgO,7Si AlSiMg AlSiMg A AlSiTMgMn Al99,5
Pevnost v tahu 1 1 2 2 2 0
Odolnost pri néraze 3 3 1 2 2 3
Kvalita povrchu 3 3 2 2 2 3
VVhodnost pre anodicku oxidaciu B 3 2 2 1 2
Odolnost voci korozii 3 3 2 2 2 3
Opracovatelnost - pilenie 1 2 2 2 2 0
Opracovatelnost - tvarovanie 3 3 2 2 2 3
Zvaratelnost 3 3 3 3 3 3

Relativne hodnotenie (3 = najlepsia zndmka)




Pridand hodnota

Anodicka oxidacia

Vzhlad a kvalita povrchu hlinikovych lisovanych profilov je pre Siroké
pouzitie vysoko uspokojivéa uz pred povrchovou Upravou. | napriek tomu
existuju priemyselné odvetvia (ndbytkéarske, stavebné) pozadujuce vyssiu
kvalitu povrchu a farebnost. Pre uspokojenie tychto poziadaviek su hlini-
kové profily povrchovo upravované technolégiou anodickej oxidacie.

Anodicka oxiddcia sa vyuziva z nasledovnych dévodov:

- vytvara novy esteticky vzhlad

« zvySuje odolnost voci kordzii

« vytvara necistoty odpudzujuci povrch
zodpovedajuci prisnym hygienickym poziadavkam

« vytvdra dekorativny povrch so stélou farbou a leskom

- vytvara na dotyk prijemny povrch

- vytvara oderu odolny povrch

« vytvara povrch s elektricky izola¢nym povlakom

Technické parametre:

- farebné prevedenie — prirodny elox (C0)
— odtiene bronzu (C31 az C35)
« maximalne rozmery hlinikového materidlu ur¢eného
na anodickd oxidaciu 6500 x 1200 x 400 mm

Spolo¢nost Sapa Profily a.s. ponuka
svojim  zdkaznikom hlinikové profily
s vysokou mierou pridanej hodnoty
v podobe povrchovych Uprav techno-
l6giou anodickej oxidécie a prasko-
vého nandsania hmot, pilenia na
presné dfiky, vitania, frézovania, vyse-

kdvania, omielania alebo zavalcovania.




Praskové nandsanie hmot

Je najpouzivanejsia metdda povrchovej Upravy (farbenia) hlinikovych
profilov a je vhodnd pre pouZitie v interiéroch aj exteriéroch.

Vlastnosti praskového nanasania:

- dobra odolnost voci poveternostnym vplyvom
- vybornd odolnost voci ndrazu a oderu
- dobré tvarovatelnost (profily mézu byt tvarované
po naneseni prasku)
- pouzitelnost v interiéroch aj exteriéroch
- dobra odolnost voci UV-zZiareniu a kordzii
- moznost opakovaného nanasania nového farebného povlaku

Technické parametre:
- farebné prevedenie podla stupnice RAL

- maximalne rozmery hlinikového materidlu ur¢eného
na praskovanie 6000 x 1200 x 400 mm

Opracovanie

V stadiu ndvrhu je mozné vytvorit profil pozadujuci mini- Vlastné technické moznosti opracovania

malne opracovanie nasledne po lisovani. Napriek tomu je po

lisovani ¢asto potrebnd nejaka forma dal$ieho opracovania. Technickd priprava vyroby: CNC opracovanie:
- technickd dokumentéacia - pilenie

Vyhody opracovania v Sapa Profily pre zakaznika: . cenotvorba . frézovanie

- ziadne nédklady na strojné zariadenia

- Ziadna potreba odbornikov a software
pre zabezpecenie technickej pripravy

- Ziadne nepodarky a vyrobny odpad

- skratenie vyrobného cyklu

- menej viazaného kapitalu

- znizend administrativa

- hotovy komponent priamo do montaze

Klasické opracovanie: Meranie:
- klasické

- pilenie a odihlovanie o
- strojné

- Vftanie a zavitovanie
- frézovanie

- vysekavanie

- omielanie

- zavalcovanie




chceme zajtra robit este lepsie. '\ S a p a G

wwwsapaproﬁles.com/sk
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Tvarovanie buducnosti

Sapa je medzindrodnd priemyselnd skupina, ktord vyvija,
vyraba a preddva hlinikové profily s vysokou mierou prida-
nej hodnoty, komponenty a stavebné systémy, samozrej-
me na baze hlinika. Sapa Group ma ro¢ny obrat viac ako
5 miliard USD a viac ako 15 000 zamestnancov.

Slogan spoloc¢nosti Sapa — Tvarovanie buducnosti, nie
su len prazdne slova. Technicky, technologicky a ludsky
potencial spolo¢nosti Sapa su zakladnym predpokladom
pre naplnenie podnikatelského konceptu spolo¢nos-
ti, ktory je zaloZeny na Uzkej spolupraci so zdkaznikmi.
Spolo¢nost Sapa je vdaka svojim 40 vyrobnym zdvodom,
111 lisom v 18 krajinach Eurépy, Azie a USA schopna do-
stat sa blizsie k zdkaznikom na ktoromkolvek trhu a v Uzkej
spolupraci s nimi vyvijat a ponukat tie najlepsie riesenia.

Na obrézok sa da pozerat dvoma spdsobmi. Ak sa nan chvilu zadivate,
mozete vidiet profil, ale tiez pristup spolo¢nosti Sapa vyjadreny [udskymi

Sa pa tva ruje bUducnOSt' - Vagu bUdL’lcnOSt,- tvarami predstavujucimi Uzku spolupracu so zékaznikom.






Svet spoloc¢nosti Sapa:

Sapa Profily a.s. s a p a o
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Priemyselna 12, SK - 965 63 Ziar nad Hronom, tel: +421-45-601 5001, fax: +421-45-601 5003

e-mail: info.profiles.sk@sapagroup.com, www.sapaprofiles.com/sk Tvarovanie budicnosti




